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1 Sicherheit
1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen.

Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen
koénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verur-
sachen.

» Bewahren Sie alle Sicherheitshin-
weise und Anweisungen fiir die Zu-
kunft auf.

/\ GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Arbeiten
mit einer Kettensage

Sicherstellen, dass sich keine Korper-
teile in der Nahe der Sagekette befin-
den.

Vor dem Start der Maschine sicherstel-
len, dass die Sagekette nichts berihrt.
Maschine wahrend der Bearbeitung
nur an den isolierten Griffflachen hal-
ten.

Kontakt zu Stromleitungen oder dem
eigenen Netzkabel vermeiden.

Einen Augenschutz verwenden und
weitere Schutzausristung tragen, fur
Gehdr, Kopf, Hande, Beine und FuRe.
Auf einen festen Stand auf festem, si-
cherem und ebenem Untergrund ach-
ten.

Anweisungen fir die Kettenspannung
und das Wechseln von Zubehor befol-
gen. )
Griffe trocken, sauber und frei von Ol
und Fett halten.

1.2 Erganzende Sicherheitshinweise

/\ GEFAHR
Schnittverletzungen am Séageblatt

» Nicht mit den Handen in den Sagebe-
reich, an das Sageblatt oder in das
Rohr greifen.

Sicherstellen, dass das Rohr sicher
und ohne Eigenspannung gelagert ist.
Maschine wahrend der Bearbeitung
nur an isolierten Griffflachen halten.
Sicherstellen, dass sich wahrend der
Bearbeitung niemand im oder unter
dem zu schneidenden Rohr befindet.

vv

/\ GEFAHR

Verletzungsgefahr durch das Einat-
men von Stauben

Auf gute Durchliftung am Arbeitsplatz
achten.

Gegebenenfalls Atemschutz tragen.
Niemals asbesthaltige Materialien
schneiden.

/\ WARNUNG
Verletzungsgefahr oder Sachscha-
den durch Fremdzubehor

Nur Original-Zubehér von TRUMPF
verwenden.

- Originalbetriebsanleitung 3
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1.3 Symbole

Die nachfolgenden Symbole sind fir das
Lesen und Verstehen der Betriebsanleitung
von Bedeutung. Die richtige Interpretation
der Symbole hilft, das Elektrowerkzeug
bestimmungsgemass und sicher zu
bedienen.

Symbol|Beschreibung

TC 200| |Typ des Tube Cutters
(1A% | |TruTool TC 200 (1A5)

(=)

LiHD Elektrowerkzeug mit Akku

Ladezustand Akku prifen

Prifen

Sechskantschraube l6sen /
festschrauben

Sechskantschraube leicht I6sen

YA

_'/

Schlitzschrauben l6sen /
festschrauben

Betriebsanleitung lesen

Akkupacks vor Nasse schitzen

Akkupacks keinem Feuer oder
hohen Temperaturen aussetzen

Entsorgung/Recycling von
Altgeraten und Batterien

DOIKIK D

2

T

-

i-ion

1.4 Warnhinweise in diesem
Dokument

Warnhinweise warnen vor Gefahren, die
beim Umgang mit dem Elektrowerkzeug auf-
treten kdnnen. Es gibt sie in vier Gefah-
renstufen, die am Signalwort erkennbar sind:

Signalwort |Bedeutung

GEFAHR Kennzeichnet eine Gefahr mit
hohem Risiko, die zu Tod oder
schwerer Verletzungen flhren
kann, wenn sie nicht vermie-
den wird.

WARNUNG |Kennzeichnet eine Gefahr mit
mittlerem Risiko, die zu
schwerer Verletzungen flhren
kann, wenn sie nicht vermie-
den wird.

VORSICHT |Kennzeichnet eine Gefahr mit
einem geringen Risiko, die zu
leichter oder mittlerer Verlet-
zungen fihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

ACHTUNG |Kennzeichnet eine Gefahr, die
zu Sachschaden fihren kann.

4 Originalbetriebsanleitung




1.5 Bestimmungsgemasse
Verwendung

Die TRUMPF Tube Cutter sind handgefiihrte
Elektrowerkzeuge fur folgende Anwendun-
gen:

Trennen von Kunststoffrohren (Aussen-
durchmesser 250-1200 mm / @ 10" - 46") fol-
gender Rohrmaterialien:

— PES8O

- PE100
PE100 RC
Polypropylen
Vorisolierter PE-Rohre mit HE-Schaum-
fullung (z. B. COOL-FIT)

K

Die Akkupacks sind fiir den Einsatz in ent-
sprechenden TRUMPF und CAS (Cordless
Alliance System) Akku-Elektrowerkzeugen
bestimmt. Akkupacks dirfen ausschlief3lich
mit TRUMPF oder CAS (Cordless Alliance
System) Ladegeraten geladen werden. Zur
Auswahl der richtigen Ladegeréte ist ein
Handler zu kontaktieren.

1.6 Sicherheitsvorrichtungen
Die Maschine verfugt Gber einen Ein-/Aus-

Schalter und drei Sicherheitstaster.
X )

DE

Durch die Sicherheitstaster werden folgende
Positionen der Maschine abgefragt:

— Taster 1: Ist der Handknauf betatigt?

— Taster 2: Ist die Maschine auf den Fuh-
rungsstangen montiert?

— Taster 3: Hat der Fihrungswagen Kon-
takt mit dem zu bearbeitenden Rohr und
ist die Maschine in der Endlage auf dem
Fihrungswagen verriegelt?

2 Produktbeschreibung

= 12 TC 200
(1A5)

1 Taster 1
2 Taster 2
3 Taster 3

Drehzahlregler
Ein-/Aus-Schalter
Handknauf
Kettenschutz
Sagekette
Schwert
Fihrungswagen
Fuhrungsstange
Handgriff

© O ~NO O~ WN -
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2.1 Technische Daten

TC 200
(1A5)
Betriebsspannung 18 V~ 50/60 Hz
Zulassige Rohr-Aussen- | @ 250-1200 mm /
durchmesser @ 9,85-47,2 in
. . 160 mm /
Maximale Wandstarke 6.3 in
. . 10,3 kg /
Gewicht Maschine 227 Ibs
Arbeitsgeschwindigkeit ca. 1,5 m/min /
9 9 ca. 5 ft/min
Kettengeschwindigkeit 4,7 m/min /
bei Leerlauf 3,1in/s
. . 6 mm/
Schneidspurbreite 0.24 in

werte

Gerausch- und Schwingungsemissions-

Schwingungsemissions-
wert a,, (Vektorsumme
dreier Richtungen)

1,5 m/s?

Unsicherheit K fir
Schwingungsemissions-
wert

1,5 m/s?

A-bewerteter Schall-
druckpegel Ly, typi-
scherweise

81 dB (A)

A-bewerteter Schall-
leistungspegel Ly, typi-
scherweise

91 dB (A)

Unsicherheit K fir Ge-
rauschemissionswerte

4 dB

2.2 Gerausch- und
Vibrationsinformation

/\ WARNUNG

Gehorschadigung durch uberschrit-
tenen Gerauschemissionswert

» Gehdrschutz tragen.

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch uber-
schrittenen Schwingungsemissi-
onswert

Werkzeuge richtig wahlen und bei Ver-
schleiss rechtzeitig wechseln.

» Zusatzliche Sicherheitsmassnahmen
zum Schutz des Bedieners vor der Wir-
kung von Schwingungen festlegen
(z. B. Warmhalten der Hande, Organi-
sation der Arbeitsablaufe, Bearbeitung
mit normaler Vorschubkraft).

Je nach Einsatzbedingung und Zustand des

Elektrowerkzeuges kann die tatsachliche Be-
lastung héher oder geringer als der angege-

bene Messwert ausfallen.

Der angegebene Schwingungsemissions-
wert wurde nach einem genormten Prifver-
fahren gemessen und kann zum Vergleich
von Elektrowerkzeugen verwendet werden.
Er kann auch zu einer vorlaufigen Einschat-
zung der Schwingungsbelastung herangezo-
gen werden.

Zeiten, in denen die Maschine abgeschaltet
ist oder lauft, aber nicht tatsachlich im Ein-
satz ist, kdnnen die Schwingungsbelastung
Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
reduzieren.

Originalbetriebsanleitung




3 Bedienung

Zur Bedienung des Elektrowerkzeugs, siehe:

— FUhrungs- und Rollwagen ausrichten
[» 220].

— Schnittlinie markieren [} [> 220].

— Sagekette spannen [ [» 221]

— Rohr sagen B} [» 221].

— Sagekette wechseln & [» 222].

— Ladezustand prifen [[@ [» 223].

— Akku wechseln [[e] [» 223].

3.1 Spanngurt montieren

1 2 3

1 Spanngurt herausziehen

2 Spanngurt spannen

3 Entriegelungsschieber

4 Spanngurt blockieren

5 Spanngurt I6sen/aufwickeln

3.2 Schnittlinie markieren

Die Schnittlinie kann auf dem Rohr mit ei-
nem Markierstift markiert werden, um den
Schnitt zu kontrollieren.

» Den Fihrungswagen montieren, siehe
Fihrungs- und Rollwagen ausrichten
[» 220].

» Den Stifthalter mit Markierstift auf den
FUhrungswagen montieren und die
Schnittlinie markieren, siehe Schnittlinie
markieren [EJ] [» 220].

3.

DE

3 Maschine einschalten

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unsachge-
masse Handhabung der Maschine

Auf einen festen Stand achten.

Die Sagekette bei laufender Maschine
nie berhren.

Maschine nur mit Kettenschutz betrei-
ben.

Rohr und Abfallstlick beim Abtrennen
gut sichern und auf einer sicheren Auf-
lage platzieren.

» Spanngurte vor dem Arbeiten auf Be-
schadigungen kontrollieren und bei Be-
darf ersetzen.

Maschine nicht bei Feuchtigkeit, Nasse
oder Regen benutzen.

Maschine nur mit scharfer und korrekt
gespannter Sagekette betreiben.
Drehzahlregler immer auf die héchste
Stufe (12) stellen.

vV v VY

Damit die Sicherheit des Bedieners gewahr-
leistet ist, muss die Reihenfolge des Ein-
schaltvorgang beachtet werden:

>

>

>

Den Fuhrungswagen und die bendtigten
Rollwagen mithilfe des Spanngurts auf
dem zu bearbeitenden Rohr ausrichten,
siehe Fuhrungs- und Rollwagen ausrich-
ten Y [» 220].

Die Maschine auf die Fihrungsstangen
stecken.

= Taster 2 wird betatigt. Taster 2 muss flr
den Betrieb der Maschine immer beta-
tigt sein.

Die Maschine mit einer Hand am Hand-
griff und mit einer Hand am Handknauf
halten.

Den Ein-/Aus-Schalter betatigen und ein-
rasten. Der Ein-/Aus-Schalter muss fur
den Betrieb der Maschine immer betatigt
sein.

Den Handknauf driicken und im Uhrzei-
gersinn bis zum Anschlag drehen.

= Taster 1 wird betatigt.

= Die Maschine beginnt zu laufen, wenn
Taster 1 und Taster 2 betatigt sind.

= Die Maschine schaltet sofort ab, wenn
der Handknauf losgelassen wird.

Originalbetriebsanleitung 7



» Die Maschine in das zu bearbeitende
Rohr stechen.

» Die Maschine auf den Fiihrungsstangen
nach unten schieben, bis die Maschine
auf der untersten Position des Fuhrungs-
wagens einrastet.

= Taster 3 wird betatigt, wenn sich der
FUhrungswagen auf dem zu bearbeiten-
den Rohr befindet und die Maschine auf
der untersten Position des Fuhrungswa-
gens eingerastet ist.

» Den Handknauf loslassen.
= Die Maschine lauft weiter.

= Die Maschine schaltet sofort ab, wenn
sich der Fihrungswagen nicht mehr auf
dem zu bearbeitenden Rohr befindet.

= Die Maschine schaltet sofort ab, wenn
die Maschine nicht mehr an der unters-
ten Position des Fihrungswagens ein-
gerastet ist.

» Um die Maschine nach dem Abschalten
wieder zu starten, den Handknauf
dricken und im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag drehen.

4 Verbrauchsmaterial und
Zubehor

4.1 Werkzeugwahl

Hinweise zur Wahl des richtigen Werkzeugs,
Bestellangaben zu Verschleiss- und Ver-
brauchsteilen sowie Zubehoér und Ersatzteil-
listen siehe:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternative Akkus

Dieses Elektrowerkzeug kann mit allen
18 V /5, 5 Ah LiHD TRUMPF- oder CAS-
Akkupacks verwendet werden.

5 Stoérungsbehebung

Problem Ursache Behebung
Werkzeug ist |Sagekette ist [» Sagekette
schwergan-  [stumpf. wechseln.
gig. [» 222]
Werkzeug Akku ist leer |[» Ladezu-
lasst sich oder defekt. stand pri-
nicht ein- fen.
schalten. [» 223]
» Akku
wechseln.
[» 223]

6 Reparatur

Instandsetzung, Anderung und Priifung von
Elektrowerkzeugen missen fachgerecht
durchgeflihrt werden.

Die Sicherheitsvorschriften nach DIN VDE,
CEE, AFNOR und weitere, in den einzelnen
Landern glltige Vorschriften missen einge-
halten werden.

Wenn die Anschlussleitung ersetzt werden
muss, lassen Sie die Reparatur vom Herstel-
ler oder seinem Vertreter durchfiihnren, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

8 Originalbetriebsanleitung -




7 Konformitatserklarung
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,

dass dieses Produkt mit allen relevanten An-
forderungen folgender Richtlinien, Normen
oder normativen Dokumenten Uberein-
stimmt:

— 2006/42/EG
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-4-1
Unterzeichnet fir den Hersteller und im Na-
men des Herstellers von:
Dr. Thomas Schneider
Geschéftsfuhrer Entwicklung
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 08.09.2023

DE

8 Gewahrleistung

Fur TRUMPF Elektro- und Druckluftwerkzeu-
ge gilt eine Haftungsfrist von 12 Monaten ab
Rechnungsdatum. Schaden, die auf naturli-
che Abnutzung, Uberlastung oder unsachge-
masse Behandlung des Werkzeugs zurlck-
zuflihren sind, bleiben von der Gewahrleis-
tung ausgeschlossen. Schaden, die durch
Material- oder Herstellerfehler entstanden
sind, werden unentgeltlich durch Ersatzliefe-
rung oder Reparatur beseitigt. Beanstandun-
gen kénnen nur anerkannt werden, wenn
das Gerat unzerlegt an Ihre TRUMPF-Ver-
tretung gesendet wird.

9 Entsorgung von Elektro-
und Elektronik-Altgeraten

ZIX] [

Elektrowerkzeuge, Ladegerate, Batterien/Ak-
kus, Zubehor und Verpackung dirfen nicht
im Hausmdll entsorgt werden. Sie sind einer
umweltgerechten Wiederverwertung zuzu-
fihren. Dabei sind die jeweils geltenden na-
tionalen Vorschriften zu beachten.

Vor der umweltgerechten Wiederverwertung/
Entsorgung der Batterien/Akkus sind die
Kontakte mit einem Klebeband gegen Kurz-
schluss zu sichern und die Batterien/Akkus
im Elektrowerkzeug entladen. Defekte oder
verbrauchte Batterien/Akkus sind an die Ver-
kaufsstellen von TRUMPF Elektrowerkzeu-
gen zurlickzugeben.

- Originalbetriebsanleitung 9
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1 Safety
1.1 General safety instructions

/\ WARNING

Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool.

Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

» Save all warnings and instructions
for future reference.

1

.2 Additional safety instructions

/\ DANGER
Cuts injuries on the saw blade

» Do not reach into the saw area with
your hands, touch the saw blade or
reach into the tube.

» Make sure that the tube is held safely
and without residual stress.

Only hold the machine by the insulated
handles during operation.

» Make sure that nobody is in or below
the tube to be cut during processing.

/\ DANGER

Risk of injury due to working with a
chainsaw

Make sure that there are no body parts
near the saw chain.

Before starting the machine, make sure
that the saw chain is not touching any-
thing.

Only hold the machine by the insulated
handles during operation.

Avoid contact with power lines or the
machine's own power cable.

Use eye protection and wear additional
protective gear for hearing, head,
hands, legs, and feet.

Make sure you are standing firmly on a
firm, secure, and even surface.

Follow instructions for chain tensioning
and changing accessories.

Keep handles dry, clean, and free of oil
and grease.

/\ DANGER
Risk of injury due to inhaling dust

Ensure good ventilation in the work-
place.

If necessary, wear respiratory protec-
tion.

Never cut materials that contain as-
bestos.

/\ WARNING

Danger of injury or property dam-
age due to use of third-party acces-
sories

Only use original TRUMPF acces-
sories.

1
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1.3 Symbols

The following symbols are important for
reading and understanding the operator's
manual. The correct interpretation of the
symbols helps to operate the power tool
properly and safely.

Symbols |Description

TC 200, |Type of the tube cutter
(1A% | |TruTool TC 200 (1A5)

(%) | |Power tool with rechargeable
LiHD | |battery

Check charge of rechargeable
battery

O\ Inspection

\, Loosen / tighten the hexagon-
.‘ head screw

\, Loosen the hexagon-head screw
N| Isiightly

\, Loosen / tighten the slotted
| N| |screws

Read operator's manual

Protect rechargeable battery
pack against moisture

Do not subject rechargeable bat-
tery packs to fire or high temper-
atures

Disposal/recycling of old devices
and batteries

DOAKIK D

J

T

—

i-ion

EN

1.4 Warnings in this document

Warnings warn about dangers that can occur
when handling the power tool. They come in
four danger levels that can be distinguished
by the signal word:

Signal word |Meaning

DANGER Indicates a danger with high
risk, which can cause death
or severe injuries if it is not
avoided.

WARNING |Indicates a danger with
medium risk, which can
cause severe injuries if it is

not avoided.

CAUTON Indicates a danger with low
risk, which can cause minor
or moderate injuries if it is not

avoided.

ATTENTION |Indicates a danger that can
cause property damage.

1.5 Proper use

The TRUMPF tube cutters are hand-guided
power tools for the following applications:

Cutting of plastic tubes (exterior diameter
250-1200 mm / @ 10"-46") of the following
tube materials:

— PES80

- PE100

— PE100RC

— Polypropylene

— Pre-insulated PE tubes with HE foam fill-
ing (e.g., COOL-FIT)

A

The rechargeable battery packs are intended
for use in the appropriate TRUMPF and CAS
(Cordless Alliance System) rechargeable
power tools. Rechargeable battery packs
may only be charged with TRUMPF or CAS
(Cordless Alliance System) charging de-
vices. To select the correct charging device,
contact a dealer.

TRUMPF

Translation of the original operator's manual 11
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1.6 Safety equipment 2 Product description

The machine has an on/off switch and three = 1 2 TC 200
(1A5)

1 Button 1
2 Button 2
3 Button 3

The safety buttons check the following posi-
tions of the machine:
— Button 1: Is the hand control activated?
— Button 2: Is the machine mounted on
guide rods?
— Button 3: Is the guide carriage in contact

Speed controller
On/off switch
Hand control
Chain protector

© O NOoO OGP~ WN -

with the tube to be processed and is the Saw chain

machine locked in the end position on Blade

the guide carriage? . .
Guide carriage
Guide rod
Handle

12 Translation of the original operator's manual -




2.1 Technical data

TC 200
(1A5)

Operating voltage

18 V~ 50/60 Hz

Permissible tube outer

@ 250-1200 mm /

diameter @ 9.85-47.2 in
Maximum wall 160 mm /
thickness 6.3in

. . 10.3 kg /
Machine weight 227 lbs

Working speed

approx. 1.5 m/min /
approx. 5 ft/min

Chain speed when 4.7 m/min /
idling 3.1in/s

; ; 6 mm/
Cutting track width 0.24 in

Noise and vibration emission values

Vibration emission
value a, (vector sum of
three directions)

1.5 m/s?

Uncertainty K for
vibration emission
value

1.5 m/s?

A-weighted sound
pressure level Lp,

typically

81dB (A)

A-weighted sound
power level Ly,
typically

91 dB (A)

Uncertainty K for noise
emission values

4 dB

EN

2.2 Noise and vibration information

/\ WARNING

Hearing damage if noise emission
value is exceeded

» Wear hearing protection.

/\ WARNING
Danger of injury if vibration emis-
sion value is exceeded

» Select tools correctly and change
promptly in case of wear.
Specify additional safety measures to
protect the operator against the effect
of vibrations (e.g. keep hands warm,
organization of work processes, pro-
cessing with normal feed force).

Depending on the conditions of use and con-
dition of the power tool, the actual load can
be higher or lower than the specified mea-
surement.

The specified vibration emission value was
measured according to a standardized test
process and can be used to compare power
tools. It can also be used for a preliminary
estimation of the vibration load.

Times when the machine is switched off or is
running, but not actually in use, can signifi-
cantly reduce the vibration load during the
entire working period.

Translation of the original operator's manual 13
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3 Operation

To operate the power tool, see:
— Aligning the guide carriage and rolling
carriage [} [» 220].
— Marking the cutting line [EJ [» 220].
— Tensioning the saw chain [» 221]
— Sawing the tube B} [» 221].
— Replacing the saw chain [» 222].
— Checking charge [Ig [» 223].
— Changing rechargeable battery

[» 223].
3.1 Mounting the tensioning strap
1 2 3

Pulling out the tensioning strap
Tensioning the tensioning strap
Release button

Locking the tensioning strap

Loosening/winding up the tension-
ing strap

a b wON -

3.2 Marking the cutting line

The cutting line can be marked on the tube
with a marking pen to check the cut.

» Mount the guide carriage, see Aligning
the guide carriage and rolling carriage

[» 220].
» Mount the pen holder with the marking

pen on the guide carriage and mark the
cutting line, see Marking the cutting line

B 220].

3.3 Switching on the machine
/\ WARNING

Risk of injury due to improper han-
dling of the machine

Make sure you are standing firmly.
Never touch the saw chain when the
machine is running.

Operate the machine only with chain
protector.

Secure the tube and waste piece well
when cutting and place on a secure
base.

» Check the tensioning belt for damage
before starting work and replace if nec-
essary.

Do not use the machine in the event of
humidity, moisture or rain.

Only operate the machine with sharp
and correctly tensioned saw chain.
Always set the speed controller to the
highest level (12).

vV vV VY

To ensure the operator's safety, the se-
quence of the switching-on procedure must
be heeded:

» Align the guide carriage and required
rolling carriage on the tube to be pro-
cessed using the tensioning belt, see
Aligning the guide carriage and rolling
carriage [N [» 220].

» Place the machine on the guide rods.

= Press button 2. Button 2 must always
be pressed for operation of the ma-
chine.

» Hold the machine with one hand on the
handle and one hand on the hand control.

» Press the on/off switch and snap it in. The
on/off switch must always be pressed for
operation of the machine.

» Press the hand control and turn clockwise
up to the stop.

= Press button 1.

= The machine begins to run if button 1
and button 2 are pressed.

= The machine switches off immediately if
the hand control is released.

14 Translation of the original operator's manual




» Insert the machine into the tube to be pro-

cessed.

» Push the machine downward on the
guide rods until the machine snaps in at
the lowest position of the guide carriage.

= Press button 3 when the guide carriage
is on the tube to be processed and the

machine is snapped in at the lowest po-

sition of the guide carriage.
» Release the hand control.
= The machine continues to run.

= The machine switches off immediately if

the guide carriage is no longer on the
tube to be processed.

= The machine switches off immediately if

the machine is no longer snapped in at
the lowest position of the guide car-
riage.

» To restart the machine after it has
switched off, press the hand control and
turn clockwise up to the stop.

4 Consumables and
accessories

4.1 Tool selection

For notes about the selection of the correct
tool, order specifications for wearing parts
and consumables, and accessories and
spare parts lists, see:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternative rechargeable
batteries

This power tool can be used with all 18 VV /
5.5 Ah LiHD TRUMPF or CAS rechargeable
battery packs.

EN

5 Troubleshooting

Problem Cause Remedy
Tool is Saw chain is|» Replace the
sluggish. dull. saw chain.
[» 222]
Tool does |Rechargeab |» Check the
not switch |le battery is charge.
on. empty or [» 223]
defective. » Change the
rechargeable
battery.
[» 223]
6 Repair

Service, changing, and inspection of power
tools must be done properly.

The safety regulations according to DIN
VDE, CEE, AFNOR, and other regulations
valid in individual countries must be adhered
to.

If a connection line must be replaced, have
this repair done by the manufacturer or its
representative to avoid safety hazards.

Translation of the original operator's manual
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7 Declaration of conformity

We declare in our sole responsibility that this
product conforms to all relevant require-
ments with regard to the following guidelines,
standards, and standardizing documents:

— 2006/42/EG
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Signed for the manufacturer and in the name
of the manufacturer by:

_ /
/ R A

Dr. Thomas Schneider

Development Manager

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen, Germany

Ditzingen, 09/08/2023

8 Warranty

For TRUMPF power and compressed-air
tools, there is a liability period of 12 months
from the invoice. Damage that is due to natu-
ral wear, overload or improper handling of
the tool is excluded from the warranty. Dam-
age that arises due to material or manufac-
turer errors will be remedied free or charge
through delivery of a substitute or repair.
Complaints can only be recognized if the de-
vice is sent assembled to your TRUMPF rep-
resentative.

9 Disposal of old power tools
and electronic devices

ZIX] [

Power tools, rechargers, batteries/recharge-
able batteries, accessories, and packaging
may not be disposed of in household
garbage. They must be recycled in an envi-
ronmentally compatible manner. Here, the
applicable national regulations must be
heeded.

Before environmentally-compatible recycling/
disposal of the batteries/rechargeable batter-
ies, the contacts must be secured with tape
against short-circuiting, and the batteries/
rechargeable batteries in a power tool must
be discharged. Defective or spent batteries/
rechargeable batteries must be returned to
the sales offices of TRUMPF power tools.
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1 Sécurité
1.1 Consignes de sécurité

générales

/\ AVERTISSEMENT

Lisez toutes les consignes de sécu-
rité et les instructions.

Le non-respect des consignes de sé-
curité et des instructions peut entrai-
ner une décharge électrique, un incen-
die et/ou de graves blessures.

» Conservez toutes les consignes de
sécurité et instructions pour des uti-
lisations futures.

1

.2 Consignes de sécurité
complémentaires

/\ DANGER

Coupures provoquées par la lame
de scie

» Ne pas mettre les mains dans la zone
de sciage, sur la lame de scie et ne
pas saisir le tube.

» S’assurer que le tube est stocké de
maniére slre et sans tension interne.
Pendant 'usinage, tenir la machine uni-
quement au niveau des surfaces de
préhension isolées.

» Pendant l'usinage, s’assurer que per-
sonne ne se trouve dans ou sous le
tube a couper.

FR

/\ DANGER

Risque de blessure lors d’interven-
tions avec une scie a chaine

S’assurer qu’aucune partie du corps ne
se trouve a proximité de la chaine de
scie.

Avant de démarrer la machine, s’assu-
rer que rien n’est en contact avec la
chaine de scie.

Pendant l'usinage, tenir la machine uni-
quement au niveau des surfaces de
préhension isolées.

Eviter tout contact avec les conduites
électriques ou le cable de la machine.
Porter des lunettes de protection et
d’autres équipements de protection
pour les oreilles, la téte, les mains, les
jambes et les pieds.

Veiller a adopter une posture stable sur
une surface ferme, slre et plane.
Suivre les instructions pour la tension
de chaine et le remplacement des ac-
cessoires.

Les poignées doivent rester seches,
propres et exemptes d’huile et de
graisse.

/\ DANGER
Risque de blessure par I'inhalation
de poussiéres

Veiller a une bonne aération du poste
de travail.

Le cas échéant, porter une protection
respiratoire.

Ne jamais couper des matériaux conte-
nant de 'amiante.

/\ AVERTISSEMENT
Risque de blessure ou de dom-
mages matériels par I'utilisation
d’accessoires de tiers

Utiliser uniquement des accessoires
d’origine de TRUMPF-.

Traduction de la notice d’utilisation originale 17
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1.3 Symboles

Les symboles suivants sont importants pour
la lecture et la compréhension de la notice
d’utilisation. L'interprétation correcte des
symboles aide a utiliser l'outil électrique de
maniére sare, conformément a l'usage pré-
Vu.

Symbole |Description

TC 200 |Type de scie a tubes
(1A% | | TruTool TC 200 (1A5)

(=)

LiHD Outil électrique avec batterie

Contréle du niveau de charge de
la batterie

O\ Controle

N\, Desserrer / serrer la vis a téte
hexagonale

\, Desserrer Iégérement la vis a téte
N | |hexagonale

| 4 | |Desserrer/serrer la vis a fente

Lecture de la notice d’utilisation

Protéger les packs de batterie de
I'humidité

Ne pas exposer les packs de bat-
terie au feu ou a des tempéra-
tures élevées

Elimination/recyclage d’appareils
usagés et de batteries

DOAKIK D

o

e

-

i-ion

1.4 Avertissements dans ce
document

Les avertissements mettent en garde contre
les dangers qui peuvent survenir lors de I'uti-
lisation de I'outil électrique. Il existe quatre
niveaux de danger reconnaissables a I'aver-
tissement :

Avertissement |Signification

DANGER Désigne un danger avec
un risque élevé pouvant
mener a la mort ou des
blessures graves s'il

n’est pas évité.

AVERTISSEMENT |Désigne un danger avec
un risque moyen pou-
vant mener a des bles-
sures graves s'il n'est
pas évité.

PRUDENCE Désigne un danger avec
un risque faible pouvant
mener a des blessures

légéres ou moyennes s'il

n’est pas évité.

ATTENTION Désigne un danger pou-
vant entrainer des dé-

gats matériels.
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1.5 Utilisation conforme a l'usage
prévu

Les scies a tubes TRUMPF sont des outils
électriques manuels destinés aux applica-
tions suivantes :

Refendage de tubes en plastique (diamétre

extérieur 250-1200 mm / @ 10"-46") compo-
sé des matériaux suivants :

— PES80

- PE100

— PE100 RC

— Polypropyléne

— Tubes en PE pré-isolés avec remplis-
sage de mousse HE (p. ex. COOL-FIT)

K

Les packs de batterie sont destinés a étre
utilisés dans les outils électriques sans fil
TRUMPF et CAS (Cordless Alliance System)
correspondants. Les packs de batterie ne
doivent étre chargés qu'avec des chargeurs
TRUMPF ou CAS (Cordless Alliance Sys-
tem). Pour trouver le chargeur approprié,
contacter un revendeur.

1.6 Dispositifs de sécurité
La machine dispose d’un interrupteur

marche/arrét et de trois boutons de sécurité.
X )

1 Bouton 1
2 Bouton 2
3 Bouton 3

FR

Les positions suivantes de la machine sont
interrogées par les boutons de sécurité :

— Bouton 1 : Le pommeau est-il actionné ?

— Bouton 2 : La machine est-elle montée
sur les barres de guidage ?

— Bouton 3 : Le chariot de guidage est-il
en contact avec le tube & usiner et la
machine est-elle verrouillée en position
finale sur le chariot de guidage ?

2 Description du produit
= 1 2

Régulateur de vitesse
Interrupteur marche/arrét
Pommeau

Protection de chaine
Chaine de scie

Plateau

Chariot de guidage
Barre de guidage
Poignée

© O ~NO O~ WN -
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2.1 Données techniques

TC 200,
(1A5)

Tension de service

18 V~ 50/60 Hz

Diamétre extérieur

@ 250-1200 mm /

admissible du tube 3 9,85-47,2 in
Epaisseur maximale de 160 mm /
paroi 6,3 in

. . 10,3 kg /
Poids de la machine 227 Ibs

. . env. 1,5 m/min /

Vitesse de travail env. 5 ft/min
Vitesse de chaine au 4,7 m/min /
ralenti 3,1in/s
Largeur de la ligne de 6 mm/
coupe 0,24 in

Valeurs d’émissions so
toires

nores et vibra-

Valeur d’émission
vibratoire a, (somme
vectorielle
tridirectionnelle)

1,5 m/s?

Incertitude K pour la
valeur d’émission
vibratoire

1,5 m/s?

Niveau de pression
acoustique habituel
pondéré en A Lp,

81 dB (A)

Niveau de puissance
acoustique habituel
pondéré en A Ly,

91 dB (A)

Incertitude K pour les
valeurs d’émissions
sonore

4 dB

2.2 Informations sur les bruits et les
vibrations

/\ AVERTISSEMENT

Dommages auditifs dus au dépas-
sement de la valeur d’émission de
bruit

» Porter une protection auditive.

/\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure di au dépasse-
ment de la valeur d'émission vibra-
toire

» Choisir soigneusement les outils et les
remplacer en temps opportun en cas
d’usure.

» Définir des mesures de sécurité sup-
plémentaires pour la protection de
I'opérateur contre les effets des vibra-
tions (par exemple maintien des mains
au chaud, organisation des étapes de
travail, travail avec une force d’avance
normale).

En fonction des conditions d’utilisation et de
I'état de I'outil électrique, la charge réelle
peut étre supérieure ou inférieure a la valeur
de mesure indiquée.

La valeur d’émission vibratoire indiquée a
été mesurée selon un procédé de mesure
normé et peut étre utilisée a des fins de
comparaison des outils électriques. Elle peut
également étre utilisée pour une estimation
provisoire de I'exposition aux vibrations.

Les périodes durant lesquelles la machine
est arrétée ou fonctionne mais n’est pas
réellement utilisée peuvent sensiblement ré-
duire I'exposition aux vibrations sur toute la
durée du temps de travail.
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3 Utilisation

Pour I'utilisation de l'outil électrique, voir :

— Alignement des chariots de guidage et a
roulettes Y [» 220].

— Repérage de la ligne de coupe
B 2201

— Serrage de la chaine de scie [ [» 221]

— Sciage du tube ] [» 221].

— Remplacement de la chaine de scie
[» 222].

— Contréle du niveau de charge de la bat-
terie [l @ [> 223].

— Remplacement de la batterie [» 223].

3.1 Montage de la sangle de
serrage

3

e

Retirer la sangle de serrage
Tendre la sangle de serrage
Coulisseau de déverrouillage
Bloquer la sangle de serrage

Desserrer/enrouler la sangle de
serrage

a b~ WON -~

3.2 Repérage de la ligne de coupe

La ligne de coupe peut étre marquée sur le
tube a 'aide d’'un stylo marqueur afin de
contrdler la coupe.

» Monter le chariot de guidage, voir Aligne-
ment des chariots de guidage et a rou-
lettes Y [» 220].

» Monter le porte-stylo avec le stylo mar-
queur sur le chariot de guidage et mar-
quer la ligne de coupe, voir Repérage de
la ligne de coupe [} [» 220].

FR

3.3 Mise en marche de la machine
/\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure dii a une mani-
pulation non conforme de la ma-
chine

Veiller a ce que la machine soit bien

stable.

Ne jamais toucher la chaine de scie

lorsque la machine est en marche.

Utiliser uniqguement la machine avec la

protection de chaine.

Bien sécuriser le tube et les chutes lors

du refendage et les déposer sur un

support sQr.

» \Vérifier si les sangles de serrage sont
endommagées avant I'usinage et les
remplacer si nécessaire.

Ne pas utiliser la machine dans des
conditions d’humidité ou de pluie.
N’utiliser la machine que si la chaine
de scie est affitée et correctement ten-
due.

» Toujours régler le régulateur de vitesse

sur le niveau le plus élevé (12).

vV v v Vv

Pour garantir la sécurité de 'opérateur, res-
pecter I'ordre de mise en marche :

» Aligner le chariot de guidage et les cha-
riots a roulettes nécessaires sur le tube a
usiner a l'aide de la sangle de serrage,
voir Alignement des chariots de guidage
et a roulettes [y [» 220].

» Enclencher la machine sur les barres de
guidage.

= Le bouton 2 est actionné. Le bouton 2
doit toujours étre actionné pour que la
machine fonctionne.

» Tenir la machine avec une main sur la
poignée et une main sur le pommeau.

» Actionner l'interrupteur marche/arrét et
I'enclencher. L’interrupteur marche/arrét
doit toujours étre actionné pour que la
machine fonctionne.

Traduction de la notice d’utilisation originale 21



FR

» Appuyer sur le pommeau et le tourner
dans le sens des aiguilles d’'une montre
jusqu’en butée.

= Le bouton 1 est actionné.

= La machine commence a fonctionner
lorsque les boutons 1 et 2 sont action-
nés.

= La machine s’arréte immédiatement
lorsque le pommeau est relaché.

» Piquer la machine dans le tube a usiner.

» Pousser la machine vers le bas contre les
barres de guidage jusqu’a ce que la ma-
chine s’enclenche sur la position la plus
basse du chariot de guidage.

= Le bouton 3 est actionné lorsque le cha-
riot de guidage se trouve sur le tube a
usiner et que la machine est enclen-
chée sur la position la plus basse du
chariot de guidage.

» Relacher le pommeau.
= La machine continue de fonctionner.

= La machine s’arréte immédiatement
lorsque le chariot de guidage ne se
trouve plus sur le tube a usiner.

= La machine s’arréte immédiatement
lorsqu'elle n’est plus enclenchée dans
la position la plus basse du chariot de
guidage.

» Pour redémarrer la machine apres I'avoir
éteinte, appuyer sur le pommeau et le
tourner dans le sens des aiguilles d’une
montre jusqu’en butée.

4 Consommables et
accessoires

4.1 Choix des outils

Pour obtenir des conseils concernant le
choix de I'outil approprié, des indications de
commande pour les pieces d’'usure et
consommables ainsi que les accessoires et
les listes de piéces de rechange, voir :

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Autres types de batteries

Cet outil électrique peut étre utilisé avec tous
les blocs de batteries 18 V / 5,5 Ah LiHD
TRUMPF ou CAS.

5 Elimination des
dysfonctionnements

Probleme |Cause Solution
L’outil est La chaine [» Remplacerla
difficile a de scie est chaine de
manier. émousseée. scie.
[» 222]
L’outil ne La batterie |» Contréler le
s’allume est vide ou niveau de
pas. défec- charge de la
tueuse. batterie.
[» 223]
» Remplacer la
batterie.
[» 223]
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6 Réparation

La remise en état, la modification et le
contrdle des outils électriques doivent étre
effectués dans les régles de I'art.

Les prescriptions de sécurité selon

DIN VDE, CEE, AFNOR et autres prescrip-
tions en vigueur dans les différents pays
doivent étre respectées.

Si le cable de raccordement doit étre rempla-
cé, faites effectuer la réparation par le fabri-
cant ou son représentant afin d'éviter tout
risque pour la sécurité.

7 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsa-
bilité que ce produit est conforme a toutes
les exigences pertinentes des directives,
normes ou documents normatifs suivants :

— 2006/42/CE
2014/30/UE
2011/65/UE
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Signé pour le fabricant et au nom du fabri-
cant par :

Q / fpats 54%é

M. Thomas Schneider

Directeur développement

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, le 08/09/2023

FR

8 Garantie

Pour les outils électriques et pneumatiques
TRUMPF, le délai de responsabilité est de
12 mois a compter de la date de facturation.
Les dommages dus a l'usure naturelle, a une
surcharge ou a une mauvaise utilisation de
I'outil restent exclus de la garantie. Les dom-
mages causés par des défauts de matériel
ou de fabrication sont réparés gratuitement
par une livraison de remplacement ou une
réparation. Les réclamations ne peuvent étre
acceptées que si I'appareil est envoyé non
démonté a votre agence TRUMPF.

9 Elimination des appareils
électriques et électroniques
usages

ZIX][E

Les outils électriques, chargeurs, piles/batte-
ries, accessoires et emballages ne doivent
pas étre jetés avec les ordures ménageres.
lIs doivent faire I'objet d’'un recyclage écolo-
gique. Les prescriptions nationales en vi-
gueur doivent étre respectées.

Avant le recyclage ou la mise au rebut des
piles/batteries dans le respect de I'environ-
nement, il convient de protéger les contacts
contre les courts-circuits a 'aide d'un ruban
adhésif et de décharger les piles/batteries
dans l'outil électrique. Les piles/batteries dé-
fectueuses ou usagées sont a rapporter
dans les points de vente des outils élec-
triques de TRUMPF.
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1 Sicurezza
1.1 Indicazioni generali di sicurezza

/\ AVVERTENZA

Leggere tutte le indicazioni di
sicurezza e le istruzioni.

Il mancato rispetto delle indicazioni di
sicurezza e delle istruzioni pud com-
portare scariche elettriche, incendio e/
o lesioni gravi.

» Conservare tutte le indicazioni di si-
curezza e le istruzioni per I'impiego
futuro.

1

.2 Indicazioni di sicurezza
supplementari

/\ PERICOLO

Lesioni da taglio causate dalla lama
della sega

» Non avvicinare le mani alla zona di ta-
glio o alla lama della sega e non inse-
rirle nel tubo.

» Assicurarsi che il tubo sia posizionato
in modo sicuro e senza tensione intrin-
seca.

» Durante la lavorazione tenere la mac-
china sempre e solo prendendola su
superfici di presa isolate.

» Durante la lavorazione assicurarsi che
nessuno si trovi nel tubo o sotto il tubo
da tagliare.

/\ PERICOLO

Pericolo di lesioni durante i lavori
con una sega a catena

Assicurarsi che nessuna parte del cor-
po sia vicina alla catena della sega.
Prima di avviare la macchina accertarsi
che la catena della sega non sia a con-
tatto con nulla.

Durante la lavorazione tenere la mac-
china sempre e solo prendendola sulle
superfici di presa isolate.

Evitare il contatto con fili elettrici o con
il cavo di collegamento alla rete elettri-
ca.

Utilizzare un dispositivo di protezione
degli occhi e indossare altri dispositivi
di protezione per I'udito, la testa, le ma-
ni, le gambe e i piedi.

Mantenere sempre una posizione sta-
bile e accertarsi di lavorare su un fondo
stabile, sicuro e uniforme.

Seguire le istruzioni per la tensione
della catena e la sostituzione degli ac-
Cessori.

Mantenere le impugnature asciutte, pu-
lite e prive di olio e grasso.

/\ PERICOLO

Pericolo di lesioni a seguito di
inalazione di polveri

Provvedere a una buona areazione del
luogo di lavoro.

Eventualmente indossare un dispositi-
vo di protezione delle vie respiratorie.
Non tagliare mai materiali contenenti
amianto.

/\ AVVERTENZA

Pericolo di lesioni personali o danni
materiali dovuto all’utilizzo di
accessori di terze parti

Utilizzare solo accessori originali
TRUMPF.

24
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1.3 Simboli

| seguenti simboli sono importanti per la let-
tura e la comprensione delle istruzioni per
l'uso. La giusta interpretazione dei simboli &
d’aiuto per un utilizzo sicuro e conforme
dell’elettroutensile.

Simbolo |Descrizione

TC 200| |Tipo di Tube Cultter,
(1A% | |TruTool TC 200 (1A5)

(=)

LIHD Elettroutensile con batteria

Controllo stato di carica batteria

O\ Controllo

N\, Svitare / avvitare la vite a testa
‘ esagonale

A Allentare leggermente la vite a te-
i..‘ sta esagonale

| 4 | [Svitare / avvitare viti ad intaglio

Leggere le istruzioni per 'uso

Proteggere i pacchi batterie da
pioggia e umidita

Non esporre i pacchi batterie al
fuoco e alle temperature elevate

Smaltimento/riciclaggio di vecchi
utensili e batterie

DOIRIK D

o

T

-

i-ion
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1.4 Avvertenze in questo
documento

Le avvertenze indicano pericoli che possono
insorgere durante l'utilizzo dell’elettroutensi-
le. Sono previsti quattro livelli di pericolo, ri-

conoscibili tramite una parola chiave:

Parola chiave |Significato

PERICOLO Indica un pericolo con un li-
vello di rischio alto che puo
comportare gravi lesioni, an-
che mortali, se non viene
evitato.

Indica un pericolo con un li-
vello di rischio medio che
pud comportare gravi lesio-
ni, se non viene evitato.

Indica un pericolo con un li-
vello di rischio minimo che
pud comportare lesioni lievi
0 medie, se non viene evita-
to.

ATTENZIONE |Indica un pericolo che puo
comportare danni materiali.

AVVERTEN-
ZA

CAUTELA

1.5 Utilizzo conforme

| Tube Cutter di TRUMPF sono elettroutensili
a mano per I'esecuzione delle seguenti
operazioni:
Taglio di tubi in plastica (diametro esterno
250-1200 mm / @ 10"-46") dei seguenti
materiali:

— PES80

- PE100

— PE100 RC

— Polipropilene

— Tubi preisolati in PE con riempimento in

schiuma HE (p. es. COOL-FIT)

P

| pacchi batterie sono destinati all'impiego
nei relativi elettroutensili a batteria TRUMPF
e CAS (Cordless Alliance System). | pacchi
batterie devono essere caricati esclusiva-
mente con caricabatteria TRUMPF o CAS
(Cordless Alliance System). Contattare un ri-
venditore per la scelta dei caricabatteria cor-
retti.
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1.6 Attrezzature di sicurezza 2 Descrizione del prodotto
La macchina e dotata di interruttore di ac- = 1 2 TC 200

censione/spegnimento e di tre pulsanti di si- (1A5)

1 Pulsante 1
2 Pulsante 2
3 Pulsante 3
Le seguenti posizioni della macchina sono ri- 1 Regolatore della velocita

chiamate mediante i pulsanti di sicurezza:

— Pulsante 1: La manopola € azionata? 2 Lr;;enrtrgttore di accensione/spegni-
— Pulsante 2: La macchina &€ montata sulle 3 M |
barre di guida? anopola
— Pulsante 3: Il carrello di guida & a con- 4 Proteggi catena
tatto con il tubo in lavorazione e la mac- 5 Catena della sega
china & bloccata a fine corsa sul carrello 6 Lama
di guida?
7 Carrello di guida
8 Barra di guida
9 Impugnatura
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2.1 Dati tecnici

TC 200,
(1A5)

Tensione d’esercizio

18 V~ 50/60 Hz

Diametro esterno tubo

@ 250-1200 mm /

ammesso 2 9,85-47,2 in
Spessore max. parete 160 mm/
P P 6,3 in
. 10,3 kg /
Peso macchina 227 Ibs
- ca. 1,5 m/min/
Velocita di lavoro ca. 5 ft/min
Velocita della catena nel 4,7 m/min /
funzionamento a vuoto 3,1in/s
Larghezza della traccia 6 mm/
di taglio 0,24 in

Valori di emissioni acustiche e vibratorie

Valore di emissione
vibratoria a, (somma

2
vettoriale delle tre 1.5m/s
direzioni)

Incertezza K per valore 2
di emissione vibratoria 1.5mis
Livello di pressione

sonora Ly, ponderato 81 dB (A)
“A”, tipico

Livello di potenza

sonora L, ponderato 91 dB (A)
“A”, tipico

Incertezza K per valori di 4dB

emissione acustica

IT

2.2 Informazioni su rumorosita e
vibrazioni

/\ AVVERTENZA

Danni all’udito dovuti al supera-
mento del valore di emissione acu-
stica

» Indossare protezioni uditive.

/N\ AVVERTENZA

Pericolo di lesioni dovuto al supe-
ramento del valore di emissione vi-
bratoria

Scegliere gli utensili corretti e sostituirli
tempestivamente in caso di usura.
Stabilire misure di sicurezza addizionali
per proteggere |'utilizzatore dagli effetti
delle vibrazioni (ad es. mantenere al
caldo le mani, organizzazione delle se-
quenze operative, lavorazione con po-
tenza di avanzamento normale).

A seconda delle condizioni d'impiego e dello
stato dell’elettroutensile il carico reale pud
essere superiore o inferiore rispetto al valore
di misura indicato.

Il valore di emissione vibratoria indicato
stato misurato al termine di una procedura di
collaudo a norma e pud essere utilizzato per
un confronto fra gli elettroutensili. Pud esse-
re utilizzato anche per una valutazione tem-
poranea del carico vibratorio.

| periodi in cui la macchina & spenta o acce-
sa, ma non viene realmente impiegata, pos-
sono ridurre considerevolmente il carico vi-
bratorio per I'intera durata operativa.
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3 Utilizzo

Per l'utilizzo dell’elettroutensile, vedere:

— Allineamento carrello di guida e carrelli a
rotelle [ [» 220].

— Marcatura della linea di taglio B [» 220].

— Tensione della catena della sega
[» 221]

— Taglio del tubo 8] [» 221].

— Sostituzione della catena della sega
[» 222].

— Controllo stato di carica [l [» 223].

— Sostituzione della batteria [» 223].

3.1 Montaggio cinghia tenditrice

1 2 3

Estrazione cinghia tenditrice
Tensione cinghia tenditrice
Cursore di sblocco

Blocco cinghia tenditrice

Rilascio/avvolgimento cinghia ten-
ditrice

a s ON -

3.2 Marcatura della linea di taglio

La linea di taglio pud essere contrassegnata
sul tubo con un apposito pennarello per po-
ter controllare il taglio.

» Montare il carrello di guida, vedere Alli-
neamento carrello di guida e carrelli a ro-
telle |y [» 220].

» Montare il portapennarello con il penna-
rello sul carrello di guida e contrassegna-
re la linea di taglio, vedere Marcatura del-
la linea di taglio B [» 220].

3.3 Accensione della macchina
/\ AVVERTENZA

Pericolo di lesioni dovute a un uso
improprio della macchina

Assumere sempre una posizione stabi-

le.

Non toccare mai la catena della sega

con la macchina in funzione.

Utilizzare la macchina solo con il copri-

catena.

Durante il taglio fissare bene il tubo e il

pezzo di scarto e collocarli su un soste-

gno sicuro.

» Prima di iniziare il lavoro controllare
che le cinghie tenditrici non siano dan-
neggiate ed eventualmente sostituirle.
Non utilizzare le macchina in presenza
di umidita, bagnato o pioggia.

» Far funzionare la macchina solo con la
catena della sega affilata e tesa corret-
tamente.

» Impostare il regolatore della velocita

sempre sul livello massimo (12).

vV v. v Vv

Al fine di garantire la sicurezza dell'utilizzato-
re, si deve osservare la sequenza della pro-
cedura di accensione:

» Allineare il carrello di guida e i carrelli a
rotelle necessari con I'aiuto della cinghia
tenditrice sul tubo in lavorazione, vedere
Allineamento carrello di guida e carrelli a
rotelle [ [» 220].

» Inserire la macchina sulle barre di guida.

= Premere il pulsante 2. Il pulsante 2 de-
ve essere sempre premuto per il funzio-
namento della macchina.

» Tenere la macchina con una mano
sullimpugnatura e I'altra mano sulla ma-
nopola.

» Premere e bloccare linterruttore di ac-
censione/spegnimento. L’interruttore di
accensione/spegnimento deve essere
sempre premuto per il funzionamento del-
la macchina.
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» Premere la manopola e rotarla in senso
orario fino alla battuta.

= Premere il pulsante 1.

= La macchina inizia a funzionare quando
il pulsante 1 e il pulsante 2 sono premu-
ti.

= La macchina si spegne subito, quando
si rilascia la manopola.

» Inserire la macchina nel tubo in lavorazio-
ne.

» Spingere verso il basso la macchina sulle
barre di guida fino a quando la macchina
si blocca sulla posizione piu bassa del
carrello di guida.

= Premere il pulsante 3 quando il carrello
di guida si trova sul tubo in lavorazione
e la macchina & bloccata sulla posizio-
ne pit bassa del carrello di guida.

» Rilasciare la manopola.
= La macchina continua a funzionare.

= La macchina si spegne immediatamen-
te quando il carrello di guida non si tro-
va piu sul tubo in lavorazione.

= La macchina si spegne immediatamen-
te quando non & piu bloccata sulla posi-
zione piu bassa del carrello di guida.

» Per avviare nuovamente la macchina do-
po lo spegnimento, premere la manopola
e ruotarla in senso orario fino alla battuta.

IT

4 Materiale soggetto a usura
e accessori

4.1 Scelta dell’'utensile

Per indicazioni relative alla scelta dell’'utensi-
le corretto, dati d’ordine per pezzi soggetti ad
usura e consumabili come pure per accesso-
ri ed elenchi di ricambi vedere:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Batterie alternative

Questo elettroutensile puod essere utilizzato
con tutti i pacchi batterie LiHD TRUMPF o
CAS da 18 V /5,5 Ah.

5 Risoluzione guasti

Problema |Causa Rimedio
L’'utensile La catena |» Sostituire la
avanza con |della sega catena della

difficolta. non é affila- sega.
ta. Eg[> 222]

Non & possi-|La batteria &€ | Controllare lo

bile accen- |scarica o di- stato di cari-
dere I'uten- |fettosa. ca. @ > 223]
sile. » Sostituire la
batteria.
[» 223]

6 Riparazione

La riparazione, la modifica e il controllo di
elettroutensili devono essere eseguiti a rego-
la d’arte.

Si devono rispettare le norme di sicurezza
previste dalla norma DIN VDE, CEE,
AFNOR e altre norme valide nei singoli
paesi.

Se & necessario sostituire il cavo di collega-
mento, far eseguire la riparazione dal produt-
tore o da un suo rappresentante al fine di
non compromettere la sicurezza.
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7 Dichiarazione di conformita

Il produttore dichiara sotto la propria respon-
sabilita che questo prodotto soddisfa tutti i
requisiti in materia previsti dalle seguenti di-
rettive, norme e documenti normativi:

— 2006/42/CE
2014/30/UE
2011/65/UE
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Firmato a nome e per conto del produttore
da:

| /

Dr. Thomas Schneider

Direttore Sviluppo

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 08.09.2023

8 Garanzia

Il termine di garanzia per gli elettroutensili e
gli utensili pneumatici TRUMPF & di 12 mesi
a partire dalla data della fattura. | danni ri-
conducibili a usura naturale, sovraccarico o
utilizzo non appropriato dell’'utensile non so-
no compresi nella garanzia. | danni derivanti
da difetti del materiale o errori di fabbricazio-
ne vengono eliminati gratuitamente mediante
fornitura di un utensile sostitutivo o riparazio-
ne. | reclami possono essere riconosciuti so-
lo se l'utensile viene inviato non smontato al
rappresentante TRUMPF locale.

9 Smaltimento di vecchie
apparecchiature elettriche
ed elettroniche

ZIX] [

Gli elettroutensili, i caricabatteria, le batterie/
batterie ricaricabili, gli accessori e I'imballag-
gio non possono essere smaltiti con i rifiuti
domestici. Devono essere consegnati ad un
apposito centro di raccolta per un riciclaggio
nel rispetto del’ambiente. Si devono rispetta-
re tutte le disposizioni nazionali in vigore.

Prima di un riciclaggio nel rispetto dell'am-
biente/uno smaltimento delle batterie/batterie
ricaricabili si devono coprire i contatti con un
nastro adesivo per evitare un cortocircuito e
le batterie/batterie ricaricabili devono essere
scaricate nell’elettroutensile. Le batterie/bat-
terie ricaricabili difettose o non piu utilizzabili
devono essere riconsegnate nei punti di ven-
dita di elettroutensili TRUMPF.
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1 Seguridad

1.1 Indicaciones generales de

seguridad

/\ ADVERTENCIA

Lea todas las instrucciones e indi-
caciones de seguridad.

El incumplimiento de las instrucciones
e indicaciones de seguridad puede te-
ner como consecuencia descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones gra-
ves.

Conserve todas las instrucciones de
seguridad e indicaciones para futu-
ras consultas.

1.2 Indicaciones de seguridad

complementarias

/\ PELIGRO

Lesiones por corte en la hoja de
sierra

No meter las manos en la zona de la
sierra, en la hoja de sierra ni en el tu-
bo.

Asegurarse de que el tubo esta apoya-
do de forma segura y sin tensiones in-
ternas.

Durante el mecanizado, sujetar la ma-
quina solamente por las superficies de
agarre aisladas.

Asegurarse de que no haya nadie den-
tro o debajo del tubo que se va a cortar
durante el proceso.

ES

/\ PELIGRO

Peligro de lesiones debido a traba-
jos con una sierra de cadena

Asegurarse de que ninguna parte del
cuerpo esté cerca de la cadena de sie-
rra.

Antes de poner en marcha la maquina,
asegurarse de que la cadena de sierra
no toca nada.

Durante el mecanizado, sujetar la ma-
quina solamente por las superficies de
agarre aisladas.

Evitar el contacto con las lineas eléctri-
cas o con el propio cable de alimenta-
cion.

Utilizar proteccion para los ojos y otros
equipos de proteccion para los oidos,
la cabeza, las manos, las piernas y los
pies.

Garantizar una posicion firme sobre un
terreno solido, seguro y nivelado.
Seguir las instrucciones para tensar la
cadena y cambiar los accesorios.
Mantener las empufiaduras secas, lim-
pias y sin aceite ni grasa.

/\ PELIGRO

Riesgo de lesion por inhalacién de
polvo

Garantizar una buena ventilacién en el
puesto de trabajo.

En caso necesario, llevar proteccion
respiratoria.

No cortar materiales que contengan
amianto.

/\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones o dafios mate-
riales debido a los accesorios de
terceros

Use Unicamente accesorios originales
de TRUMPF.
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1.3 Simbolos

Los siguientes simbolos son importantes pa-
ra leer y entender el manual de instruccio-
nes. La correcta interpretacion de los simbo-
los ayuda a manejar la herramienta eléctrica
de una forma adecuada y segura.

Simbolo |Descripcion

1.4 Advertencias en este
documento

Las advertencias avisan sobre los peligros
que pueden surgir durante el manejo de la
herramienta eléctrica. Existen cuatro niveles
de riesgo, reconocibles por la palabra de ad-
vertencia

TC 200| |Tipo de cortatubos
(185 | |TruTool TC 200 (1A5)

(=)

LIHD Herramienta eléctrica con bateria

Comprobar el estado de carga de
la bateria

O\ Comprobar

N Aflojar / apretar el tornillo
L 3 hexagonal

,\, Aflojar ligeramente el tornillo
‘ hexagonal

Palabra de Significado
advertencia
PELIGRO Identifica un peligro con un

alto nivel de riesgo que, de
no evitarse, puede causar
la muerte o lesiones gra-
ves.

ADVERTENCIA |Identifica un peligro con un
nivel medio de riesgo que,
de no evitarse, puede cau-
sar lesiones graves.

PRECAUCION |ldentifica un peligro con un
bajo nivel de riesgo que, de
no evitarse, puede causar
lesiones leves o modera-
das.

\, Aflojar / apretar los tornillos
‘ ranurados

ATENCION Identifica un peligro que
puede causar dafios mate-

riales.

Leer el manual de instrucciones

Proteger los paquetes de baterias
de la humedad

No exponer los paquetes de
baterias al fuego ni a altas
temperaturas

Eliminacion / reciclaje de aparatos
usados y baterias

DOIKIK D

J

s

-

i-ion
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1.5 Uso previsto

Los cortatubos TRUMPF son herramientas
eléctricas manuales para las siguientes apli-
caciones:

Separacioén de tubos de plastico (diametro
exterior 250-1200 mm / & 10"-46") de los si-
guientes materiales de tubos:

— PES80

— PE100
PE100 RC
Polipropileno
— Tuberias de PE preaisladas con relleno

de espuma HE (por ejemplo, COOL-FIT)

P

Los paquetes de baterias estan previstos
para ser utilizados en las herramientas eléc-
tricas a bateria TRUMPF y CAS (Cordless
Alliance System) correspondientes. Los pa-
quetes de baterias solo pueden cargarse
con dispositivos de carga TRUMPF o CAS
(Cordless Alliance System). Debera ponerse
en contacto con un distribuidor para selec-
cionar los dispositivos de carga correctos.

1.6 Dispositivos de seguridad
La maquina tiene un botdn de encendido/

apagado y tres pulsadores de seguridad.
X 7

1 Pulsador 1
2 Pulsador 2
3 Pulsador 3

ES

Las siguientes posiciones de la maquina se
consultan mediante los pulsadores de segu-
ridad:
— Pulsador 1: 4 Se ha accionado el pomo
manual?
— Pulsador 2: ; Esta la maquina montada
sobre las barras guia?
— Pulsador 3: 4 Esta en contacto el carro
guia con el tubo que se va a mecanizar
y la maquina esta bloqueada en la posi-
cion final sobre el carro guia?

2 Dscripcién del producto

= 12 TC 200

(1A5)

Regulador de velocidad

Botdn de encendido y apagado
Pomo manual

Proteccion de cadena

Cadena de sierra

Brazo de sierra

Carro guia

Barra guia

Asidero

© 0O ~NO OB~ WN -
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2.1 Datos técnicos

TC 200,
(1A5)

Tension de funciona-
miento

18 V~ 50/60 Hz

Diametro exterior de

@ 250-1200 mm /

tubo admisible @ 9,85-47,2 in
Grosor de pared 160 mm /
maximo 6,3 in
- 10,3 kg /
Peso de la maquina 227 Ibs

Velocidad de trabajo

aprox. 1,5 m/min /
aprox. 5 ft/min

Velocidad de cadena en 4,7 m/min /
marcha en vacio 3,1in/s
Ancho de la huella de 6 mm/
corte 0,24 in

Valores de emisiones acusticas y de vi-

braciones

Valor de emisién de
vibraciones a, (suma
vectorial de tres
coordenadas)

1,5 m/s?

Incertidumbre K del
valor de emisién de
vibraciones

1,5 m/s?

Nivel tipico de presion
sonora Lg, segun
ponderacion A

81 dB (A)

Nivel tipico de potencia
sonora Ly, segun
ponderacion A

91 dB (A)

Incertidumbre K de los
valores de emision de
ruido

4 dB

2.2 Informacion sobre ruidos y
vibraciones

/\ ADVERTENCIA

Lesiones auditivas por superar el
valor de emisiones acusticas

» Lleve proteccion auditiva.

/\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por superar el
valor de emision de vibraciones

Elija la herramienta correcta y cambie-
la a tiempo si presenta desgaste.

» Establezca medidas adicionales de
proteccion del usuario contra los efec-
tos de las vibraciones (p. €j., mantener
las manos calientes, organizar los pro-
cesos de trabajo, trabajar con una fuer-
za de avance normal).

Dependiendo de las condiciones de uso y
del estado de la herramienta eléctrica, la
carga real puede ser mayor o menor que el
valor de medicion indicado.

El valor de emision de vibraciones indicado
se ha medido siguiendo un proceso de com-
probaciéon normalizado y se puede usar para
comparar herramientas eléctricas. También
se puede aplicar para realizar una estima-
cion previa de la carga de vibraciones.

El tiempo en que la maquina esté apagada o
en marcha pero que no se esté usando real-
mente puede reducir considerablemente la
carga de vibraciones en todo el periodo de
trabajo.
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3 Manejo

Sobre el manejo de la herramienta eléctrica,
véase:
— Alinear el carro guia y de rodillos
[» 220].
— Marcar la linea de corte B [> 220].
— Tensar la cadena de sierra [ [» 221]
— Serrar tubos i} [» 221].
— Cambiar la cadena de sierra |3 [» 222].
— Comprobar el estado de carga
[» 223].
— Sustituir la bateria [ [» 223].

3.1 Montar la correa tensora

1 Extraer la correa tensora

2 Tensar la correa tensora

3 Pulsador de desbloqueo

4 Bloquear la correa tensora

5 Soltar/enrollar la correa tensora

3.2 Marcar la linea de corte

La linea de corte puede marcarse en el tubo
con un marcador a fin de controlar el corte.

» Montar el carro guia, véase Alinear el ca-
rro guia y de rodillos [} [» 220].

» Montar el soporte con el marcador en el
carro guia y marcar la linea de corte, véa-
se Marcar la linea de corte FJ [» 220].

ES

3.3 Encender la maquina
/\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones debido al mane-
jo inadecuado de la maquina

Asegurarse de mantener una posicion

estable.

No tocar nunca la cadena de sierra

cuando la maquina esté en marcha.

Utilizar la maquina solo con la protec-

cion de cadena.

Asegurar bien el tubo y la pieza de de-

secho al cortarlos y colocarlos sobre

un soporte seguro.

» Comprobar si las correas tensoras pre-
sentan dafios antes de empezar a tra-
bajar y sustituirlas si es necesario.

No utilizar la maquina en caso de hu-
medad o lluvia.

Utilizar la maquina unicamente con
una cadena de sierra afilada y correc-
tamente tensada.

» Ajustar siempre el regulador de veloci-

dad al nivel mas alto (12).

vV v v Vv

A fin de garantizar la seguridad del usuario,
debe respetarse la secuencia del procedi-
miento de encendido:

» Alinear el carro guia y los carros de rodi-
llos necesarios en el tubo que se va a
mecanizar con ayuda de la correa tenso-
ra, véase Alinear el carro guia y de rodi-
llos 2y [» 220].

» Colocar la maquina sobre las barras guia.

= Se acciona el pulsador 2. El pulsador 2
debe estar siempre accionado para que
la maquina funcione.

» Sujetar la maquina con una mano en el
asidero y otra en el pomo manual.

» Accionar el boton de encendido/apagado
y enclavarlo. El boton de encendido/apa-
gado debe estar siempre accionado para
que la maquina funcione.
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» Presionar el pomo manual y girarlo en el
sentido de las agujas del reloj hasta el to-

pe.
= Se acciona el pulsador 1.

= La maquina empieza a funcionar cuan-
do se accionan el pulsador 1y el pulsa-
dor 2.

= La maquina se apaga inmediatamente
cuando se suelta el pomo manual.

» Perforar con la maquina el tubo que se va
a mecanizar.

» Empujar la maquina hacia abajo sobre
las barras guia hasta que la maquina en-
caje en la posicion mas baja del carro
guia.

= El pulsador 3 se acciona cuando el ca-
rro guia se halla sobre el tubo que se
va a mecanizar y la maquina esta blo-
queada en la posicién mas baja del ca-
rro guia.

» Soltar el pomo manual.
= La maquina sigue funcionando.

= La maquina se desconecta inmediata-
mente cuando el carro guia deja de es-
tar sobre el tubo que se esta mecani-
zando.

= La maquina se desconecta inmediata-
mente cuando deja de estar engancha-
da en la posicion mas baja del carro
guia.

» Para volver a poner en marcha la maqui-
na después de apagarla, accionar el po-
mo manual y girarlo en el sentido de las
agujas del reloj hasta el tope.

4 Material de consumo y
accesorios

4.1 Seleccidon de herramienta

Para indicaciones sobre como elegir la he-
rramienta adecuada, informacion sobre pedi-
dos de piezas de desgaste y consumibles,
asi como accesorios y listas de piezas de re-
puesto, véase:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Baterias alternativas

Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
con todos los acumuladores LiHD TRUMPF
o CAS de 18 V /5,5 Ah.

5 Solucién de problemas

Problema |Causa Solucién
La herra- La cadena |» Cambiarla
mienta no |de sierra no cadena de
funciona esta afilada. sierra.
con fluidez. [» 222]
La herra- La bateria |» Comprobar el
mienta no |esta agota- estado de
se encien- |da o defec- carga.
de. tuosa. [» 223]
» Sustituir la
bateria.
[» 223]
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6 Reparacion

Las reparaciones, modificaciones y pruebas
de las herramientas eléctricas deben reali-
zarse de forma profesional.

Deben observarse las normas de seguridad
segun DIN VDE, CEE, AFNOR y otras nor-
mas vigentes en cada pais.

Si es necesario sustituir el cable de cone-
xion, encargue la reparacion al fabricante o
a su representante para evitar riesgos de se-
guridad.

7 Declaracion de
conformidad

Declaramos, bajo nuestra exclusiva respon-
sabilidad, que este producto satisface todos
los requisitos de las siguientes directivas,
normas o documentos normativos:

— 2006/42/CE
2014/30/UE
— 2011/65/UE
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Firmado para el fabricante y en nombre del
fabricante por:

Q / s Jéwé

Dr. Thomas Schneider

Gerente de desarrollo

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 08/09/2023
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8 Garantia

Para las herramientas eléctricas y neumati-
cas TRUMPF se aplica un periodo de garan-
tia de 12 meses a partir de la fecha de la
factura. Quedan excluidos de la garantia los
danos causados por desgaste natural, so-
brecarga o manejo inadecuado de la herra-
mienta. Los dafios causados por defectos
del material o del fabricante se repararan
gratuitamente mediante entrega de repuesto
o reparacion. Solo se aceptaran reclamacio-
nes si el equipo se envia sin desmontar a su
representante de TRUMPF.

9 Eliminacion de aparatos
eléctricos y electrénicos
usados

ZIX] [

Las herramientas eléctricas, los dispositivos
de carga, las pilas o baterias, los accesorios
y el embalaje no deben ser eliminados en la
basura doméstica. Es necesario llevarlos a
un punto de reciclaje ecoldgico. Debe obser-
varse la normativa nacional vigente.

Antes del reciclaje ecoldgico o la eliminacion
de las pilas o baterias, se deben asegurar
los contactos con cinta aislante, para evitar
cortocircuitos, y las pilas o baterias se deben
descargar en la herramienta eléctrica. Las
pilas o baterias defectuosas o agotadas se
deben devolver a los puntos de venta de las
herramientas eléctricas TRUMPF.
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1 Seguranga
1.1 Indicagdes gerais de seguranca

/\ ATENGAO
Ler todas as indicagcoes de segu-
rancga e instrugoes.

O nao cumprimento das indicagdes de
segurancga e das instrugdes pode cau-
sar choque elétrico, incéndio e/ou gra-
ves ferimentos.

» Guardar todas as indicag6es de se-

guranca e instrugdes para uso futu-
ro.

/\ PERIGO

Perigo de les6es devido a trabalhos
com motosserra

Assegurar que nenhuma parte do seu
corpo esta perto da corrente da serra.
Antes de ligar a maquina, assegurar
que a corrente da serra ndo entra em
contacto com outros objetos.

Durante o processamento, a maquina
s6 deve ser segurada nas superficies
isoladas.

Evitar o contacto com linhas de ener-
gia elétrica ou com o proprio cabo de
rede.

Usar protecao para os olhos e outros
equipamentos de protecéo para a audi-
¢ao, a cabeca, as méaos, as pernas e
0S pés.

Assegurar uma posig¢ao firme sobre um
solo firme, seguro e nivelado.

Seguir as instru¢des para a tensdo da
corrente e para a troca de acessorios.
Manter as pegas secas, limpas e livres
de 6leo e gorduras.

1.2 Indicacbes de segurancga

complementares

/\ PERIGO

Ferimentos por corte com a lamina
da serra

N&o colocar as maos na area de ser-

rar, na lamina da serra ou dentro do tu-

bo.

Assegurar que o tubo é armazenado
de forma segura e sem tensao interna.
Durante o processamento, a maquina
s6 deve ser segurada nas superficies
isoladas.

» Garantir que ninguém esta dentro ou

por baixo do tubo a ser cortado duran-
te o processamento.

/\ PERIGO

Risco de lesdes por inalagao de
pos

Assegurar uma boa ventilagéo no local
de trabalho.

Usar protegao respiratoria, se neces-
sario.

Nunca cortar materiais que contenham
amianto.

/\ ATENGAO

Risco de ferimentos ou danos ma-
teriais devido a acessorios de ter-
ceiros

Usar somente acessorios originais da
TRUMPF.
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1.3 Simbolos

Os simbolos a seguir sdo importantes para a
leitura e para a compreensao deste manual
de instrugbes. A correta interpretacao dos
simbolos ajuda a utilizar a ferramenta elétri-
ca de forma adequada e segura.

PT

1.4 Avisos neste documento

Os avisos alertam para os perigos que po-
dem surgir ao usar a ferramenta elétrica. Es-
téo disponiveis em quatro niveis de perigo,
que podem ser identificados pela palavra de
sinalizagao:

Simbolo |Descrigao

TC 200| |Tipo de Tube Cutter
(1A% | |TruTool TC 200 (1A5)

(=)

LIHD Ferramenta elétrica com bateria

Verificar o nivel de carga da bate-
ria

Verificar

N\, Desapertar / apertar o parafuso
L 3 sextavado

Desapertar ligeiramente o parafu-
so sextavado

\, Soltar / apertar parafusos de ca-
L 3 beca fendida

Ler o manual de instrugbes

Proteja as baterias da humidade

Nao exponha as baterias ao fogo
ou a altas temperaturas

Eliminagao/reciclagem de apare-
Ihos e baterias velhos

DOIRIK D

o

T

-

i-ion

Palavra de Significado
sinalizagao
PERIGO Indica um perigo com um

alto nivel de risco que, se
nao for evitado, pode resul-
tar em morte ou graves feri-
mentos.

ADVERTENCIA |Indica um perigo com um
médio nivel de risco que,
se nao for evitado, pode re-
sultar em graves ferimen-
tos.

Indica um perigo com um
baixo nivel de risco que, se
nao for evitado, pode resul-
tar em leves ou moderados
ferimentos.

Indica um perigo que pode
causar danos materiais.

CUIDADO

ATENCAO

1.5 Utilizagao prevista

Os Tube Cutters TRUMPF sé&o ferramentas
elétricas manuais, previstas para as seguin-
tes aplicacoes:
Corte de tubos de plastico (didametro externo
250-1200 mm / & 10"-46") dos seguintes
materiais de tubo:

— PES80

- PE100

— PE100RC

— Polipropileno

— Tubos PE pré-isolados com enchimento

de espuma HE (por ex., COOL-FIT)

<

As baterias destinam-se a utilizagéo nas res-
petivas ferramentas elétricas sem fio
TRUMPF e CAS (Cordless Alliance System).
As baterias s6 devem ser carregadas com
carregadores TRUMPF ou CAS (Cordless
Alliance System). Para selecionar os carre-
gadores corretos, entre em contacto com um
revendedor.
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1.6 Dispositivos de seguranca 2 Descricao do produto
A maquina possui um interruptor ligar/desli- = 1 2 TC 200
gar e trés botdes de seguranca. S / (1A5)

1 Botao 1
2 Botao 2
3 Botao 3

Os botdes de seguranga destinam-se a veri-
ficar o acionamento das seguintes posicoes
da maquina:
— Bot&o 1: O manipulo esta ativado?
— Botdo 2: A maquina estad montada sobre
as hastes de guia?
— Botéo 3: O carro de guia tem contacto
com o tubo a ser processado e a maqui-
na esta travada na posicao final sobre o
carro de guia?

Regulador do numero de rotagdes
Interruptor ligar/desligar

Manipulo

Protecao da corrente

Corrente da serra

Espada

Carro de guia

Haste de guia

Pega

© O NOoO OGP~ WN -
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2.1 Dados técnicos

TC 200,
(1A5)

Tenséo de servigo

18 V~ 50/60 Hz

Diametro externo

@ 250-1200 mm /

admissivel do tubo @ 9,85-47,2 in
Espessura de parede 160 mm /
maxima 6,3 in
L 10,3 kg /
Peso da maquina 227 Ibs

Velocidade de trabalho

aprox. 1,5 m/min /
aprox. 5 ft/min

Velocidade da corrente 4,7 m/min /
ao ralenti 3,1in/s
Largura da pista de 6 mm/
corte 0,24 in

Valores de emissao de ruido e vibragao

Valor de emissdo de

PT

2.2 Informacgbes sobre ruidos e
vibragdes

/\ ATENGAO
Danos auditivos devido ao valor de
emissao de ruido excedido

» Usar protecao auricular.

/\ ATENGAO
Risco de lesdo devido ao valor de
emissao de oscilagdao excedido

» Escolher as ferramentas certas e tro-
cé-las a tempo se estiverem desgasta-
das.

» Estabelecer medidas de seguranca
adicionais para proteger o operador de
efeitos de vibragbes (por ex., manter
as maos aquecidas, organizagédo dos
processos de trabalho, processamento
com forga de avango normal).

vibragdo a, (soma de 1,5 m/s?

vetores de trés direcbes) Dependendo das condi¢des de utilizagao e

Incerteza K para o valor ) da condic&o da ferramenta elétrica, a carga

de emisso de vibrago 1,5 m/s real pode ser superior ou inferior ao valor

Nivel de pressao medido que é especificado.

aéﬁitica EPA tipica com 81 dB (A) O valor de emissé&o de vibragéo especificado

ponderacao A foi medido usando um procedimento de tes-

- - te padronizado e pode ser usado para com-

Nivel de poténcia parar ferramentas elétricas. Ele também po-

acustica Ly, tipica com 91dB (A) de ser utilizado para uma avaliaggo prelimi-

ponderag&o A nar da exposig&o a vibragéo.

Incerteza K para valores 4 dB Os periodos em que a maquina esta desliga-

de emissao de ruido da ou a funcionar, mas n&o esta realmente
em uso, poderao reduzir significativamente a
exposigao a vibragao durante todo o periodo
de trabalho.
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3 Operacao

Sobre a operagao da ferramenta elétrica,
ver:

— Alinhar o carro de guia e os carros de
roletes [y [> 220].

3.3 Ligar a maquina

/\ ATENGAO
Risco de ferimentos devido ao ma-
nuseio incorreto da maquina

. » Assegurar uma posicéo firme.

- Marcar a linha de corte [EJ [» 220]. » Nunca tocar na corrente da serra en-

— Esticar a corrente da serra f§f [» 221] quanto a maquina estiver a funcionar.

— Serrar o tubo [B] [» 221]. P Sempre operar a maquina com a pro-

— Trocar a corrente de serra 5 [ 222]. tecdo de corrente.

— Verificar o nivel de carga [[§l [> 223]. » Fixar bem o tubo e a pega cortada du-

— Trocar a bateria [ 223]. rante 0 corte e coloca-lo sobre uma su-
perficie segura.

3.1 Montar a correia tensora » Verificar se ha danos nas correias ten-
soras antes de trabalhar e substitui-las,
1 2 3 se necessario.

N&o usar a maquina em condi¢des hu-
midas, molhadas ou chuvosas.

» Operar a maquina apenas com uma
corrente de serra afiada e corretamen-
te tensionada.

» Ajustar o regulador de numeros de ro-
tagdes sempre no nivel mais alto (12).

Para garantir a seguranca do operador, res-
peitar a sequéncia do processo de aciona-
mento:

1 Retirar a correia tensora . .

. . » Alinhar o carro de guia e os carros de ro-

2 Esticar a correia tensora letes necessarios sobre o tubo a ser pro-

3 Corredica de destravamento cessado usando a correia tensora, ver

4 Bloquear a correia tensora Alinhar o carro de guia e os carros de ro-

5 Soltar/colocar a correia tensora letes [> 220].

» Colocar a maquina sobre as hastes de

3.2 Marcar a linha de corte guia.

A linha de corte pode ser marcada no tubo = O botéo 2 ¢ acionado. O bot&o 2 deve

com um marcador para controlar o corte. estar sempre acionado para a operagéo

. . da maquina.

» Montar o carro de guia, ver Alinhar o car- o ~
ro de guia e os carros de roletes » Segurar a maquina COm uma mao na pe-
[» 2201. ga e a outra no manipulo.

» Montar o suporte do marcador, com o » Acionar e engatar o interruptor ligar/desli-
marcador, no carro de guia e marcar a li- gar. O interruptor ligar/desligar deve estar
nha de corte, ver Marcar a linha de corte sempre acionado para a operagao da
B > 220]. maquina.

» Premir o manipulo e gira-lo completa-
mente no sentido horario.

= O botdo 1 é acionado.

= A maquina comega a funcionar quando
os botdes 1 e 2 estiverem acionados.

= A maquina desliga-se imediatamente
quando se solta o manipulo.
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» Inserir a maquina no tubo a ser processa-
do.

» Empurrar a maquina para baixo sobre as
hastes de guia, até que engate na posi-
¢ao mais baixa do carro de guia.

= O botdo 3 é acionado quando o carro
de guia esta sobre o tubo a ser proces-
sado e a maquina esta engatada na po-
sicdo mais baixa do carro de guia.

» Soltar o manipulo.
= A maquina continua a funcionar.

= A maquina desliga-se imediatamente
quando o carro de guia deixa de estar
sobre o tubo a ser processado.

= A maquina desliga-se imediatamente
quando a maquina deixa de estar blo-
queada na posi¢ao mais baixa do carro
de guia.

» Para reiniciar a maquina apo6s desligar,
premir o manipulo e gira-lo completamen-
te no sentido horario.

4 Material consumivel e
acessorios

4.1 Escolha da ferramenta

Para obter informagdes sobre como escolher
a ferramenta certa, informagdes sobre pegas
de desgaste e consumiveis, bem como
acessorios e listas de pegas sobressalentes,
consulte:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Baterias alternativas

Esta ferramenta elétrica pode ser usada com
todas as baterias 18 V / 5,5 Ah LiHD
TRUMPF ou CAS.

PT
5 Eliminacéo de falhas

Problema |Causa Eliminagao
A ferramen- |A corrente |» Trocar a cor-
ta movimen- |da serra es- rente da ser-
ta-se com |ta embota- ra. [ @ > 222]
dificuldade. |da.
N&o é pos- |A bateria » Verificar o ni-
sivel ligar a |esta vazia vel de carga.
ferramenta. |ou com de- [» 223]
feito. » Trocar a ba-
teria.
[» 223]
6 Reparo

Reparos, modificagdes e testes de ferramen-
tas elétricas devem ser realizados profissio-
nalmente.

Devem ser observadas as diretivas de
seguranca de acordo com DIN VDE, CEE,
AFNOR e outras diretivas vigentes nos
respectivos paises.

Se o cabo de conexao precisar ser substitui-
do, o reparo deve ser feito pelo fabricante ou
seu representante para evitar riscos a segu-
ranga.
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7 Declaracao de
conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsa-
bilidade que este produto esta em conformi-
dade com todos os requisitos relevantes das
seguintes diretivas, normas ou dos docu-
mentos normativos:

— 2006/42/CE
2014/30/UE
2011/65/UE
— EN 62841-1
— EN 62841-4-1

Assinado para o fabricante e em nome do
fabricante por:

/ R A

Dr. Thomas Schneider
Diretor do Departamento de Desenvolvimento
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG

DE-71254 Ditzingen
Ditzingen, 08-09-2023

8 Garantia

Para ferramentas elétricas e ferramentas
pneumaticas TRUMPF aplica-se um periodo
de responsabilidade de 12 meses a partir da
data da fatura. Danos causados por desgas-
te natural, sobrecarga ou manuseio inade-
quado da ferramenta estéo excluidos da ga-
rantia. Danos causados por defeitos de ma-
terial ou de fabricacdo serdo reparados gra-
tuitamente por meio de uma entrega de
substituicdo ou reparo. As reclamagdes s6
podem ser aceitas se o dispositivo for envia-
do ao seu representante TRUMPF sem ser
desmontado.

9 Eliminacio de residuos de
equipamentos elétricos e
eletronicos

ZIX] [

Ferramentas elétricas, carregadores, pilhas/
baterias, acessorios e embalagens nao de-
vem ser eliminados no lixo doméstico. De-
vem ser reciclados de forma ecoldgica. Ob-
servar os regulamentos nacionais aplicaveis.

Antes de reciclar/eliminar as pilhas/baterias
de forma ecoldgica, os contactos devem ser
protegidos contra curtos-circuitos com fita
adesiva e as pilhas/baterias da ferramenta
elétrica devem ser descarregadas. Pilhas/
baterias defeituosas ou gastas devem ser
devolvidas aos pontos de venda das ferra-
mentas elétricas TRUMPF.
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Inhoudsopgave /\ GEVAAR
1 Veiligheid ......cocoeeiiiiiiieceee 45 Risico van verwonding door werk-
2 Productbeschrijving .........c.cccoceevenn.e. 47 zaamheden met een kettingzaag
3 Bediening 49 Zorg ervoor dat er geen lichaamsdelen
Lo o S in de buurt van de zaagketting zijn.
4 Verbruiksmateriaal en accessoires.... 50 Controleer voordat u de machine start
5 Storingen oplossen...........ccceceeeenee. 50 dat de zaagketting niets raakt.
6 Reparatie ........cccocoeviiiiiieiiie 50 » Houd de machine tijdens het gebruik
. . uitsluitend vast aan de geisoleerde
7 Verklaring van overeenstemming ...... 51 grepen.
8 Garantie........cccceeviiiiiiieiiee e 51 Voorkom contact met elektriciteitslei-
9 Oude elektrische en elektronische dingen of het eigen netsnoer.
apparaten verwijderen ...................... 51 Gebruik behalve oogbescherming ook
beschermingsmiddelen voor gehoor,
- . hoofd, handen, benen en voeten.
1 Vel|lgheld » Zorg voor een stevige standplaats op
een stevige, veilige en vlakke onder-
1.1 Algemene grond.
veiligheidsvoorschriften » Neem de aanwijzingen voor de ketting-
spanning en het vervangen van acces-
/\ WAARSCHUWING soires in acht. .
Lees alle veiligheidsvoorschriften > sr?t\jgtsﬁ.grepen droog, schoon en olie-
en aanwijzingen. -
Veronachtzaming van de veiligheids-
voorschriften en aanwijzingen kan A GEVAAR
elektrische schokken, brand en/of Risico van verwonding door inade-
zware verwondingen tot gevolg heb- ming van stof
ben. Let op een goede ventilatie op de
» Bewaar alle veiligheidsvoorschriften werkplek.
en aanwijzingen voor toekomstige » Draag zo nodig adembescherming.
raadpleging. » Nooit asbesthoudende materialen snij-
den.
1.2 Aanvullende
veiligheidsvoorschriften /\ WAARSCHUWING
Risico van verwonding of materiéle
A GEVAAR schade door accessoires van der-
Snijwonden bij het zaagblad den
» Nooit met uw handen in het zaagge- » Gebruik uitsluitend originele accessoi-
deelte, bij het zaagblad of in de buis res van TRUMPF.
grijpen.
» Zorg dat de buis goed en zonder ei-
genspanning is bevestigd.
Houd de machine tijdens het gebruik
uitsluitend vast aan de geisoleerde
grepen.
» Zorg dat tijdens het bewerken niemand
zich in of onder de te snijden buis be-
vindt.
TRUMPF . . e . e
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1.3 Symbolen

De volgende symbolen zijn van belang bij
het lezen en voor het begrijpen van de ge-
bruiksaanwijzing. De juiste interpretatie van
de symbolen helpt om het elektrogereed-
schap zoals het is beoogd te gebruiken en
veilig te bedienen.

1.4 Waarschuwingen in dit

document

Waarschuwingen waarschuwen voor geva-
ren die kunnen optreden bij het gebruik van
elektrogereedschappen. Er zijn vier gevaren-
niveaus die herkenbaar zijn aan het signaal-

woord:

vastschroeven

Symbool Beschrijving Signaalwoord Betekenis
TC 200 |Type Tube Cutter GEVAAR Geeft een gevaar met
(145) | |TruTool TC 200 (1A5) een hoog risico aan dat,
als het niet wordt ver-
) meden, de dood of ern-
LIHD Elektrogereedschap met accu stig letsel tot gevolg kan
hebben.
WAARSCHUWING |Geeft een gevaar met
ﬁ Laadtoestand accu controleren een gemiddeld risico
aan dat, als het niet
wordt vermeden, ern-
O\ Controleren stig letsel tot gevolg kan
hebben.
\‘ Zeskantschroef losschroeven/ VOORZICHTIG  |Geeft een gevaar met
een gering risico aan
L 4 vastschroeven dat, als het niet wordt
vermeden, licht of mati
},\ Zeskantschroef lichtjes letsel tot gevolg kan :
‘e losschroeven hebben.
\, Zeskantschroef losschroeven/ LET OP Geeft een gevaar aan

dat materiéle schade tot
gevolg kan hebben.

Gebruiksaanwijzing lezen

Bescherm accupakketten tegen
vocht

Nooit accupakketten blootstellen
aan vuur of hoge temperaturen

DOIKIK D

J
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Verwijdering/recycling van oude
apparaten en batterijen
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1.5 Beoogd gebruik

De TRUMPF Tube Cutters zijn met de hand
bediende elektrogereedschappen voor de
volgende toepassingen:

Snijden van kunststof buizen (buitendiameter
250-1200 mm / @ 10"-46") van de volgende
buismaterialen:

— PES80

— PE100
PE100 RC
Polypropyleen
— Voorgeisoleerde PE-buizen met HE-

schuimvulling (bijv. COOL-FIT)

P

De accupakketten zijn bedoeld voor gebruik
in bijpassende snoerloze elektrogereed-
schappen van TRUMPF en CAS (Cordless
Alliance System). Accupakketten mogen uit-
sluitend worden opgeladen met laders van
TRUMPF of CAS (Cordless Alliance Sys-
tem). Neem voor de keuze van de juiste la-
der contact op met een dealer.

1.6 Veiligheidsvoorzieningen
De machine beschikt over een aan-uitscha-

1 Knop 1
2 Knop 2
3 Knop 3

NL

De veiligheidsknoppen controleren de vol-
gende posities van de machine:

— Knop 1: Is de handknop ingedrukt?

— Knop 2: Is de machine op de geleide-
stangen gemonteerd?

— Knop 3: Heeft de geleidewagen contact
met de te bewerken buis en is de machi-
ne in de eindpositie op de geleidewagen
vergrendeld?

2 Productbeschrijving
= 1 2

TC 200
(1A5)

Toerentalregelaar
Aan-uitschakelaar
Handknop
Kettingbescherming
Zaagketting

Zwaard
Geleidewagen
Geleidestang
Handgreep

© O ~NO O~ WN -
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2.1 Technische gegevens

TC 200,
(1A5)

Bedrijfsspanning

18 V~ 50/60 Hz

Toelaatbare

@ 250-1200 mm /

buitendiameter buis @ 9,85-47,2 in
Maximale wanddikte 16&?{: !
Gewicht machine 120237k|%sf
Werksnelheid Caé;.’g fT/ﬁmhn !
Kettingsnelheid onbelast 42?1?;2 /
Snijspoorbreedte %r;‘rln ir/1

Geluids- en trillingsemissiewaarde

Trillingsemissiewaarde

a,, (vectorsom van drie 1,5 m/s?
richtingen)

Onzekerheid K voor 2
trillingsemissiewaarde 1.5m/s
A-gewogen

geluidsniveau Lp, 81 dB (A)
karakteristiek

A-gewogen

geluidsvermogensnivea 91 dB (A)
u L karakteristiek

Onzekerheid K voor 4dB

geluidsemissiewaarden

2.2 Informatie over geluid en
trillingen

/\ WAARSCHUWING

Gehoorbeschadiging door over-
schrijding van de geluidsemissie-
waarde

» Draag gehoorbescherming.

/\ WAARSCHUWING

Gevaar van verwonding door over-
schrijding van de trillingsemissie-
waarde

Kies het juiste gereedschap en ver-
vang versleten gereedschap tijdig.

» Leg aanvullende veiligheidsmaatrege-
len aan om de bediener te beschermen
voor de effecten van trillingen (bijv.
warm houden van handen, organisatie
van het arbeidsproces, bewerken met
normale aanzetkracht).

Al naar gelang de gebruiksomstandigheden
en de staat van het elektrogereedschap, kan
de werkelijke belasting hoger of lager zijn
dan de aangegeven meetwaarde.

De aangegeven trillingsemissiewaarde is ge-
meten conform een genormeerde testproce-
dure en kan worden gebruikt om elektroge-
reedschappen te vergelijken. Ook kan deze
worden gebruikt voor een voorlopige inschat-
ting van de belasting door trillingen.

De tijden waarin de machine is uitgescha-
keld of draait, maar niet daadwerkelijk in ge-
bruik is, kunnen de belasting door trillingen
over de gehele arbeidsduur duidelijk reduce-
ren.
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3 Bediening

Lees voor het bedienen van het elektroge-
reedschap:

— Geleide- en rolwagens uitlijnen

[» 220].

— Snijlijn markeren [EJ [» 220].

— Zaagketting spannen [ [» 221]

— Buis zagen B} [» 221].

— Zaagketting vervangen [ [» 222].

— Laadtoestand controleren g} [» 223].

— Accu vervangen €] [» 223].

3.1 Spangordel monteren

1 Spangordel uittrekken

2 Spangordel spannen

3 Ontgrendelschuif

4 Spangordel blokkeren

5 Spangordel losmaken/oprollen

3.2 Snijlijn markeren

U kunt de snijlijn met een markeerstift op de
buis aangeven om de snede te controleren.

» De geleidewagen monteren, lees Gelei-
de- en rolwagens uitlijnen [» 220].

» De stifthouder met markeerstift op de ge-
leidewagen monteren en de snijlijn mar-
keren, lees Snijlijn markeren [» 220].

NL

3.3 Machine inschakelen
/\ WAARSCHUWING

Risico van verwonding door ondes-
kundige omgang met de machine

Let op een stabiele stand.

Nooit de zaagketting aanraken bij lo-

pende machine.

Gebruik de machine uitsluitend met

kettingbescherming.

Zet de pijp en het afvoerstuk voor het

afzagen goed vast en plaats ze op een

stevige ondergrond.

» Controleer de spangordels voor aan-
vang van de werkzaamheden op be-
schadigingen en vervang ze zo nodig.
Nooit de machine gebruiken bij vocht,
natheid of regen.

» Gebruik de machine uitsluitend met
scherpe en correct gespannen zaag-
ketting.

» Stel de toerentalregelaar altijd in op de

hoogste stand (12).

vV v VY

Om de veiligheid van de gebruiker te garan-
deren, moet de volgorde bij het inschakelen
worden aangehouden:

» De geleidewagen en de benodigde rolwa-
gens met de spangordel op de te bewer-
ken buis uitlijnen, lees Geleide- en rolwa-
gens uitlijnen [y [» 220].

» Steek de machine op de geleidestangen.

= Knop 2 wordt ingedrukt. Om de machi-
ne te gebruiken moet knop 2 altijd zijn
ingedrukt.

» Houd de machine met één hand aan de
handgreep en met de andere hand aan
de handknop vast.

» Bedien de aan-uitschakelaar tot deze
vastklikt. Om de machine te gebruiken
moet de aan-uitschakelaar altijd zijn inge-
drukt.

» Druk op de handknop en draai rechtsom
tot aan de aanslag.

= Knop 1 wordt ingedrukt.

= De machine begint te werken als knop 1
en knop 2 zijn ingedrukt.

= De machine schakelt onmiddellijk uit als
u de handknop loslaat.
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» Steek de machine in de te bewerken buis.

» Schuif de machine op de geleidestangen
omlaag totdat de machine vastklikt op de
onderste positie van de geleidewagen.

= Knop 3 wordt ingedrukt als de geleide-
wagen op de te bewerken buis staat en
de machine op de onderste positie van
de geleidewagen is vastgeklikt.

» Laat de handknop los.
= De machine werkt door.

= De machine schakelt onmiddellijk uit als
de geleidewagen niet meer op de te be-
werken buis zit.

= De machine schakelt onmiddellijk uit als
de machine niet meer op de onderste
positie van de geleidewagen is vastge-
klikt.

» Om de machine na het uitschakelen weer
te starten, moet u de handknop indrukken
en rechtsom draaien tot aan de aanslag.

4 Verbruiksmateriaal en
accessoires

4.1 Gereedschapskeuze

Ga voor hulp bij de keuze van het juiste ge-
reedschap, bestelinformatie voor slijtage- en
verbruiksmaterialen evenals accessoires en
reserveonderdelenlijsten naar:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternatieve accu's

Dit elektrogereedschap kan met alle 18 V /
5,5 Ah LiHD TRUMPF- of CAS-accupacks
worden gebruikt.

5 Storingen oplossen

Probleem |Oorzaak Oplossing
Het gereed- |Zaagketting (> Zaagketting
schap loopt |is bot. vervangen.
zwaar. [» 222]
Het gereed- |De accu is [P Laadtoestand
schap laat |leeg of de- controleren.
zich niet in- |fect. H D 223]
schakelen. > Accu

vervangen.

Kk 223]
6 Reparatie

Elektrogereedschap moet op deskundige wij-
ze worden gerepareerd, gewijzigd of ge-

keurd.

Neem de veiligheidsvoorschriften conform
DIN VDE, CEE, AFNOR en andere in uw
land geldende voorschriften in acht.

Als de aansluitleiding moet worden vervan-
gen, moet de reparatie door de fabrikant of
diens vertegenwoordiger worden verricht om
veiligheidsrisico's te voorkomen.
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7 Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren onder onze eigen verantwoor-
delijkheid dat dit product voldoet aan alle re-
levante eisen van de volgende richtlijnen,
normen of normatieve documenten:

— 2006/42/EG
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Ondertekend voor de fabrikant en in naam
van de fabrikant door:

Dr. Thomas Schneider
Hoofd Ontwikkeling
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG

DE-71254 Ditzingen
Ditzingen, 08-09-2023

8 Garantie

Voor elektrisch en pneumatisch gereed-
schap van TRUMPF geldt een aansprakelijk-
heidstermijn van 12 maanden vanaf de fac-
tuurdatum. Beschadigingen die het gevolg
zijn van normale slijtage, overbelasting of
ondeskundig gebruik van het gereedschap,
vallen niet onder de garantie. Beschadigin-
gen die het gevolg zijn van materiaal- of fa-
bricagefouten worden kosteloos verholpen
door een vervangende levering dan wel re-
paratie. Wij aanvaarden klachten alleen als u
het apparaat ongedemonteerd naar uw
TRUMPF-vertegenwoordiger opstuurt.

NL

9 Oude elektrische en
elektronische apparaten
verwijderen

ZIX][E

Elektrogereedschappen, laders, batterijen/
accu's, accessoires en verpakkingsmateriaal
mogen niet als huisvuil worden verwijderd.
Ze moeten op een milieuvriendelijke manier
worden gerecycled. Neem daarbij de van
toepassing zijnde nationale voorschriften in
acht.

Beveilig de contacten met plakband tegen
kortsluiting en ontlaad de batterijen/accu's in
het elektrogereedschap om de batterijen/ac-
cu's op milieuvriendelijke wijze te recyclen/
verwijderen. Lever defecte of versleten bat-
terijen/accu's in bij de verkooppunten van
TRUMPF elektrogereedschap.
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1 Sikkerhed

1.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

/\ ADVARSEL

Laes alle sikkerhedsanvisninger og
gvrige anvisninger.

Hvis sikkerhedsanvisninger og avrige
anvisninger ikke overholdes, kan det
forarsage elektrisk stgd, brand og/eller
alvorlige kvaestelser.

» Gem alle sikkerhedsanvisninger og
ovrige anvisninger til senere brug.

1

.2 Supplerende
sikkerhedsanvisninger

/\ FARE
Snitsar pa grund af savklinge

Grib ikke ind i savomradet, tag ikke fat
om savklingen og reek ikke ind i raret.
Sarg for, at rgret er monteret sikkert og
uden egenspaending.

» Hold altid kun maskinen med de isole-
rede grebsflader under bearbejdnin-
gen.

» Sarg for, at der ikke befinder sig perso-
ner i eller under det rgr, der skal skeae-
res, under bearbejdningen.

vV v.v. v Vv

/\ FARE

Fare for kvaestelser pa grund af ar-
bejde med en kadesav

Hold alle kropsdele pa sikker afstand af
savkeeden.

Far du starter maskinen, skal du sikre,
at savkaeden ikke rgrer ved noget.
Hold altid kun maskinen med de isole-
rede grebsflader under arbejdet.
Undga at rgre stremledninger eller net-
kablet.

Brug gjenveern og andet beskyttelses-
udstyr til hgrelse, hoved, haender, ben
og fedder.

Sorg for at sta fast pa et solidt, sikkert
og plant underlag.

Falg anvisningerne vedrgrende keede-
stramning og skift af tilbehar.

Hold greb tarre, rene og fri for olie og
fedt.

\A 4

/\ FARE

Fare for kvaestelser som folge af
indanding af stev

Serg for god ventilation pa arbejds-
pladsen.

Baer om ngdvendigt andedreetsveern.
Skeer aldrig i materialer, som indehol-
der asbest.

/\ ADVARSEL

Fare for kvaestelser eller tings-
skader som folge af uoriginalt tilbe-
hor

Brug kun originalt tilbehgr fra
TRUMPEF.
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1.3 Symboler

De efterfalgende symboler har betydning for
leesningen og forstaelsen af driftsvejlednin-
gen. En rigtig fortolkning af symbolerne er en
hjaelp til korrekt og sikker betjening af el-
veerktgjet.

Symbol|Beskrivelse

TC 200| | Type Tube Cutter
(1A% | | TruTool TC 200 (1A5)

C_ )

LIHD Elveerktgj med batteri

Kontrol af batteriets ladetilstand

Kontrol

\, Lasning / fastskruning af seks-
kantskrue

6\ Lasn sekskantskruen let

\, Lasnelse/fastskruning af li-
|\ gekeervsskrue

Laesning af driftsvejledning

Beskyt batterierne mod fugt

Udsaet ikke batterier for fugt eller
hgje temperaturer

Bortskaffelse/genbrug af brugte
apparater og batterier

DOAKIK D

J

T

—

i-ion

DA

1.4 Advarsler i dette dokument

Advarsler advarer mod farer, der kan fore-
komme ved handtering af elveerktgjet. De
findes i fire faretrin, som kan genkendes pa
signalordet:

Signalord |Betydning

FARE Kendetegner en fare med hgj
risiko, der kan medfgre dad el-
ler alvorlige kveestelser, hvis

den ikke undgas.

ADVARSEL |Kendetegner en fare med mid-
del risiko, der kan medfare al-
vorlige kvaestelser, hvis den
ikke undgas.

FORSIGTIG |[Kendetegner en fare med lav
risiko, der kan medfare lette
eller middelsveere kvaestelser,
hvis den ikke undgas.

PAS PA Kendetegner en fare, der kan

medfgre materielle skader.

1.5 Tilsigtet anvendelse

TRUMPF Tube Cutter er manuelt styrede el-
veerktgjer til felgende anvendelser:

Skeering af plastrer (udvendig diameter
250-1200 mm / @ 10"-46") af fglgende rar-
materialer:

— PE80

- PE100

— PE100RC

— Polypropylen

— Preeisolerede PE-rgr med HE-skumfyld-

ning (f.eks. COOL-FIT)

<

Batterierne er beregnet til brug i det tilhgren-
de batteri-veerktgj fra TRUMPF og CAS
(Cordless Alliance System) Batterierne ma
udelukkende oplades med ladere fra
TRUMPF eller CAS (Cordless Alliance Sy-
stem). Kontakt en forhandler, sa du vaelger
den rigtige lader.

TRUMPF
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1.6 Sikkerhedsanordninger 2 Produktbeskrivelse
Maskinen har en teend/sluk-knap og tre sik- A= 1 2 TC 200
kerhedsknapper. S / (1A5)

1 Knap 1
2 Knap 2
3 Knap 3

Med sikkerhedsknapperne foresperges der

om fglgende maskinpositioner: 1 Hastighedsregulator
— Khnap 1: Er handtagsknappen aktiveret? 2 Teend/sluk-knap
— Knap 2: Er maskinen monteret pa styre- 3 Handtagsk
steengerne? andtagsknap
— Knap 3: Har styrevognen kontakt med 4 Keedebeskyttelse
det ror, der skal bearbejdes, og er ma- 5 Savkeede
skinen last i endepositionen pa styrevog- 6 Sveerd
?
nen 7 Styrevogn
8 Styrestang
9 Handtag
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2.1 Tekniske data

TC 200,
(1A5)

Driftsspaending

18 V~ 50/60 Hz

Tilladt udvendig rerdia-

@ 250-1200 mm /

meter @ 9,85-47,2 in

. 160 mm /
Maksimal veegtykkelse 6.3 in

. 10,3 kg /
Maskinens veegt 227 Ibs

. . ca. 1,5 m/min/
Arbejdshastighed ca. 5 ft/min
Kaedehastighed i tom- 4,7 m/min /
gang 3,1in/s

. 6 mm/

Bredde pa skeerespor 0.24 in

Stoj- og vibrationsemissionsvardier

Vibrationsemissionsvaer-

DA

2.2 Stej- og vibrationsinformation
/\ ADVARSEL

Horeskade pa grund af overskredet
stojemissionsvaerdi

» Brug hgreveern.

/\ ADVARSEL

Fare for kvaestelser pa grund af
overskredet svingningsemissions-
vaerdi

» Veelg de rigtige veerktgjer, og udskift
rettidigt ved slitage.
Fastleeg yderligere sikkerhedsforan-
staltninger for at beskytte operatgren
mod virkningen af svingninger (f.eks.
holde heenderne varme, organisere ar-
bejdsprocesser, bearbejdning med nor-
mal fremfgringskraft).

Afheengigt af anvendelsesbetingelser og el-

. f 2
g:naé,e(;/)ektorsum I re ret 1,5 mis veerktgjets tilstand kan den faktiske belast-
. - ning veere starre eller mindre end den angiv-
Usikkerhed K for vibra- 15 m/s? ne malevaerdi.
tionsemissionsveerdi ’ . N - .

- Den angivne svingningsemissionsveerdi er
Lydtryksniveau med A- 81dB (A) malt int. en standardiseret pravningsmetode
vaegtning Ly, typisk og kan benyttes ved sammenligning af el-
Lydeffektniveau med A- 91 dB (A) veerktgjer. Den kan ogsa benyttes til en fore-
vaegtning Ly, typisk lgbig vurdering af svingningsbelastningen.
Usikkerhed K for stgje- 4dB Tider, hvor maskinen er slukket eller karer,
missionsveerdier men reelt ikke er i brug, kan reducere sving-

ningsbelastningen over hele arbejdstidsrum-
met vaesentligt.
TRUMPF . . . .
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3 Betjening

Se mere om betjening af el-veerktgjet her:
— Juster styre- og rullevognen [» 220].
— Markér skeerelinjen [ [» 220].

— Speend savkaeden [ [» 221]

— Sav rgret B} [ 221].

— Skift savkeeden [ [» 222].

— Kontrollér ladetilstanden [»r 223].
— Udskift batteriet [[€] [» 223].

3.1 Monter spaendebandet

1 2 3

oy -
@ e

1 Treek spaendebandet ud

2 Stram spaendebandet

3 Oplasningsskyder

4 Las spaendebandet

5 Lasn/oprul spaendebandet

3.2 Markér skeerelinjen

Skeerelinjen kan markeres pa rgret med en
markeringspen for at kontrollere snittet.

» Monter styrevognen, se Juster styre- og
rullevognen [ [» 220].

» Monter stiftholderen med markeringsstif-
ten pa styrevognen, og markér skaerelinj-
en, se Markér skeerelinjen B [» 220].

3.3 Teend maskinen

/\ ADVARSEL

Fare for kvaestelser som folge af
forkert handtering af maskinen

Sgrg for at sta sikkert.

Bergr aldrig savkaeden, nar maskinen
karer.

Brug kun maskinen med kaedebeskyt-
telse.

Sarg for, at rgret og det stykke, der sa-
ves af, er godt sikret, og placer dem pa
en sikker stotte.

» Kontrollér speendebandene for skader,
for arbejdet pabegyndes, og udskift
dem om ngdvendigt.

Brug ikke maskinen under fugtige, va-
de eller regnfulde forhold.

Brug kun maskinen med en skarp og
korrekt spaendt savkeede.

Indstil altid hastighedsregulatoren pa
det hgjeste trin (12).

vV vV VY

For at garantere operatgrens sikkerhed skal
tilkoblingsprocessens raekkefalge overhol-
des:

» Juster styrevognen og de ngdvendige rul-
levogne i forhold til det rar, der skal bear-
bejdes, ved hjeelp af speendebandet, se
Juster styre- og rullevognen [» 220].

» Placer maskinen pa styrestaengerne.

= Tryk pa knap 2. Knap 2 skal altid veere
trykket ind ved drift af maskinen.

» Hold maskinen med en hand pa hand-
taget og en hand pa handtagsknappen.

» Tryk pa teend/sluk-knappen, sa den gar i
indgreb. Taend/sluk-knappen skal altid
veere trykket ind ved drift af maskinen.

» Tryk pa handtagsknappen, og drej den
med uret indtil anslag.

= Tryk pa knap 1.

= Maskinen begynder at kgre, nar der
trykkes pa knap 1 og knap 2.

= Maskinen slukker med det samme, nar
handtagsknappen slippes.

» Saet maskinen ind i det rar, der skal bear-
bejdes.
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» Skub maskinen nedad pa styresteenger-
ne, indtil maskinen gar i indgreb i styre-
vognens laveste position.

= Tryk pa knap 3, nar styrevognen er pa
det ror, der skal bearbejdes, og maski-
nen er i indgreb i styrevognens laveste
position.

» Slip handtagsknappen.
= Maskinen fortseetter med at kgre.

= Maskinen slukker med det samme, hvis
styrevognen ikke leengere er pa det rer,
der skal bearbejdes.

= Maskinen slukker med det samme, hvis
maskinen ikke laengere er i indgreb i
styrevognens laveste position.

» For at genstarte maskinen efter slukning
skal du trykke pa handtagsknappen og
dreje den med uret indtil anslag.

4 Forbrugsmateriale og
tilbehar

4.1 Veerktgjsvalg

Du kan fa vejledning om valg af det rigtige
veerktgj, bestillingsoplysninger vedr. slid- og
forbrugsdele samt tilbehgr og reservedelsli-
ster pa:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternative batterier

Dette el-vaerktgj kan bruges med alle 18 V /
5,5 Ah LiHD TRUMPF- eller CAS-batteripak-
ker.

DA

5 Fejlafhjeelpning

Problem Arsag Afhjzelpning
Veerkigjet |Savkaeden [P Skift savkee-
karer treegt. |er slav. de. JH [’ 222]
Veerktgjet |Batteriet er |» Kontrollér
kan ikke tomt eller ladetilstan-
teendes. defekt. den.

[» 223]

» Udskift batte-
riet.
[» 223]

6 Reparation

Reparation, eendring og afprgvning af el-
veerktgj skal udfgres professionelt.

Sikkerhedsbestemmelserne i henhold til DIN
VDE, CEE, AFNOR og andre bestemmelser,
der er geeldende i de enkelte lande, skal
overholdes.

Huvis tilslutningsledningen skal udskiftes, skal
du overlade arbejdet til producenten eller
dennes repraesentant for at undga sik-
kerhedsmaessige farer.
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7 Overensstemmelses-
erkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar, at produktet er i
overensstemmelse med alle relevante krav i
falgende direktiver, standarder eller normati-
ve dokumenter:

— 2006/42/EF
2014/30/EU
2011/65/EU
DS/EN 62841-1
DS/EN 62841-4-1

Underskrevet for producenten og pa vegne
af producenten af:

. /
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider
Udviklingsdirektar
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG

DE-71254 Ditzingen
Ditzingen, 08-09-2023

8 Garanti

For elektrisk veerktgj og trykluftveerktgj fra
TRUMPF geelder en garanti pa 12 maneder
fra fakturadatoen. Skader som fglge af al-
mindelig slitage, overbelastning eller ukor-
rekt handtering af veerktgjet er ikke omfattet
af garantien. Skader som fglge af materiale-
eller fabrikationsfejl afhjeelpes uden bereg-
ning ved ombytning eller reparation. Rekla-
mationer accepteres kun, hvis enheden ind-
sendes uadskilt til din TRUMPF-forhandler.

9 Bortskaffelse af brugte
elektriske og elektroniske
apparater

ZIX][E

Elveerktgj, opladere, batterier, tilbehar og
emballage ma ikke bortskaffes som hushold-
ningsaffald. De skal bortskaffes miljarigtigt
med henblik pa genbrug. Derved skal de na-
tionalt geeldende bestemmelser altid overhol-
des.

For miljgrigtig genbrug/bortskaffelse af batte-
rier skal kontakterne sikres mod kortslutning
med tape, og batterierne i elveerktgjet skal
aflades. Defekte eller brugte batterier skal af-
leveres pa et salgssted, der forhandler
TRUMPF elveerktgj.
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1 Sakerhet
1.1 Allmanna sakerhetsanvisningar
/\ VARNING

Las alla sakerhetsanvisningar och
instruktioner.

Underlatenhet att folja sakerhetsanvis-
ningar och dvriga anvisningar kan leda
till elektriska stétar, brand och/eller all-
varliga personskador.

» Spara alla sakerhetsanvisningar och
instruktioner.

1

.2 Kompletterande
sakerhetsinformation

/\ FARA
Skarskador fran sagklingan

For inte in handerna i sagomradet, mot
sagklingan eller i roret.

Se till att roret ligger sékert och utan
egenspanning.

Hall endast fast maskinen i de isolera-
de handtagen under arbetet.

Se till att inga personer vistas i eller un-
der réret som ar avsett fér sagning un-
der bearbetningen.

vV v v Vv

SV

vV v. v v Vv

/\ FARA

Risk for personskador pa grund av
arbeten med en kedjesag

Se till att inga kroppsdelar ar i narheten
av sagkedjan.

Kontrollera innan maskinen startas att
sagkedjan inte ror vid nagonting.

Hall alltid maskinen i de isolerade
handtagen under arbetet.

Undvik kontakt med elledningar eller
maskinens natkabel.

Anvand 6gonskydd och bar annan
skyddsutrustning som skyddar horsel,
huvud, héander, ben och fotter.

Se till att du star stabilt pa fast, sakert
och jamnt underlag.

Folj instruktionerna for kedjespanning
och for byte av tillbehor.

Hall handtagen torra, rena och fria fran
olja och fett.

vv

/\ FARA

Risk for personskador om damm
andas in

Sorj for god ventilation pa arbetsplat-
sen.

Anvand andningsskydd vid behov.
Saga aldrig asbesthaltigt material.

/\ VARNING

Risk for person- eller materialska-
dor vid anvandning av tillbehor fran
tredje part.

Anvand endast originaltillbehor fran
TRUMPF.
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1.3 Symboler

Foljande symboler ar viktiga for att du ska
kunna lasa och forstd anvandarhandboken.
Om du tolkar symbolerna ratt blir det lattare
att anvanda elverktyget pa ett sakert satt i
enlighet med anvisningarna.

Symbol|Beskrivning

TC 200| | Typ av Tube Cutter
(1A% | | TruTool TC 200 (1A5)

(=)

LiHD Elverktyg med batteri

Kontrollera batteriets laddningstill-

stand
O\ Kontrollera
A Lossa / skruva fast sexkantskruven
oD
~*\' Lossa sexkantskruven latt
\

I \ Lossa/skruva fast sparskruven

Las anvandarhandboken

Skydda batteripaket mot vata

Utsatt inte batteripaket for eld eller
hég temperatur

Avfallshantering/atervinning av for-
brukade apparater och batterier

DOAKIK D

J

T

—

i-ion

1.4 Varningsinformation i detta
dokument

Varningsinformationen utgar fran risker som
kan uppkomma nar du hanterar detta elverk-
tyg. Det finns fyra farosteg som du kadnner
igen utifran deras signalord:

Signalord Betydelse

Betecknar en fara med
hog risk, som kan orsaka
dodsfall eller allvarliga per-
sonskador om du inte und-
viker faran.

FARA

Betecknar en fara med
medelstor risk, som kan
orsaka allvarliga persons-
kador om du inte undviker
faran.

VARNING

IAKTTA Betecknar en fara med lag
FORSIKTIGHET |[risk, som kan orsaka latta
eller mattliga personskador
om du inte undviker faran.

OBSERVERA |Anger en fara som kan or-

saka sakskador.

1.5 Foreskriven anvandning

TRUMPF Tube Cutter ar handhallna eldrivna
verktyg for foljande anvandningsomraden:

Kapning av plastror (ytterdiameter
250-1200 mm / & 10"-46") av foljande ror-
material:

— PES80

— PE100

— PE100 RC

— Polypropen

— Forisolerade PE-rér med HE-skumfyll-

ning (t.ex. COOL-FIT)

P

Batteripaketen ar avsedda for anvandning i
motsvarande TRUMPF och CAS (Cordless
Alliance System) batteridrivna elverktyg. Bat-
teripaket far endast laddas med TRUMPF
och CAS (Cordless Alliance System) ladda-
re. Kontakta din aterférsaljare for att valja
passande laddare.
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1.6 Sakerhetsatgarder
Maskinen ar férsedd med en till- och fran-

kopplingsbrytare och tre sakerhetssensorer.
> 7 L <
L) % XN

1 Sensor 1
2 Sensor 2
3 Sensor 3

Med sakerhetssensorerna kanns foljande
positioner pa maskinen av:

— Sensor 1: Ar handknoppen aktiverad?

— Sensor 2: Har maskinen monterats pa
styrstdngerna?

— Sensor 3: Har styrvagnen kontakt med
roret som ar avsett for bearbetning och
har maskinen lasts i andlaget pa styr-
vagnen?

2 Poduktbeskrivning

SV

," 1 2 TC 200

(1A5)

© O NOoO OGP~ WN -~

Varvtalsregulator

Till- och frankopplingsbrytare
Handknopp

Kedjeskydd

Sagkedja

Svard

Styrvagn

Styrstang

Handtag
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2.1 Tekniska data

TC 200,
(1A5)

Driftspanning

18 V~ 50/60 Hz

Tillaten ror-ytterdiameter

@ 250-1200 mm /

@ 9,85-47,2in
. I 160 mm /
Maximal vaggtjocklek 6.3 in
. . 10,3 kg /
Vikt, maskin 227 Ibs
. ca 1,5 m/min/
Arbetshastighet ca'5 ft/min
Kedjehastighet vid tom- 4,7 m/min /
gang 3,1in/s
. . 6 mm/
Sagsparets bredd 0.24 in

Buller- och vibrationsemissionsvarden

Vibrationsemissionsvar-

bulleremissionsvarden

de a, (vektorsumma 1,5 m/s?
med tre riktningar)

Osékerhet K for vibra- 2
tionsemissionsvarde 1.5m/s
A-vagd

ljudtrycksniva Le, 81 dB (A)
normalt

A-vagd ljudeffektniva

Lya normalt 91dB (A)
Osékerhet K for 4 dB

2.2 Buller- och vibrationsinformation
/\ VARNING

Horselskador om bulleremissions-
vardena overskrids

» Béar horselskydd.

/\ VARNING

Risk for personskador om vibra-
tionsemissionsvardena overskrids

» Valj verktyg korrekt och byt ut i god tid
vid slitage.
Bestam ytterligare sakerhetsatgarder
for att skydda anvandaren mot paver-
kan fran vibrationer (t.ex. halla hander-
na varma, organisera arbetsprocedu-
rer, bearbeta med normal matnings-
kraft).

Beroende pa arbetsférhallandena och el-
verktygets tillstdnd kan den faktiska belast-
ningen vara hogre eller lagre an det angivna
uppmatta vardet.

Det angivna vibrationsemissionsvardet upp-
mattes enligt en normerad testprocedur och
kan anvandas for att jamfora olika elverktyg.
Det kan aven anvandas for att preliminart
uppskatta den kommande vibrationsbelast-
ningen.

De perioder da maskinen ar avstangd eller
ar igang, men i praktiken inte anvands, kan
markbart reducera vibrationsbelastningen
under det samlade arbetspasset.
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3 Mandvrering

For mandévrering av elverktyget, se:
— Justera styr- och rullvagnen [» 220].
— Markera saglinjen B [» 220].
— Spéanna sagkedjan [ [» 221]
— Saga roret 3] [» 221].
— Byta ut sagkedjan [ [» 222].
Kontrollera laddningstillstandet
[» 223].
— Byta ut batteriet [[g] [> 223].

3.1 Montera spannband

1 2 3

1 Dra ut spannband

2 Spéanna spannband

3 Uppreglingsdon

4 Blockera spannband

5 Lossa/linda upp spannband

3.2 Markera saglinjen
Saglinjen kan markeras pa réret med en
markpenna sa att snittet kan kontrolleras.

» Montera styrvagnen, se Justera styr- och
rullvagnen [» 220].

» Montera pennhallaren pa styrvagnen och
markera saglinjen, se Markera saglinjen

B 220].

SV

3.3 Satt pa maskinen
/\ VARNING

Risk for personskador vid felaktig
hantering av maskinen

Se till att du star stabilt.

ROor aldrig vid sagkedjan nar maskinen
ar igang.

Anvand maskinen endast med kedje-
skydd.

Fixera réret och avfallsbiten val infér
kapningen och lagg pa en saker yta.
Kontrollera att inte spannbanden har
skador fére anvandning och byt ut vid
behov.

Anvand inte maskinen vid fukt, vata el-
ler regn.

Maskinen far endast anvandas med
vass och korrekt spand sagkedja.

Stall alltid varvtalsregulatorn pa hogsta
vardet (12).

vV VvV v VY

v

For att garantera anvandarens sakerhet
maste ordningsféljden for tillkopplingen be-
aktas:

» Justera in styrvagnen och erforderlig rull-
vagn med hjalp av spannbandet till roret
som ska bearbetas, se Justera styr- och
rullvagnen [ [» 220].

» Satt maskinen pa styrstangerna.

= Sensor 2 aktiveras. For drift av maski-
nen maste sensor 2 alltid vara aktive-
rad.

» Hall maskinen med en hand pa handtaget
och den andra pa handknoppen.

» Tryck in till- och frankopplingsbrytaren sa
att den snapper in. For drift av maskinen
maste till- och frankopplingsbrytare alltid
vara aktiverad.

» Tryck in handknoppen och vrid den med-
urs till stopp.

= Sensor 1 aktiveras.

= Maskinen startar om sensor 1 och sen-
sor 2 ar aktiverade.

= Maskinen slas ifran omedelbart nar
handknoppen slapps.
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» FoOrin maskinen i roret som ska bearbe-
tas.

» Skjut maskinen nerat pa styrstangerna
tills maskinen snapper in i styrvagnens
understa lage.

= Sensor 3 aktiveras nar styrvagnen be-
finner sig roret avsett for bearbetning
och maskinen har snéappt in i styrvag-
nens understa lage.

» Slapp handknoppen.
= Maskinen fortsatter att ga.

= Maskinen slas ifran omedelbart om styr-
vagnen inte langre befinner sig pa det
ror som ska bearbetas.

= Maskinen slas ifran omedelbart om ma-
skinen inte langre har snappt in i styr-
vagnens understa lage.

» For att starta om maskinen efter att den
har stangts av, tryck in handknoppen och
vrid den medurs till stopp.

4 Forbrukningsmaterial och
tillbehor

4.1 Valja verktyg

Anvisningar om hur du valjer ratt verktyg, be-
stallningsinformation om slit- och férbruk-
ningsdelar samt tillbehdr och reservdelslistor
finns pa:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternativa batterier

Detta elverktyg kan anvandas med alla
18 V /5,5 Ah LiHD TRUMPF- eller CAS-bat-
teripaket.

5 Atgarda fel

Problem |Orsak Atgirder
Verktyget |Sagkedjan |» Byt ut sag-
ror sig trogt. |ar trubbig. kedjan.

[» 222]
Verktyget |Batteriet ur- | Kontrollera
garinte att |laddat eller laddningstill-
sla pa. defekt. standet.

[» 223]

» Byta ut batte-
riet.
Kk 223]

6 Reparation

Reparation, modifiering och testning av el-
verktyg maste utféras fackmannamassigt.

Sakerhetsbestammelserna enligt DIN VDE,
CEE, AFNOR och andra foreskrifter som gal-
ler i de enskilda l1anderna maste foljas.

Om anslutningsledningen behdver bytas ut
ska denna reparation genomforas av tillver-
karen eller av dennes representant for att
undvika sakerhetsrisker.
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7 Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar under eget ansvar att denna pro-
dukt uppfyller alla tilldampliga krav i féljande
riktlinjer, normer eller normativa dokument:

— 2006/42/EG
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Undertecknat for tillverkaren och i tillverka-
rens namn av:

Dr. Thomas Schneider
Utvecklingschef
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG

DE-71254 Ditzingen
Ditzingen, 2023-09-08

8 Garanti

En ansvarstid pa 12 manader fran fakturada-
tum galler fér TRUMPF el- och trycklufts-
verktyg. Skador orsakade av naturligt slitage,
Overbelastning eller felaktig hantering av
verktyget omfattas inte av garantin. Skador
som orsakats av material- eller tillverkarfel
ska atgardas kostnadsfritt genom ersatt-
ningsleverans eller reparation. Reklamatio-
ner kan endast godkdnnas om enheten
skickas omonterad till din TRUMPF-repre-
sentant.

SV

9 Avfallshantering av
elektriska och elektroniska
uttjanta apparater

ZIX][E

Elverktyg, laddare, batterier/ackumulatorer,
tillbehodr och férpackningarna far inte avfalls-
hanteras som vanligt hushallsavfall. De ska
ldmnas till atervinningen pa ett miljdvanligt
satt. Beakta tillampliga lokala miljoskyddsfo-
reskrifter.

Innan du atervinner/avfallshanterar batterier/
ackumulatorer pa ett miljévanligt satt urlad-
dar du batteriet/ackumulatorn i elverktyget
och sakrar kontakterna mot kortslutning med
lamplig tejp Defekta eller forbrukade batteri-
er/ackumulatorer [damnas tillbaka till respekti-
ve forsaljningsstalle for TRUMPF-elverktyg.
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1 Sikkerhet
1.1 Generelle

sikkerhetsinstruksjoner

/\ ADVARSEL

Les alle sikkerhetsinstruksjoner og
anvisninger.

Dersom sikkerhetsinstruksjonene og
anvisningene ikke overholdes, kan
dette fare til elektrisk stat, brann og/el-
ler alvorlige personskader.

» Ta vare pa alle sikkerhetsinstruksjo-
ner og anvisninger for senere bruk.

vV vV v v v v v.Y

/\ FARE

Fare for personskader under arbeid
med motorsag

Pase at det ikke er kroppsdeler i
naerheten av sagkjedet.

Far du starter maskinen, ma du serge
for at sagkjedet ikke bergrer noen ting.
Hold maskinen kun i de isolerte
handtakene under bearbeidingen.
Unnga kontakt med stremledninger el-
ler egen nettledning.

Bruk @yevern og annet verneutstyr for
hgrsel, hode, hender, bein og fotter.
Pase at du star stabilt pa et fast, sikkert
og jevnt underlag.

Falg anvisningene for kjedestramming
og skifte av tilbehar.

Hold handtak terre, rene og fri for olje
og fett.

\A 4

/\ FARE

Fare for personskader ved inn-
anding av stov

Serg for at arbeidsplassen er godt ven-
tilert.

Bruk eventuelt andedrettsvern.

Ikke skjeer i asbestholdige materialer.

1

.2 Supplerende
sikkerhetsinstruksjoner

/\ FARE

Kuttskader pa sagbladet

Ikke stikk hendene inn i sagomradet el-
ler raret, og ikke ta pa sagbladet.

Sarg for at rgret er lagret sikkert og
uten egenstramming.

Hold maskinen kun i isolerte handtak
under bearbeidingen.

Under bearbeidingen mé du sgrge for
at ingen oppholder seg i eller under rg-
ret som skal kuttes.

vV v v Vv

/\ ADVARSEL
Eksternt tilbehor utgjor fare for per-
sonskader eller materielle skader

Bruk kun originalt tilbehar fra
TRUMPF.
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1.3 Symboler

Symbolene nedenfor er viktige for a lese og
forsta bruksanvisningen riktig. Riktig forstael-
se av symbolene bidrar til at elektroverktoyet
kan brukes riktig og sikkert.

NO

1.4 Advarsler i dette dokumentet

Advarslene opplyser om farer som kan opp-
sta ved bruk av elektroverktayet. Det er fire
forskjellige farenivaer som gjenkjennes ved
signalordene:

Symbol|Beskrivelse

Signalord |Betydning

TC 200| | Type Tube Cutter
(1A% | | TruTool TC 200 (1A5)

(=)

LIHD Elektroverktgy med batteri

Sjekk batteriets ladeniva

CD\ Kontroll

FARE Indikerer en fare med hgyt
risikoniva som, hvis den ikke
unngas, kan fare til dgd eller
alvorlig skade.

ADVARSEL |Indikerer en fare med middels
risikoniva som, hvis den ikke
unngas, kan fare til alvorlig
skade.

FORSIKTIG |Indikerer en fare med lavt
risikoniva som kan resultere i
mindre eller moderat skade
hvis den ikke unngas.

.\ Lasne / stramme sekskantskruer

P \ Lasne sekskantskruer litt

I 4 | |Lesne/stramme sporskruer

Les bruksanvisningen

Beskytt batteripakkene mot
fuktighet

Batteripakkene ma ikke utsettes for
ild eller hgye temperaturer

Avhending/resirkulering av kas-
serte maskiner og batterier

DPAKIK D

J

T

i-ion

—

PASS PA  |Indikerer en fare som kan fgre
til skade pa gjenstander.

1.5 Tiltenkt bruk

Tube Cutter fra TRUMPF er handholdt
elektroverktay beregnet for falgende bruks-
omrader:

kapping av plastrgr (utvendig diameter
250-1200 mm / & 10"-46") i felgende
rgrmaterialer:

— PES8O

— PE100

— PE100RC

— Polypropylen

— Pre-isolerte PE-rgr med HE-skumfyll

(f.eks. COOL-FIT)

X

Batteripakkene er ment for bruk i tilsvarende
TRUMPF og CAS (Cordless Alliance Sys-
tem) batteridrevet elektroverktgy. Batteripak-
kene skal utelukkende lades med TRUMPF-
eller CAS- (Cordless Alliance System) lade-
re. Ta kontakt med forhandler ved sparsmal
om valg av riktig lader.

TRUMPF
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1.6 Sikkerhetsanordninger 2 Produktbeskrivelse

Maskinen har en Pa/Av-bryter og tre sik- = 1 2 TC 200

(1A5)

1 Knapp 1
2 Knapp 2
3 Knapp 3

Med sikkerhetsknappene foresparres falgen-

de maskinposisjoner: 1 Hastighetsregulering
— Khnapp 1: Er handknappen aktivert? 2 Pa-/Av-knapp
— Knapp 2: Er maskinen montert pa fo- .
ringsstengene? 3 Handknapp
— Knapp 3: Har faringsvognen kontakt 4 Kjedebeskyttelse
med rgret som skal bearbeides, og er 5 Sagkjede
maskinen last i endeposisjon pa fgrings- 6 Sverd
vognen? .
7 Faringsvogn
8 Feringsstang
9 Handtak
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2.1 Tekniske spesifikasjoner

TC 200,
(1A5)

Driftsspenning 18 V~ 50/60 Hz

Tillatt utvendig @ 250-1200 mm /

rerdiameter @ 9,85-47,2 in
160 mm /
Maks. veggtykkelse 6.3 in
. 10,3 kg /
Maskinvekt 227 Ibs
. . ca. 1,5 m/min/
Arbeidshastighet ca. 5 ft/min
Kjedehastighet pa 4,7 m/min /
tomgang 3,1in/s
. 6 mm/
Skjaeresporbredde 0.24 in

Verdier for stoy- og vibrasjonsemisjon

Vibrasjonsemisjonsverdi

a, (vektorsum av tre 1,5 m/s?
retninger)

Usikkerhet K for vibra- 5
sjonsemisjonsverdi 1.5 m/s
A-vektet lydtrykkniva L

typisk PA 81 dB (A)
A-vektet lydeffektniva

L s typisk 91 dB (A)
Usikkerhet K for 4 dB

stoyutslippsverdier

NO

2.2 Stey- og vibrasjonsinformasjon
/\ ADVARSEL

Horselsskader pa grunn av over-
skredet stgyutslippsverdi

» Bruk harselvern.

/\ ADVARSEL

Fare for skade pa grunn av over-
skridelse av vibrasjonsutslipps-
verdi

» Velg riktig verktgy til arbeidet og bytt ut
deler hvis de er utslitte.
Etabler ngdvendige sikkerhetstiltak for
a beskytte operatgren mot virkningene
av vibrasjoner (f.eks. holde hendene
varme, optimalisering av arbeids-
prosess, kutting med normal mate-
kraft).

Avhengig av bruksforholdene og tilstanden til
elektroverktayet, kan den faktiske belastnin-
gen veere hgyere eller lavere enn spesifisert
malt verdi.

Den angitte vibrasjonsutslippsverdien ble
malt ved hjelp av en standardisert test-
prosedyre, og kan brukes til & sammenligne
elektroverktagy. Den kan ogsa brukes til en
forelgpig vurdering av vibrasjonsekspone-
ring.

Tidsrom nar maskinen er av eller pa, men
faktisk ikke er i bruk, kan redusere vibra-
sjonseksponeringen betydelig for hele
arbeidsperioden.
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3 Betjening

For betjening av elektroverktayet, se:

— Justere forings- og rullevognen
[» 220].

— Merke av skjeerelinjen B [ 220].

— Stramme sagkjedet [ [» 221]

— Sage ror B} [» 221].

— Skifte ut sagkjedet [ [» 222].

— Kontrollere batteriets ladeniva
[» 223].

— Skifte batteri [» 223].

3.1 Montere strammeband

1 2 3

1 Trekke ut strammebandet

2 Stramme strammebandet

3 Utlgser

4 Blokkere strammebandet

5 Lgsne/rulle opp strammebandet

3.2 Merke av skjeerelinjen

Skjeerelinjen kan merkes av pa rgret med en
merkepenn for & kontrollere snittet.

og rullevognen [» 220].

» Monter pennholderen med merkepennen
pa fgringsvognen og merk av
skjeerelinjen, se Merke av skjaerelinjen

[» 220].

» Monter f(aringsv%nen, se Justere forings-

3.3 Sla pa maskinen
/\ ADVARSEL

Fare for personskader ved feil
handtering av maskinen

Sgrg for at du stér statt.

Sagkjedet m4 aldri bergres mens
maskinen er i drift.

Bruk maskinen kun med kjedebe-
skyttelse.

Sikre rgret og avfallsstykket godt nar
du kapper, og legg dem pa et sikkert
underlag.

» Kontroller strammebandene for skader
for du starter arbeidet, skift dem ut ved
behov.

Ikke bruk maskinen ved fuktighet, veete
eller regn.

Bruk maskinen kun med skarpt og kor-
rekt strammet sagkjede.
Hastighetsregulatoren skal alltid stilles
péa hgyeste trinn (12).

vV vV VY

Av hensyn til brukerens sikkerhet ma fglgen-
de rekkefelge overholdes nar maskinen slas
pa:

» Bruk strammebandet til & justere ferings-
vognen og den ngdvendige rullevognen
int. reret som skal bearbeides, se Justere
forings- og rullevognen [» 220].

» Sett maskinen pa feringsstengene.
= Trykk pa knapp 2. Knapp 2 ma alltid

veere trykket for at maskinen skal funge-
re.

» Hold maskinen med en hand pa
handtaket og den andre handen pa hand-
knappen.

» Trykk pa Pa/Av-knappen og la den ga i
inngrep. Pa/Av-bryteren alltid veere
aktivert for at maskinen skal fungere.

» Trykk inn handknappen og vri den med
urviseren til den stopper.

= Trykk pa knapp 1.

= Maskinen begynner & ga nar knapp 1
og knapp 2 er trykket inn.

= Maskinen stanser umiddelbart nar du
slipper handknappen.
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» Stikk maskinen inn i rgret som skal be-
arbeides.

» Skyv maskinen nedover pa faringssten-
gene inntil den gar i inngrep i nederste
posisjon pa faringsvognen.

= Trykk pa knapp 3 nar fgringsvognen
befinner seg pa rgret som skal bearbei-
des og maskinen er gatt i inngrep i
nederste posisjon pa fgringsvognen.

» Slipp handknappen.
= Maskinen fortsetter a ga.

= Maskinen slar seg umiddelbart av nar
faringsvognen ikke lenger er pa rgret
som skal bearbeides.

= Maskinen slar seg umiddelbart av nar
maskinen ikke lenger eriinngrep i
nederste posisjon pa faringsvognen.

» For & starte maskinen igjen etter at den
har slatt seg av trykker du inn hand-
knappen og vrir den med urviseren til den
stanser.

4 Forbruksmateriell og
tilbehar

4.1 Valg av verktgy

Informasjon om riktig valg av verktay,
bestillingsopplysninger for slitedeler og for-
bruksdeler samt tilbehgr og reservedelslister
finner du her:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternative batterier

Dette elektriske verktgyet kan brukes med
alle 18 V /5,5 Ah LiHD TRUMPEF- eller CAS-
batteripakker.

NO

5 Utbedring av feil

Problem |Arsak Utbedring
Verktgyet |Sagkjedet er|» Skifte ut sag-
gar tregt. slgvt. kjedet.
[» 222]
Verktgyet |Batterieter |» Kontrollere
lar seg ikke |tomt eller batteriets
sla pa. defekt. ladeniva.
[» 223]
» Skifte batteri.
[» 223]

6 Reparasjon

Reparasjoner, endringer og kontroller av
elektroverktgy ma utferes pa faglig korrekt
mate.

Sikkerhetsforskrifter iht. DIN VDE, CEE,
AFNOR og andre forskrifter som gjelder for
enkelte land, ma overholdes.

Hvis tilkoblingskabelen ma skiftes ut, skal
reparasjonen utfgres av produsenten eller
dennes representant, slik at sikkerhetsrisiko-
er unngas.
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7 Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eneansvar at dette produktet
overholder alle relevante krav i falgende
direktiver, standarder eller normative do-
kumenter:

— 2006/42/EF
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Signert for og pa vegne av produsenten av:

. /
/ lots D0

Dr. Thomas Schneider

Utviklingsdirektar

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
D-71254 Ditzingen

Ditzingen, 08.09.2023

8 Garanti
Elektriske og trykkluftdrevne verktay fra

TRUMPF har garanti pa 12 maneder fra fak-

turadato. Skader som skyldes naturlig slita-

sje, overbelastning eller usakkyndig behand-

ling av verktgyet, er utelukket fra garantien.
Skader som oppstar pga. material- eller
produksjonsfeil, utbedres kostnadsfritt i form
av ny levering eller reparasjon. Reklamasjo-
ner aksepteres kun dersom apparatet sen-
des uapnet tilbake til din TRUMPF-
forhandler.

9 Avhending av elektrisk og
elektronisk utstyr

ZIX] [

Elektroverktey, ladere, batterier / oppladbare
batterier, tilbehar og emballasje ma ikke kas-
tes sammen med husholdningsavfallet. De
skal gjenvinnes pa en miljgvennlig mate.
Gjeldende nasjonale forskrifter ma fglges.

For batterier / oppladbare batterier pa en
miljgvennlig mate resirkuleres/kasseres, méa
de utlades i elektroverktgyet for kontaktene
sikres mot kortslutning med teip. Defekte el-
ler brukte batterier / oppladbare batterier skal
returneres til utsalgsstedene for TRUMPF
elektroverktay.
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Sisallysluettelo
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/\ VAARA

1 Turvallisuus........coocovviiiiiiiiieceeee Loukkaantumisvaara ketjusahalla
2 Tuotekuvaus tyoskenneltdessa
3 KAYHD.ooveoeeoeeeeeeeee e, > Varmista, ettei mitaén kehonosia ole
L teraketjun 1ahella.
4 Kulutusmateriaalit ja tarvikkeet » Varmista ennen koneen kaynnistamis-
5 Hairididen korjaaminen ta, ettd teréketju ei koske mihinkaan.
6 KOMAUS. ... > Pida koneesta kiinni vain eristetyista
7 Vaatimustenmukaisuusvakuutus tartuntapinnoista tyoston aikana.
» Valta kosketusta sahkdjohtoihin tai
8 Virhevastuu........ccocooviiiiiiniine, omaan virtajohtoon.
9 Sahko- ja elektroniikkaromun havitta- > Kayta silmasuojaa ja kayta muita suo-
MINEN L. 79 javarusteita, kuulon, paan, kasien, saa-
rien ja jalkojen suojaksi.
. » Varmista tukeva asento kiintealla, tur-
1 Turvallisuus vallisella ja tasaisella alustalla.
. . Noudata ketjun kiristdmisesta ja tarvik-
1.1 Yleiset turvaohjeet keiden vaihtamisesta annettuja ohjeita.
» Pida kahvat kuivina, puhtaina ja vapai-
A VAROITUS na 6ljystéa ja rasvasta.
Lue kaikki turvallisuusohjeet ja
maaraykset. A VAARA
Turvallisuusohjeiden ja maarayksien Pdlyjen hengittimisen aiheuttama
noudattamisen laiminlyonti voi aiheut- loukkaantumisvaara
taa sahkdiskun, tulipalon ja/tai vaka- . . . .
van tapaturman. » Varmista tydpaikalla hyva ilmanvaihto.
[ . L » Kayta tarvittaessa hengityssuojainta.
> Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja » Al koskaan leikkaa asbestipitoisia ma-
maaraykset myohempaa kayttoa teriaaleja.
varten.
1.2 Taydentavat turvallisuusohjeet /\ VAROITUS
Vierasvalmisteisten tarvikkeiden ai-
A VAARA heuttama loukkaantumis- tai aineel-
Sahanteran aiheuttamat viiltovam- listen vahinkojen vaara
mat » Kayta vain alkuperaisid TRUMPF-tar-

Ala koske kasilla sahausalueelle, sa-
hanteraan tai putkeen.

Varmista, etta putki on tuettu turvalli-
sesti eikd siihen kohdistu jannitysta.
Pida koneesta kiinni vain eristetyista
tartuntapinnoista tydston aikana.
Varmista, ettei ty0ston aikana ketaan
oleskele leikattavassa putkessa tai sen
alla.

vV v v Vv

vikkeita.
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1.3 Symbolit

Seuraavat symbolit ovat tarkeita kayttdoh-
jeen lukemisen ja ymmartamisen kannalta.
Symbolien oikea tulkinta auttaa kayttdmaan
sahkotyokalua maaraysten mukaisesti ja tur-
vallisesti.

Symboli ([Kuvaus

TC 200| |Tube Cutterin tyyppi
(1A% | |TruTool TC 200 (1A5)

(=)

LIHD Sahkotyokalu akulla

Akun lataustilan tarkastaminen

O\ Tarkastus

Avaa / kirista kuusioruuvi

A . -
::’\ Avaa kuusioruuvia hieman

\, Uraruuvien avaaminen/kiristami-
I %] |nen

Lue kayttdohje

Suojaa akkupakkauksia kosteu-
delta

Al altista akkupakkauksia avotu-
lelle tai korkeille [ampdtiloille

Kaytettyjen laitteiden ja paristojen
havittdminen/kierratys

DOAKIK D

J

T

-

i-ion

1.4 Varoitukset tdssa asiakirjassa

Varoitukset varoittavat vaaroista, joita saat-
taa esiintya sahkotyokalua kasiteltdessa. Nii-
ta on olemassa neljana vaaratasona, jotka
voidaan tunnistaa huomiosanasta:

Huomiosana |Merkitys

VAARA Merkkina suuren riskin vaa-
rasta, joka voi johtaa kuole-
maan tai vakaviin vammoi-
hin, jos sita ei valteta.

VAROITUS |Merkkina keskitason riskin
vaarasta, joka voi johtaa va-
kaviin vammoihin, jos sita ei

valteta.

VARO Merkkina vahaisen riskin
vaarasta, joka voi johtaa lie-
viin tai keskinkertaisiin vam-

moihin, jos sita ei valteta.

HUOMIO Merkkina vaarasta, joka voi
johtaa aineellisiin vahinkoi-

hin.

1.5 Maaraystenmukainen kaytto

TRUMPF Tube Cutterit ovat kdsin ohjattavia
sahkotyokaluja seuraaviin kayttotarkoituksiin:

Seuraavista materiaaleista valmistettujen
muoviputkien (ulkohalkaisija 250—1200 mm /
@ 10"-46") katkaiseminen:

— PES8O

— PE100

— PE100 RC

— Polypropeeni

— Eristetyt PE-putket HE-vaahtotaytolla

(esim. COOL-FIT)

X

Akkupakkaukset on sovitettu kaytettavaksi
vastaavissa TRUMPF- ja CAS (Cordless Al-
liance System) -akkusahkotyokaluissa. Ak-
kupakkauksia saa ladata ainoastaan
TRUMPF- tai CAS (Cordless Alliance Sys-
tem) -latauslaitteissa. Oikeiden latauslaittei-
den valinnassa on otettava yhteytta jalleen-
myyjan.

74 Alkuperaisen kayttdohjeen kdannos




1.6 Turvalaitteet
Koneessa on virtakytkin ja kolme turvapaini-

2 Totekuvaus

Fl

1 Painike 1
2 Painike 2
3 Painike 3

Turvapainikkeiden avulla kyselldan seuraa-
vat koneen tilat:
— Painike 1: Onko kasinuppia kaytetty?
— Painike 2: Onko kone asennettu ohjain-
tangoille?
— Painike 3: Onko ohjainvaunulla kosketus
tyostettdvaan putkeen ja onko kone lu-
kittu paateasemaan ohjainvaunussa?

= 1 2

TC 200
(1A5)

© O NOoO OGP~ WN -~

Kierrosluvun saadin
Virtakytkin
Kasinuppi
Ketjusuojus
Teraketju

Laippa
Ohjainvaunu
Ohjaintanko

Kahva

- Alkuperaisen kayttoohjeen kaannos
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2.1 Tekniset tiedot

TC 200,
(1A5)

Kayttdjannite

18 V~ 50/60 Hz

Sallitut putken

@ 250-1200 mm /

ulkohalkaisijat @ 9,85-47,2in
Maksimaalinen 160 mm /
seindman paksuus 6,3 in
Koneen paino 1202’37k|%8/

. noin 1,5 m/min /
Tyonopeus noin 5 ft/min
Ketjunopeus 4,7 m/min /
tyhjakaynnissa 3,1in/s
Leikkausuraleveys %r;‘rlnlr/]
Melu- ja vardhtelyemissioarvot
Varahtelyemissioarvo a,

(kolmen suunnan 1,5 m/s?
vektoriarvo)

Varahtelyemissioarvon 15 m/s?
epavarmuustekija K ’
A-painotettu

aanenpainetaso Lp, 81 dB (A)
tyypillisesti

A-painotettu

aanitehotaso Ly, 91 dB (A)
tyypillisesti

Meluemissioarvojen 4 dB

epavarmuustekija K

2.2 Melu- ja tarinatiedot
/\ VAROITUS

Meluemissioarvon ylittymisesta
johtuva kuulovaurio

» Kayta kuulosuojaimia.

/\ VAROITUS

Varahtelyemissioarvon ylittymises-
ta johtuva loukkaantumisvaara

» Valitse tyOkalut oikein ja vaihda ne
ajoissa niiden kuluessa.
Méaarittele lisaturvatoimenpiteitd kaytta-
jan suojaamiseksi varahtelyjen vaiku-
tukselta (esim. kdsien lampimana pita-
minen, tydkulkujen organisointi, tydsto
normaalilla syéttévoimalla).

Aina kayttdolosuhteesta ja sahkotydkalun
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi
olla ilmoitettua mittausarvoa korkeampi tai
alhaisempi.

limoitettu varahtelyemissioarvo on mitattu
standardoidun testimenetelman mukaisesti
ja sita voidaan kayttaa sahkotydkalujen ver-
tailuun. Sita voidaan kayttaa myos varahtely-
kuormituksen alustavaan arviointiin.

Ajat, joina kone on sammutettu tai on kdyn-
nissa, mutta ei kaytéssa, voivat vahentaa va-
rahtelykuormitusta koko tydajanjaksolla tun-
tuvasti.
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3 Kayttod

Sahkotydkalun kaytodsta, katso:
— Ohjain- ja rullavaunun kohdistaminen
[» 220].
— Leikkuulinjan merkitseminen ] [» 220].
Teraketjun kiristys [» 221]
Putken sahaus B} [ 221].
Teraketjun vaihto & [» 222].
— Akun lataustilan tarkastaminen
[» 223].
— Akun vaihtaminen [[g] [» 223].

3.1 Kiinnityshihnan asennus

1 Kiinnityshihnan vetdminen ulos

2 Kiinnityshihnan kiristdminen

3 Lukituksen vapautusluisti

4 Kiinnityshihnan lukitus

5 Kiinnityshihnan avaaminen/kelaus

3.2 Leikkuulinjan merkitseminen

Leikkuulinja voidaan merkité putkeen mer-
kintakynalla leikkauksen tarkastamiseksi.

» Asenna ohjainvaunu, katso Ohjain- ja rul-
lavaunun kohdistaminen [» 220].

» Asenna kynapidike ja merkintédkyna oh-

jainvaunuun ja merkitse leikkuulinja, kat-
so Leikkuulinjan merkitseminen

B 220].

Fl

3.3 Koneen kytkeminen paalle
/\ VAROITUS

Loukkaantumisvaara koneen epa-
asiallisessa kasittelyssa

Varmista tukeva asento.

Ala koskaan kosketa teraketjuun ko-
neen kaydessa.

Kayta konetta vain ketjusuojus paikoil-
laan.

Varmista putki ja jatepalat katkaistaes-
sa hyvin ja sijoita ne turvalliselle alus-
talle.

» Tarkasta kiinnityshihnat ennen téita
vaurioiden varalta ja vaihda ne tarvit-
taessa.

Ala kayta konetta kosteassa, marassa
tai sateella.

Kayta konetta vain sahanteran ollessa
terava ja oikein kiristettyna.

Aseta kierroslukusaadin aina korkeim-
malle tasolle (12).

vV v VY

Jotta kayttajan turvallisuus olisi taattu, on
kaynnistyksen jarjestys huomioitava:

» Kohdista ohjainvaunu ja tarvittava rulla-
vaunu kiinnityshihnan avulla tyostettavalle
putkelle, katso Ohjain- ja rullavaunun
kohdistaminen Y [> 220].

» Liitéd kone ohjaintankoihin.

= Painiketta 2 painetaan. Painikkeen 2 on
aina oltava painettuna koneen toimintaa
varten.

» Pida koneesta kiinni yhdella kadella kah-
vasta ja toisella kadella kasinupista.

» Paina virtakytkinta ja lukitse se. Virtakytki-
men on aina oltava painettuna koneen
toimintaa varten.

» Paina kasinuppia ja kierra sitad myotapai-
vaan rajoittimeen asti.

= Painiketta 1 painetaan.

= Kone alkaa kayda, kun painike 1 ja pai-
nike 2 ovat painettuina.

= Kone sammuu heti, kun kasinuppi va-
pautetaan.
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» Pista koneella tydstettavaan putkeen.

» Tydnna konetta ohjaintangoilla alaspain,
kunnes kone lukittuu ohjainvaunun alim-
paan asentoon.

= Painiketta 3 painetaan, kun ohjainvaunu
on tyostettavalla putkella ja kone on lu-
kittunut ohjainvaunun alimpaan asen-
toon.

» Vapauta kasinuppi.
= Kone jatkaa kayntia.

= Kone sammuu heti, kun ohjainvaunu ei
ole enaa tyostettavalla putkella.

= Kone sammuu heti, kun kone ei ole
endaa lukittuneena ohjainvaunun alim-
paan asentoon.

» Kaynnista kone uudelleen sammuttami-
sen jalkeen painamalla kasinuppia ja kier-
tamalla sitd myotapaivaan rajoittimeen
asti.

4 Kulutusmateriaalit ja
tarvikkeet

4.1 Tyodkalun valinta

Ohjeet oikean tyékalun valintaan, kuluvien
osien ja tarvikkeiden tilaustiedot seka varao-
saluettelot, katso:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Vaihtoehtoiset akut

Téata sahkotydkalua voidaan kayttaa kaikkien
18 V:n /5,5 Ah:n LiHD TRUMPF- tai CAS-
akkupakkausten kanssa.

5 Hairididen korjaaminen

Ongelma |Syy Korjaus

Tyokalu on |Teraketju on|» Vaihda tera-

raskaskul- |tylsa. ketju.

kuinen. [» 222]

Tyokalua ei |Akku on tyh-|{» Tarkasta

voi kytked |ja tai vialli- akun latausti-

paalle. nen. la. Il @ [» 223]
» Vaihda akku.

[» 223]
6 Korjaus

Sahkotyokalujen korjaukset, muutokset ja
tarkastukset on suoritettava ammattimaises-
ti.

DIN VDE:n, CEE:n, AFNOR:n ja muiden eri
maissa voimassa olevien maaraysten mukai-
sia turvallisuusvaatimuksia on noudatettava.

Jos liitdntajohto on vaihdettava, anna valmis-
tajan tai thman edustaan suorittaa korjaus,
jotta turvallisuusvaarat valtettaisiin.
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7 Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme ainoana vastuullisena, etta ta-
ma tuote vastaa kaikkia seuraavien direktii-
vien, standardien tai normatiivisten asiakirjo-
jen oleellisia vaatimuksia:

— 2006/42/EY
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Allekirjoittanut valmistajan puolesta ja val-
mistajan nimissa:

_ /
/ R A

Dr. Thomas Schneider

Toimitusjohtaja, kehitys

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 8.9.2023

8 Virhevastuu

TRUMPFin sahko- ja paineilmatytkaluja kos-
kee 12 kuukauden virhevastuuaika laskutus-
paivasta alkaen. Tyokalun luonnollisen kulu-
misen, ylikuormituksen tai vaaranlaisen ka-
sittelyn aiheuttamat vauriot eivat kuulu virhe-
vastuun piiriin. Materiaali- tai valmistusvir-
heista johtuvat vahingot korjataan maksutta
korvaavalla toimituksella tai korjauksella.
Reklamaatiot voidaan hyvaksya vain, jos lai-
te lahetetdan kokonaisena TRUMPF-edusta-
jalle.

Fl
9 Sahko- ja
elektroniikkaromun
havittaminen

ZIX] [

Sahkotyokaluja, latauslaitteita, paristoja/ak-
kuja, tarvikkeita ja pakkausta ei saa havittaa
talousjatteiden seassa. Ne on saatettava ym-
paristoystavalliseen kierratykseen. Talldin on
huomioitava kulloinkin voimassa olevat kan-
salliset maaraykset.

Ennen paristojen/akkujen ymparistoystaval-
lista kierratysta/havittamista kontaktit on var-
mistettava teipilld oikosulkua vastaan ja séh-
kotyokalun paristojen/akkujen virta on puret-
tava. Vialliset tai kaytetyt paristot/akut on pa-
lautettava TRUMPF-sahkotydkalujen myynti-
pisteisiin.
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1 BezpieczeNstWo........ccccceeeviieceiiieenns 80
2 Opis produktu ........ccovveeeeeiiiiieeeeens 82
3 ODbstuga ....cooovieiiiii 84
4 Materialy eksploatacyjne i akcesoria. 85
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6 Naprawa .......cccccocoiiniiiiiieenee

7 Deklaracja zgodnosci

8 Gwarancja.......cccocevvernnenn.

9 Usuwanie starych urzadzen elek-

trycznych i elektronicznych ................ 86

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo odniesienia ob-
razen spowodowane pracami z pitg
tancuchowa

Upewni¢ sie, ze zadna z czesci ciata
nie znajduje sie w poblizu taricucha
tnacego.

Przed uruchomieniem maszyny upew-
ni¢ sie, ze tancuch tngcy niczego nie
dotyka.

Podczas obrobki trzymaé maszyne tyl-
ko za izolowane powierzchnie przezna-
czone do chwytania.

Unikac¢ kontaktu z przewodami elek-
trycznymi lub kablem zasilajgcym ma-

1 Bezpieczenstwo szyny.
i L. Stosowac srodki ochrony oczu i inne
1.1 Ogolne wskazowki $rodki ochrony indywidualnej przezna-
bezpieczenstwa czone do ochrony stuchu, glowy, rak,
nog i stop.
A OSTRZEZENIE Nalezy zadbac o to, aby sta¢ pewnie
Naléiy zapoznac sie z wszystkimi nads*ta_bllnym, bezpiecznym i rownym
wskazowkami dotyczacymi bezpie- go ozu. . A .
P : o rzestrzegac instrukcji naprezania tan-
cz.enstwa oraz |.nstrukcj’am|. cucha oraz wymiany akcesoriow.
Nleprzestrzeg.anle v'vskazowek.doty- Uchwyty muszg byé suche, czyste i po-
czgcych bezpleczens’twa oraz instruk- zbawione oleju oraz smaru.
cji moze spowodowaé porazenie pra-
dem elektrycznym, pozar i/lub powaz- ,
N6 Obrazeni cinta. P /\ NIEBEZPIECZENSTWO
> Wszystkie wskazowki dotyczace Niebezpieczenistwo odniesienia ob-
bezpieczenistwa oraz instrukcje na- razen spowodowane wdychaniem
lezy zachowa¢ do wykorzystania w pytow
przysztosci. Zadbac¢ o dobrg wentylacje na stanowi-
sku pracy.
1.2 Dodatkowe wskazdowki W razie potrzeby stosowac¢ srodki
: . ochrony drég oddechowych.
dOtyczace bezpieczenstwa Nigdy nie cig¢ materiatéw zawierajg-
/\ NIEBEZPIECZENSTWO cych azbest.
Rany ciete przy kontakcie z brzesz- :
czot)!em%ilyp Y A OSTRZEZENIE
» Nie siega¢ rekami w obszar cigcia, ob- Niebezpieczenstwo obrazen ciata
szar brzeszczotu pity ani w rure. lub szkéd materialnych na skutek
Zapewni¢, aby rura byta zamocowana stosowania akcesorioéw innych firm
pewnie i bez naprezen wiasnych. Uzywac¢ wylgcznie oryginalnych akce-
» Podczas obrébki trzymac maszyne tyl- soriow marki TRUMPF.
ko za izolowane powierzchnie przezna-
czone do chwytania.
» Zapewnic¢, aby podczas obrébki nikt nie
znajdowat sie w rurze ani pod rurg, kto-
ra jest przeznaczona do ciecia.
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1.3 Symbole 1.4 Wskazowki ostrzegawcze w tym

Ponizsze symbole majg istotne znaczenie dokumencie

podczas czytania i dla zrozumienia instrukcji | \yskazéwki ostrzegawcze ostrzegajg przed

eksploatacji. Prawidiowa interpretacja sym- niebezpieczenstwami, ktére moga wystgpi¢
boli pomaga w uzytkowaniu elektronarzedzia | oqczas pracy z elektronarzedziem. Wyste-
zgodnie z jego przeznaczeniem i bezpiecz- puja w czterech stopniach zagrozenia, ktére

nie. mozna rozpoznaé po hasle ostrzegawczym:
Symbol|Opis Hasto Znaczenie
TC 200| |Typ obcinaka do rur ostrzegawcze
(1A%) | | TruTool TC 200 (1A5) NIEBEZPIE-  |Oznacza niebezpieczen-
CZENSTWO  [stwo o wysokim ryzyku,
() ] ktére moze prowadzi¢ do
LIHD Elektronarzedzie z akumulatorem $mierci lub powaznych ob-
razleh., jesli nie zostanie
Kontrola stanu natadowania : unikniete. - - .
akumulatora OSTRZEZENIE |Oznacza niebezpieczen-
stwo o $srednim ryzyku, kto-
re moze prowadzi¢ do po-
O\ Kontrola waznych obrazen, jesli nie

zostanie unikniete.

PRZESTROGA |Oznacza niebezpieczen-
stwo o niskim ryzyku, ktére

\\ Odkrecenie / przykrecenie sruby

L_J szesciokatne] moze prowadzi¢ do lekkich
. L lub $rednio ciezkich obra-
»\’s Lekkie poluzowanie sruby zen, jesli nie zostanie unik-
g szesciokgtnej niete.
. L UWAGA Oznacza niebezpieczen-
I\,\ %&(kr%?ﬁnle | przykrecanie $rub z stwo, ktore mozg prowa-

dzi¢ do szkdd rzeczowych.

Przeczytac instrukcje eksploatacji

Chroni¢ zestaw akumulatoréw
przed wilgocig

Nie wystawia¢ zestawu
akumulatoréw na dziatanie ognia
ani wysokich temperatur

Usuwanie/recykling starych
urzgdzen i baterii

DOAKIK D

J

T

i-ion

—

TRUMPF
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1.5 Uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Obcinaki do rur TRUMPF to prowadzone
recznie elektronarzedzia do nastepujgcych
zastosowan:

ciecie rur (Srednica zewnetrzna
250-1200 mm / & 10-46") z nastepujacych
tworzyw sztucznych:
— PES80
- PE100
PE100 RC
Polipropylen

Preizolowane rury PE z wypetnieniem
z pianki HE (np. COOL-FIT)

K

Zestawy akumulatoréow sg przeznaczone do
stosowania w odpowiednich akumulatoro-
wych elektronarzedziach TRUMPF lub CAS
(Cordless Alliance System). tadowanie ze-
stawow akumulatoréw jest dozwolone tylko
przy uzyciu fadowarek TRUMPF lub CAS
(Cordless Alliance System). W celu doboru
wihasciwych tadowarek nalezy skontaktowac
sie ze sprzedawca.

1.6 Elementy zabezpieczajgce
Maszyna posiada witgcznik/wytgcznik oraz

trzy przyciski bezpieczenstwa.
X N

1 Przycisk 1
2 Przycisk 2
3 Przycisk 3

Przyciski bezpieczenstwa stuzg do spraw-
dzania nastepujgcych pozycji maszyny:

— Przycisk 1: czy pokretto zostato urucho-
mione?

— Przycisk 2: czy maszyna jest zamonto-
wana na drgzkach prowadzgcych?

— Przycisk 3: czy wézek prowadzgcy styka
sie z obrabiang rurg i czy maszyna jest
zablokowana w pozycji koncowej na
wozku prowadzgcym?

2 Ois produktu

2 TC 200
(1A5)

Regulator predkosci obrotowe;j
Wigcznik/wytacznik

Pokretto

Ostona tancucha

tancuch tnacy

Miecz

Wozek prowadzacy

Drazek prowadzgcy

Uchwyt

© O NOoO O~ WN -~
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2.1 Dane techniczne

TC 200,
(1A5)

Napiecie robocze

18 V~ 50/60 Hz

Dopuszczalna $rednica

@ 250-1200 mm /

zewnetrzna rury @ 9,85-47,2in
Maksymalna grubosé 160 mm /
Sciany 6,3 in
10,3 kg /
Masa maszyny 227 Ibs
s ok. 1,5 m/min /
Predko$¢ robocza ok. 5 ft/min
Predkos¢ tancucha na 4,7 m/min /
biegu jatowym 3,1in/s
s . 6 mm/
Szerokosc¢ toru ciecia 0.24 in

Wartosci emisji hatasu i drgan

Wartos¢ emisji drgan a,
(suma wektorowa trzech
kierunkow)

1,5 m/s?

Niepewnos¢ K dla
wartosci emisji drgan

1,5 m/s?

Typowy poziom
ci$nienia akustycznego
Lpa skorygowany wedtug
charakterystyki
czestotliwosciowej A

81dB (A)

Typowy poziom mocy
akustycznej Ly
skorygowany wedtug
charakterystyki
czestotliwosciowej A

91 dB (A)

Niepewnos¢ K dla
wartosci emisji hatasu

4 dB

PL

2.2 Informacje o odgtosach i
drganiach

/\ OSTRZEZENIE

Uszkodzenie stuchu ze wzgledu na
przekroczenie wartosci emisji hata-
su

» Stosowac $rodki ochrony stuchu.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ze
wzgledu na przekroczenie wartosci
emisji drgan

» Odpowiednio dobiera¢ narzedzia
i w razie zuzycia wymieniac¢ je odpo-
wiednio wczesnie.

» Wyznaczy¢ dodatkowe Srodki bezpie-
czenstwa w celu ochrony operatora
przed skutkami dziatania drgan (np.
utrzymywanie cieptych ragk, organizacja
proceséw roboczych, obrébka z nor-
malng sitg posuwu).

W zaleznosci od warunkéw uzytkowania

i stanu elektronarzedzia rzeczywiste obcig-
zenie moze by¢ wyzsze lub nizsze niz poda-
na wartos¢ pomiarowa.

Podana wartos¢ emisji drgan zostata zmie-
rzona w znormalizowanym procesie kontroli
i moze by¢ stosowana do poréwnania elek-
tronarzedzi. Moze by¢ réwniez brana pod
uwage w celu tymczasowej oceny obcigze-
nia drganiami.

Czasy, w ktorych maszyna jest wytgczona
lub pracuje, ale nie jest w faktycznym uzyciu,
mogg znacznie obnizy¢ obcigzenie drgania-
mi przez caty okres pracy.
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3 Obstuga

Obstuga elektronarzedzia, patrz:

— Ustawianie wozka prowadzgcego i woz-
kéw rolkowych [y [» 220].

— Zaznaczanie linii ciecia B [ 220].
— Naprezanie tancucha tngcego [» 221]
— Ciecie rury B} [» 221].
— Wymiana tancucha tnacego [& [» 222].
— Kontrola stanu natadowania [ [» 223].
— Wymiana akumulatora [[€] [» 223].

3.1 Montaz pasa mocujgcego

1 2 3

1 Wyciggna¢ pas mocujgcy

2 Naprezy¢ pas mocujacy

3 Suwak odblokowujacy

4 Zablokowac¢ pas mocujgcy

5 Zwolni¢/nawing¢ pas mocujacy

3.2 Zaznaczanie linii ciecia

Linie ciecia mozna zaznaczy¢ na rurze pisa-
kiem, aby moc kontrolowac ciecie.

» Zamontowac wozek prowadzacy, patrz
Ustawianie wézka prowadzacego i woz-
kéw rolkowych Y [» 220].

» Na wodzku prowadzgcym zamontowaé
uchwyt na pisak z wlozonym do niego pi-
sakiem i zaznaczy¢ linie ciecia, patrz Za-
znaczanie linii ciecia [» 220].

3.3 Wigczanie maszyny
/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ciata
na skutek nieprawidtowej obstugi
maszyny

Zapewnic stabilng postawe ciata.
Nigdy nie dotykac¢ tancucha tnacego,
gdy maszyna pracuje.

Maszyne eksploatowac tylko z zatozo-

ng ostong tancucha.

Dobrze zabezpieczy¢ rure i odpad pod-

czas odcinania i umiesci¢ na stabilnym

wsporniku.

» Przed przystgpieniem do prac spraw-
dzi¢ pasy mocujgce pod katem uszko-
dzen i w razie potrzeby wymienic.

Nie uzywac¢ maszyny w przypadku wil-
goci lub opadoéw atmosferycznych.

» Maszyne eksploatowac tylko z ostrym
i prawidtowo naprezonym fancuchem
tnacym.

» Regulator predkosci obrotowej zawsze

ustawia¢ na najwyzszy stopien (12).

vV vV VY

Aby zagwarantowac bezpieczenstwo opera-
tora, trzeba przestrzegac kolejnosci procedu-
ry wtgczania:

» Ustawi¢ wozek prowadzacy i niezbedne
wozki rolkowe na rurze, ktéra ma zostac¢
poddana obrdbce, przy uzyciu pasa mo-
cujgcego, patrz Ustawianie wozka prowa-
dzacego i wdzkdw rolkowych [ [» 220].

» Nasadzi¢ maszyne na drgzki prowadza-
ce.

= Nastepuje nacisniecie przycisku 2.
Przycisk 2 musi by¢ zawsze nacisniety,
aby mozliwa byta eksploatacja maszy-
ny.

» Trzymacé maszyne jedng rekg za reko-
jes¢, a drugg rekg za pokretto.

» Nacisng¢ wigcznik/wytgcznik i zabloko-
wac go. Wigcznik/wytgcznik musi by¢ za-
wsze nacisniety, aby mozliwa byta eks-
ploatacja maszyny.
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» Nacisng¢ pokretto i obrécic¢ je do oporu
w kierunku zgodnym z ruchem zegara.

= Nastepuje nacisniecie przycisku 1.

= Maszyna zaczyna pracowac, gdy przy-
cisk 1 i przycisk 2 sg nacisniete.

= Maszyna wytgczy sie natychmiast po
zwolnieniu pokretta.

» Wocig¢ sie maszyng w obrabiang rure.

» Przesung¢ maszyne na dét po drgzkach
prowadzgcych tak, aby maszyna zabloko-
wata sie w najnizszej pozycji wozka pro-
wadzgcego.

= Nacisniecie przycisku 3 nastepuje, gdy
wozek prowadzgcy znajduje sie na ob-
rabianej rurze, a maszyna jest zabloko-
wana w najnizszej pozycji wézka pro-
wadzacego.

» Zwolni¢ pokretto.
= Maszyna dalej pracuje.

= Maszyna wylgcza sie natychmiast, gdy
wozek prowadzacy nie znajduje sie juz
na obrabianej rurze.

= Maszyna wylgcza sie natychmiast, gdy
maszyna nie jest juz zablokowana
W najnizszej pozycji wozka prowadza-
cego.

» Aby méc ponownie uruchomi¢ maszyne
po wytgczeniu, nacisngé pokretto i obro-
ci¢ je do oporu w kierunku zgodnym z ru-
chem zegara.

PL

4 Materiaty eksploatacyjne
| akcesoria

4.1 Dobér narzedzia

Wskazowki dotyczgce wyboru wiasciwego
narzedzia, informacje dotyczgce zamawiania
czesci zuzywajgcych sie i eksploatacyjnych,
a takze akcesoria i listy czesci zamiennych,
patrz:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternatywne akumulatory

To elektronarzedzie mozna eksploatowac ze
wszystkimi pakietami akumulatoréw 18 V /
5,5 Ah LiHD marki TRUMPF lub CAS.

5 Usuwanie usterek

Problem Przyczyna |Sposdéb
usunigcia
Narzedzie |tancuch » Wymieni¢
ciezko sie  |tnagcy jest tancuch tng-
porusza. stepiony. cy. [» 222]
Nie mozna |Akumulator (» Sprawdzi¢
wigczy¢ na- |jest pusty stan natado-
rzedzia. lub uszko- wania.
dzony. [» 223]
» Wymieni¢
akumulator.
[» 223]
6 Naprawa

Naprawe, modyfikacje i kontrole elektrona-
rzedzi nalezy zlecac specjalistom.

Nalezy przestrzega¢ przepiséw bezpieczen-
stwa zgodnie z DIN VDE, CEE, AFNOR i in-
nych przepiséw obowigzujgcych w poszcze-
golnych krajach.

Jesli konieczna jest wymiana przewodu przy-
faczeniowego, nalezy jg zleci¢ producentowi

lub jego przedstawicielowi, aby unikng¢ nie-

bezpieczenstwa.
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7 Deklaracja zgodnosci 9 Usuwanie starych urzgdzen
Na swojg wytgczng odpowiedzialnos¢ elektrycznych
oswiadczamy, ze ten produkt jest zgodny ze i elektronicznych

wszystkimi majgcymi zastosowanie wymoga-

mi zawartymi w nastepujacych dyrektywach, O
normach lub dokumentach normatywnych: E ﬁ (5 <9
||

— 2006/42/WE Lidn
— 2014/30/UE Elektronarzedzia, tadowarki, baterie/akumu-
- 2011/65/UE latory, akcesoria i opakowania nie moga byé
— EN 62841-1 wyrzucane do odpadéw komunalnych. Nale-
— EN 62841-4-1 zy oddac je do ekologicznego recyklingu.

Przestrzegac przy tym obowigzujgcych w da-
nym przypadku przepiséw krajowych.

Przed ekologicznym recyklingiem/usunie-
= g ciem baterii/akumulatoréw zabezpieczy¢ sty-
/ { ki tasma klejgcg przed zwarciem i roztado-
. / wac baterie/akumulatory w elektronarzedziu.
/ lo e 7R
i

Podpisat na rzecz i w imieniu producenta:

Uszkodzone lub zuzyte baterie/akumulatory
nalezy oddawac do punktow sprzedazy elek-
tronarzedzi TRUMPF.

Dr Thomas Schneider

Dyrektor obszaru rozwoju

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 08.09.2023

8 Gwarancja

W przypadku narzedzi elektrycznych i pneu-
matycznych firmy TRUMPF obowigzuje
okres odpowiedzialnosci za produkt wyno-
szacy 12 miesiecy od daty wystawienia fak-
tury. Uszkodzenia zwigzane z naturalnym
zuzyciem, przecigzeniem lub niewtasciwym
uzytkowaniem narzedzia nie sg objete gwa-
rancja. Uszkodzenia spowodowane wadami
materiatowymi lub wadami wykonania zosta-
ng usuniete bezptatnie w postaci dostawy
zastepczej lub naprawy. Reklamacje moga
zostaé uznane tylko wtedy, gdy narzedzie
zostanie przestane w stanie nierozmontowa-
nym do przedstawiciela firmy TRUMPF.
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Obsah /\ NEBEZPECI
1 Bezpelnost......ccccoeeiiiiiiiiiiiieeee 87 Nebezpedi poranéni v disledku pra-
2 POPIS VYIODKU -v.ooveeeeee oo, 89 ci s fetézovou pilou
3 OVIAAANT oo 91 | 2 Uji§téte se, ze v b|.I'ZkOSti fetézu pily
L . vy . nejsou zadné Casti téla.
4 Spotfebni material a pfislusenstvi ..... 92 > Pred spusténim stroje se uijistéte, Ze se
5 Odstrafiovani poruch ............ccccec.e... 92 pilovy Fetéz niceho nedotyka.
6 Oprava.......cccccceeecieeiiie e 92 » Béhem prace drzte stroj pouze za izo-
7 Prohlaeni o shodé 93 lované rukojeti.
""""""""""""""" » Vyvarujte se kontaktu s elektrickym ve-
8 ZArUKA.....ooeeeeeeeeeeeeeee e 93 denim nebo vlastnim napajecim kabe-
9 Likvidace odpadnich elektrickych a lem. » .
elektronickych zafizeni ...........c.......... 93 > Pouzivejte ochranu oci a dalsi po-
mucky k ochrané sluchu, hlavy, rukou,
v nohou a chodidel.
1 Bezpecnost » Dbejte na stabilni postoj na pevném,
. B . B bezpeéném a rovném podkladu.
1.1 VSeobecné bezpecnostni PFi napinani Fetézu a vyméné pfislu-
pokyny Senstvi postupuijte podle pokyna.
— » Udrzujte rukojeti suché, Cisté a bez ole-
/\ VAROVANI je a tuku.
Prectéte si vSechny bezpecnostni =
pokyny a pfikazy. A NEBEZPECI
Nedodrzeni bezpecnostnich pokynl a Nebezpeéi zranéni kvili vdechovani
pfikaz( mGze zplsobit uder elek- prachu
trickym proudem, poZar a/nebo tézka » Na pracovisti zajistéte dobré vétrani.
Zranen. » Pfipadné pouzivejte ochranu dycha-
» Vsechny bezpecnostni pokyny a in- cich cest.
strukce si uschovejte pro budouci Nikdy nefezte materidly obsahujici
pouziti. azbest.
1.2 Doplfiujici bezpe€nostni pokyny A VAROVANI
A 31 Nebezpeci zranéni nebo majet-
A NEBEZ,P,ECI_ L kovych Skod zapri€¢inéné cizim pfi-
Rezna poranéni o pilovy list sluéenstvim
Nesahejte rukama do oblasti fezani, na » Pouzivejte pouze originalni pfislusen-

pilovy list ani do trubky.

Ujistéte se, Ze je trubka uloZena bez-
pecné a bez vnitfniho pnuti.

Béhem prace drzte stroj pouze za izo-
lované rukojeti.

Zajistéte, aby se béhem zpracovani
nenachazel nikdo v fezané trubce ani
pod ni.

vV v v Vv

stvi TRUMPF.
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1.3 Symboly

Nasledujici symboly jsou dulezité pro ¢teni a
pochopeni navodu k obsluze. Spravna in-
terpretace symbolt napomaha spravnému a
bezpenému ovladani elektrického naradi.

Symbol|Popis

1.4 Vystrazna upozornéni v tomto
dokumentu

Vystrazna upozornéni varuji pfed nebezpeci-
mi, ktera mohou vzniknout pfi manipulaci s
elektrickym nafadim. Existuji ¢tyfi stupné ne-
bezpedi, které Ize identifikovat podle
signalniho slova:

TC 200| |Typ fezacky trubek Sianalni s| Vv
(145) | |TruTool TC 200 (1A5) Ignaini slovo |Vyznam
NEBEZPECI Oznacuje nebezpedi s vy-
() L sokou mirou rizika, ktere,
LIHD Aku elektrické naradi pokud se mu nevyhnete,
mUlze mit za nasledek
smrt nebo vazné zranéni.
Kontrola stavu nabiti akumulatoru VAROVANI Oznaéuje nebezpedi se
stfedni mirou rizika, které,
pokud se mu nevyhnete,
CD\ Kontrola mUze mit za nasledek
vazné zraneéni.
"\, | |Povoleni / zagroubovani $roubu se UPOZORNENI | Oznacuje nebezpecis
.\ estihrannou hlavou nizkou mirou rizika, které,
pokud se mu nevyhnete,
i . muUze mit za nasledek
»\" Lehké povoleni Sroubu se lehké nebo stfedné tézké
K Sestihrannou hlavou Zranéni.
. x - N POZOR Oznacuje nebezpedi, kte-
I\,‘ cl?roé]vz?(lgsl / zaSroubovani Sroubl s ré muze vést k poskozeni
majetku.

Ctéte navod k obsluze

Chrarite akumulatory pfed vihkosti

Nevystavujte akumulatory ohni
nebo vysokym teplotam

Likvidace/recyklace odpadnich
elektrozatizeni a baterii

DPAKIK D

J

T

i-ion

—

1.5 Pouziti v souladu s uréenim

Rezagky trubek TRUMPF jsou ruéni elek-
trické naradi pro nasledujici pouziti:
Déleni plastovych trubek (vnéjsi pramér
250-1 200 mm / & 10-46") z nasledujicich
materialu:

— PES8O

- PE100

— PE100RC

— Polypropylen

— Predizolované PE trubky s vyplni z HE

pény (napf. COOL-FIT)

P

Akumulatory jsou uréeny pro pouziti v odpo-
vidajicim akumulatorovém nafadi TRUMPF
a CAS (Cordless Alliance System). Akumula-
tory se smi nabijet pouze pomoci nabijecek
TRUMPF nebo CAS (Cordless Alliance Sys-
tem). Pro vybér spravné nabijeCky se obratte
na prodejce.
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1.6 Bezpec€nostni prvky

Stroj je vybaven vypinacem a tfemi bez-
Citky.

1 Tlacitko 1
2 Tlacitko 2
3 Tlagitko 3

Bezpec&nostnimi tlaCitky se kontroluji nasle-
dujici pozice stroje:
— Tlacitko 1: Je stisknuté kulové drzadlo?
— Tlagitko 2: Je stroj namontovan na vodi-
cich ty¢€ich?
— Tlacitko 3: Je vodici vozik v kontaktu
s fezanou trubkou a je stroj zajistén
v koncoveé poloze na vodicim voziku?

2 Popis vyrobku

CS

= 1 2

TC 200
(1A5)

© O NOoO OGP~ WN -~

Regulator otacek
Vypinag

Kulové drzadlo
Kryt fetézu
Pilovy fetéz

Lista

Vodici vozik
Vodici ty¢
Rukojet

- Preklad originalniho navodu k obsluze
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2.1 Technické parametry

TC 200,
(1A5)

Provozni napéti

18 V~ 50/60 Hz

Pfipustny vnéjSi rozmér

@ 250-1200 mm /

trubky @ 9,85-47,2in
Maximalni tloustka 160 mm /
stény 6,3 in
. 10,3 kg /

Hmotnost stroje 227 Ibs

. cca 1,5 m/min /
Pracovni rychlost oca 5 ft/min
Rychlost fetézu pfi 4,7 m/min /
volnobéhu 3,1in/s
Srel v 6 mm/
Sifka fezné stopy 0.24 in

Hodnoty emisi hluku a vibraci

Hodnota emise vibraci

2.2 Informace o hluku a vibracich

/\ VAROVANI
Poskozeni sluchu v disledku pie-
kroceni hodnoty emise hluku

» Noste chranice sluchu.

/\ VAROVANI
Nebezpedi zranéni v dusledku pie-
kro€eni hodnoty emisi vibraci

» Vyberte si spravné nastroje a vyménte
je v€as, pokud jsou opotfebované.
Stanovte dalsi bezpe€nostni opatfeni
pro ochranu obsluhy pfed ucinky vibra-
ci (napf. udrzovani rukou v teple, or-
ganizace pracovnich procesu, obrabé-
ni s normalni silou posuvu).

V zavislosti na podminkach pouziti a stavu
elektrického naradi mdze byt skuteéné zati-

a, (vektorovy soucet tFi 1.5 m/s? Zeni vy88i nebo niZsi nez specifikovana
anérL"J) ’ naméfena hodnota.

Neiistota K pro hodnotu Stanovena hodnota vibraci byla zméfena po-
emjise Vibraﬁi 1,5 m/s? moci standardizovaného zkuSebniho postu-

. — pu a Ize ji pouzit k porovnani elektrického
Hladina akustického naradi. MaZe byt také pouzita pro predbézné
}_Iak?y\p/)iaczkeyna funkei A 81dB (A) posouzeni zatiZzeni vibracemi.

HFl’A dina akustickéh Doby, kdy je stroj vypnuty nebo bézi, ale
,i Ina aKkus |§:fe E A 91 dB (A neni ve skuteénosti pouZivan, mohou vyraz-
\Iiy otnu_vlz(azena unkel (A) né snizit vystaveni vibracim po celou pra-
wa LYPICKY covni dobu.
Nejistota K pro hodnoty 4 dB
emise hluku
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3 Ovladani

Ovladani elektrického nafadi viz:
— Vyrovnani vodiciho voziku a rolovacich
vozikt [y [» 220].
— Vyznadeni linie fezu B [ 220].
— Napnuti pilového fetézu [» 221]
— Rezani trubky [B] [» 221].
— Vyména pilového fetézu [ [» 222].
— Kontrola stavu nabiti @ [> 223].
— Vyména akumulatoru [} [ 223].

3.1 Montaz napinaciho pasu

1 2 3

Vytazeni napinaciho pasu
Napnuti napinaciho pasu
Uvolfovaci posuvna zarazka
Zablokovani napinaciho pasu

Uvolnéni/navinuti napinaciho pa-
su

a s wWON -~

3.2 Vyznaceni linie fezu

Za ucelem kontroly fezu Ize na trubce vyzna-

Cit popisovacem linii fezu.

» Montaz vodiciho voziku viz Vyrovnani vo-
diciho voziku a rolovacich vozikd
[» 220].

» Montaz drzaku s popisovacem na vodici
vozik a vyznaceni linie fezu, viz Vyzna-
¢eni linie fezu [EY [» 220].

CS
3.3 Zapnuti stroje

/\ VAROVANI
Nebezpedi zranéni zplisobeného
neodbornou manipulaci se strojem

Dbejte na stabilni postoj.

Jestlize stroj bé&Zi, nikdy se nedotykejte
pilového fetézu.

Stroj pouzivejte pouze s krytem fetézu.
Trubku a odpadni kus pfi oddélovani
dobfe zajistéte a umistéte je na bez-
pecnou podlozku.

Pfred zahajenim prace zkontrolujte, zda
nejsou poskozené napinaci pasy

a v pfipadé potreby je vyménte.

Stroj nepouzivejte ve vihku, mokru ani
v desti.

Stroj pouzivejte pouze s ostrym

a spravné napnutym pilovym fetézem.
Regulator otacek nastavte vzdy na nej-
vysSi stupen (12).

vy VvV

v

Za ucelem zajisténi bezpecnosti obsluhy je

nutné dodrzet postup pfi zapinani:

» Vodici vozik a potfebné rolovaci voziky
vyrovnejte pomoci napinaciho pasu na
fezané trubce, viz Vyrovnani vodiciho vo-
ziku a rolovacich voziku Y [> 220].

» Nasadte stroj na vodici tyCe.

= Stiskne se tlacitko 2. Aby stroj fungoval,
musi byt tlacitko 2 vzdy stisknuté.

» Drzte stroj jednou rukou za rukojet
a jednou rukou za kulové drzadlo.

» Stisknéte vypinac a zajistéte jej. Aby stroj
fungoval, musi byt vypina¢ vzdy stisknu-
ty.

» Stisknéte kulové drzadlo a otocte jim do-
prava az k dorazu.

= Stiskne se tlacitko 1.

= Stroj se rozb&hne, jestlize jsou stisknuta
tlacitka 1 a 2.

= Kdyz pustite kulovou rukojet, stroj se
okamZité vypne.

» Zanotte stroj do fezané trubky.
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» Posouvejte stroj na vodicich ty¢ich dold,

ciho voziku.

= Tlacitko 3 se stiskne, kdyz se vodici vo-
zik nachazi na fezané trubce a stroj je

ziku.
» Pustte kulové drzadlo.
= Stroj dale bézi.
= Stroj se okamzité vypne, kdyz se vodici
vozik jiZ nenachazi na fezané trubce.
= Stroj se okamzité vypne, kdyz stroj jiz

voziku.

» Pokud chcete stroj po vypnuti opét
spustit, stisknéte kulovy drzak a otocte
jim doprava az k dorazu.

4 Spotfebni material a
prislusenstvi

4.1 Volba nafadi

Pokyny k vybéru spravného naradi, udaje

k objednavani opotfebitelnych a spotfebnich
dill i pfislusenstvi a seznamy nahradnich di-
10 viz:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternativni akumulatory

Toto elektrické naradi Ize pouzivat se vSemi
akumulatory 18 V / 5,5 Ah LiHD znacky
TRUMPF nebo CAS.

5 Odstranovani poruch

Problém Pricina Odstranéni
Naradi ma |Pilovy fetéz (» Vymeérite pi-
tézky chod. |je tupy. lovy fetéz.

[» 222]
Naradi Akumulator | Zkontrolujte
nelze za- je vybity ne- stav nabiti.
pnout. bo vadny. [» 223]

» Vymeénte aku-

mulator.

[» 223]
6 Oprava

Opravy, Upravy a zkousky elektrického nara-
di musi byt provadény odborné.

Je tfeba dodrzovat bezpe&nostni pfedpisy
podle DIN VDE, CEE, AFNOR a dalSi pred-
pisy platné v jednotlivych zemich.

Pokud je nutné vyménit pfipojovaci kabel,
nechejte opravu provést vyrobcem nebo jeho
zastupcem, abyste predesli bezpe&nostnim
rizikm.

92 Preklad originalniho navodu k obsluze -




7 Prohlaseni o shodé

Na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje-
me, Ze tento produkt vyhovuje vSem pfi-
sluSnym pozadavkum nasledujicich smérnic,
norem nebo normativnich dokumentu:

— 2006/42/ES
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Podepsano za vyrobce a jménem vyrobce:

. /
/ lomes D0

Dr. Thomas Schneider

feditel vyvoje

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen 8. 9. 2023

8 Zaruka

Na elektrické a pneumatické naradi
TRUMPF se vztahuje zaruéni doba 12 mési-
cu od data vystaveni faktury. PoSkozeni zpU-
sobena pfirozenym opotfebenim, pretizenim
nebo nespravnym zachazenim s naradim
jsou ze zaruky vylou¢ena. Po$kozeni zpliso-
bené vadou materidlu nebo vadou vyrobce
bude bezplatné odstranéno nahradni do-
davkou nebo opravou. Reklamace Ize pfi-
jmout pouze v pfipadé, ze je zafizeni za-
slano v nerozloZzeném stavu vaSemu zastup-
ci spole¢nosti TRUMPF-.

CS

9 Likvidace odpadnich
elektrickych a
elektronickych zafizeni

ZIX][E

Elektrické naradi, nabijecky, baterie/aku-
mulatory, pfisluSenstvi a obaly se nesmi li-
kvidovat spole¢né& s domovnim odpadem.
Musi byt recyklovany zplsobem Setrnym k
Zivotnimu prostfedi. Pfitom je tfeba do-
drzovat platné narodni predpisy.

Pred recyklaci/ekologickou likvidaci baterii/
akumulatord je tfeba zajistit kontakty proti
zkratu lepici paskou a vybit baterie/akumula-
tory v elektrickém naradi. Vadné nebo spo-
tfebované baterie/akumulatory je tfeba vratit
do prodejen elektrického naradi TRUMPF.
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Bezpeclnost

.1 VSeobecné bezpecénostné

pokyny

/\ VAROVANIE
Precitajte si vSetky bezpecnostné
pokyny a instrukcie.
Nedodrzanie bezpe¢nostnych poky-
nov a instrukcii méze spdsobit’ Uraz
elektrickym pradom, poziar a/alebo
vazne zranenie.

» VsSetky bezpecnostné pokyny a in-
Strukcie si uschovajte pre buduce
pouzitie.

1

.2 Dopliujuce bezpecnostné

pokyny

/\ NEBEZPECENSTVO
Rezné poranenia na pilovom liste

Nesiahajte rukami do oblasti pily, na
pilovy list ani do rary.

Presvedcte sa, &i je rura osadena bez-
pecne a bez vnutorného napatia.
Pocas obrabania drzte stroj len za izo-
lované uchopné plochy.

Zabezpecdte, aby sa po€as spracovania
nikto nenachadzal v rezanej rure ani
pod nou.

vV v v Vv

vV v v Vv

/\ NEBEZPECENSTVO
Riziko poranenia pri praci s ret'azo-
vou pilou

Dbajte na to, aby sa v blizkosti retaze
pily nenachadzali Ziadne Casti tela.
Pred spustenim stroja sa uistite, Ze sa
retaz pily nicoho nedotyka.

Pocas obrabania drzte stroj len za izo-
lované uchopné plochy.

Vyhnite sa kontaktu s elektrickym ve-
denim alebo vlastnym napajacim kab-
lom.

Pouzivajte ochranu o€i a dalSie pros-
triedky na ochranu sluchu, hlavy, ruk,
ndh a chodidiel.

Zabezpecdte stabilnu polohu na pev-
nom, bezpe€nom a rovnom podklade.
Pri napinani retaze a vymene pri-
sluSenstva postupujte podla pokynov.
Rukovati udrziavajte suché, Cisté

a zbavené oleja a mastnoty.

/\ NEBEZPECENSTVO

Riziko poranenia v désledku vdyc-
hnutia prachu

Zabezpecte dobré vetranie na praco-
visku.

V pripade potreby pouzivajte ochranu
dychacich ciest.

Nikdy nerezte materialy obsahujtce
azbest.

/\ VAROVANIE

Riziko zranenia alebo materialnych
§kod sposobenych prislusenstvom
tretich stran

Pouzivajte len originalne prisluSenstvo
od firmy TRUMPF.
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1.3 Symboly

Nasledujuce symboly su délezité pre Citanie
a pochopenie navodu na obsluhu. Spravna

interpretacia symbolov vam pomdze pouzi-

vat elektrické ru¢né naradie bezpecne

a v sulade s jeho uréenim.

Symbol|Opis

TC 200| |Typ stroja Tube Cutter
(145 | | TruTool TC 200 (1A5)

SK

1.4 Vystrazné upozornenia v tomto
dokumente

Vystrazné upozornenia varuju pred nebezpe-
Censtvami, ktoré sa mézu vyskytnat

pri manipulacii s elektrickym ruénym nara-
dim. K dispozicii su v $tyroch stuprioch
nebezpecenstva, ktoré mozno rozpoznat
podla signalneho slova:

Signalne slovo |Vyznam

C_ )

LIHD Elektrické ruéné naradie s batériou

Kontrola stavu nabitia batérie

NEBEZPECENSTVO |Oznaduje nebezpeden-
stvo s vysokym rizikom,
ktoré méze viest k smrti
alebo vaznym zrane-
niam, ak sa mu nezab-
rani.

O\ Kontrola

\, Uvolnit/utiahnut skrutky
.‘ so Sesthrannou hlavou

VAROVANIE Oznaduje nebezpecen-
stvo so strednym rizikom,
ktoré méze viest k vaz-
nym zraneniam, ak sa
mu nezabrani.

\, Mierne uvolnit’ skrutky
A 3 so Sesthrannou hlavou

\, Uvolnenie/utiahnutie skrutky
\ s drazkou

POZOR Oznaduje nebezpecen-
stvo s nizkym rizikom,
ktoré moze viest k lah-
kym alebo stredne taz-
kym zraneniam, ak sa
mu nevyhnete.

Precitajte si navod na obsluhu

UPOZORNENIE |Oznacuje nebezpecen-
stvo, ktoré moze viest’

k poSkodeniu majetku.

Supravy batérii chrante pred
vlhkostou

Supravy batérii nevystavujte ohriu
ani vysokym teplotam

Likvidacia/recyklacia starych
zariadeni a batérii

DOAKIK D

J

T

i-ion

—

TRUMPF
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1.5 Pouzitie v sulade s uréenim

Tube Cutter spolo¢nosti TRUMPF je elektric-
ké ru¢né naradie na nasledujuce pouzitie:
Rezanie plastovych rar (vonkajsi priemer
250 — 1200 mm / @ 10" — 46") z tychto mate-
rialov:

— PES8O

— PE100

— PE100RC

— Polypropylén

— Predizolované PE rury s vyplfiou z HE

peny (napr. COOL-FIT)

P

Supravy batérii su uréené na pouzitie v zod-
povedajucom bezdrétovom elektrickom nara-
di TRUMPF a CAS (Cordless Alliance Sys-
tem). Supravy batérii je mozné nabijat’ jedine
nabijackami TRUMPF alebo CAS (Cordless
Alliance System). Na vyber spravnych nabi-
jaciek je potrebné kontaktovat predajcu.

1.6 Bezpec€nostné zariadenia
Stroj ma prepinac¢ zapnutia/vypnutia a tri

Pomocou bezpecénostnych tlacidiel sa kon-
troluju nasledujuce polohy stroja:

— Tlagidlo 1: Je ruény gombik aktivovany?

— Tlacgidlo 2: Je stroj namontovany na
vodiacich ty&iach?

— Tladidlo 3: Je vodiaci vozik v kontakte so
spracovavanou rurou a je stroj za-
blokovany v koncovej polohe na
vodiacom voziku?

2 Opis vyrobku
= 1 2

TC 200
(1A5)

1 Tlacidlo 1
2 Tlacidlo 2
3 Tlacidlo 3

Regulator otacok

Prepina¢ zapnutia/vypnutia
Ruény gombik

Ochranny kryt retaze
Pilova retaz

Retazova lista

Vodiaci vozik

Vodiaca ty¢

Rukovat

© O N O~ WN -
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2.1 Technické udaje 2.2 Informacie o hluku a vibraciach
— /\ VAROVANIE
(1A5) Poskodenie sluchu v dosledku pre-
kro€enia hodnoty emisii hluku
Prevadzkové napétie 18 V~ 50/60 Hz » Noste ochranu sluchu.
Pripustny vonkajsi & 250-1200 mm /
priemer rary @ 9,85-47,2in
Maximéalna hrabka steny 16g :r3n|rr? / /\ VAROVANIE
d Nebezpeéenstvo poranenia v do6-
Hmotnost stroja 10,3 kg / sledku prekrocenia hodnoty emisii
22,7 b vibracii
- , cca 1,5 m/min / » Naradie vyberajte spravne a po opot-
Pracovna rychlost cca 5 ft/min rebovani ho v€as vymerite.
Rychlost retaze pri 4,7 m/min / Definujte dalsie bezpecnostné opa-
volnobehu 3.1in/s trenia na ochranu obsluhy pred ucinka-
: mi vibracii (napr. udrzujte ruky v teple,
Sirka stopy rezania 6 mm./ organizujte pracovné procesy, obraba-
0,24 in nie s normalnym odporom proti posu-
Hodnoty emisii hluku a vibracii vu).
Hodnota emisii vib- V zavislosti od podmienok A
racii a,, (vektorovy sucet 1,5 m/s? zavisiosli od podmienok pouzivania
a stavu elektrického ru¢ného naradia méze
troch smerov) ) PP s o
- byt skutocné zataZenie vyssie alebo nizsie
Odchylka K pre hodnotu 15 m/s? ako uvedena namerana hodnota.
emisii vibracii ’ , e
— - Uvedena hodnota emisii vibracii bola odme-
A-vazena hladina rana podla Standardizovanej skiisobne;j
akustickeho tlaku Le, 81dB (A) metddy a je mozné ju pouZit na porovnanie
typicka elektrického ruéného naradia s inym ruénym
A-vazena hladina naradim. Uvedenu hodnotu emisii vibracii je
akustického vykonu L, 91 dB (A) mozné pouzit' aj na predbezny odhad zata-
typicka Zenia vibraciami.
Odchylka K pre hodnoty 4dB Cas, ked je stroj vypnuty alebo bezi, ale
emisii hluku v skuto¢nosti sa nepouziva, mbze vyrazne
znizit zatazenie vibraciami pocas celého
pracovného obdobia.
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3 Obsluha

V suvislosti s obsluhou elektrického ruéného
naradia si pozrite aj body:

— Vyrovnanie vodiaceho a val¢ekového

vozika [} [» 220].

— Oznacenie linie rezu [FJ [» 220].

— Napnutie pilovej retaze [ [» 221]

— Odrezanie rary 5] [» 221].

— Vymena pilovej retaze [F [» 222].

— Kontrola stavu nabitia [[@ [> 223].

— Vymena batérie [[g] [» 223].

3.1 Montaz napinacieho popruhu

1 2 3

1 Vytiahnite napinaci popruh

2 Napnite napinaci popruh

3 Posuvny uzaver

4 Zablokujte napinaci popruh

5 Povolte/navinte napinaci popruh

3.2 Oznacenie linie rezu

Liniu rezu mézete na rure vyznacit znac-
kovacim perom, aby ste mohli skontrolovat
rez.

» Namontujte vodiaci vozik, pozrite si Cast
Vyrovnanie vodiaceho a valéekového
vozika [ [» 220].

» Namontujte drZiak kolika s oznaovacim

kolikom na vodiaci vozik a oznadte liniu
rezu, pozrite si ¢ast Oznacenie linie rezu

B 220].

3.3 Zapnutie stroja

/\ VAROVANIE

Nebezpecéenstvo poranenia v d6-
sledku nespravnej manipulacie so
strojom

Dbajte na stabilitu.

Nikdy sa nedotykajte retaze pily, ked
je stroj v chode.

Stroj pouzivajte len s ochrannym
krytom retaze.

Ruru a odpadovy kus pri odrezavani
dobre zaistite a polozte ich na bezpe¢-
nu podlozku.

» Pred zacatim prace skontrolujte, ¢i na-
pinacie popruhy nie su poskodené, a v
pripade potreby ich vymernite.

Stroj nepouzivajte vo vihkych, mokrych
alebo dazdivych podmienkach.

Stroj pouzivajte len s ostrou a spravne
napnutou pilovou retazou.

Regulator ota€ok vzdy nastavte na naj-
vysSi stupen (12).

vV vV VY

Na zaistenie bezpecnosti obsluhy je potreb-
né dodrziavat' tuto postupnost’ zapinania:

» Vyrovnajte vodiaci vozik a prislusné val-
Cekové voziky na spracovavanej rure po-
mocou napinacieho popruhu, pozrite si
Cast’ Vyrovnanie vodiaceho a valCekové-
ho vozika [} [» 220].

» Stroj umiestnite na vodiace tyce.

= Stlacte tlacidlo 2. Tlacidlo 2 musi byt
vzdy stlacené, aby bol stroj v prevadz-
ke.

» Stroj drzte jednou rukou na rukovati a
jednou rukou na ruénom gombiku.

» Stlacte prepinac zapnutia/vypnutia a za-
pnite ho. Prepina¢ zapnutia/vypnutia
musi byt vzdy stlaceny, aby bol stroj v
prevadzke.

» Stlacte ruény gombik a otacajte nim v
smere hodinovych ruciciek az na doraz.

= Stlacte tlacidlo 1.

= Stroj sa spusti po stlaceni tlacidla 1 a
tlacidla 2.

= Stroj sa po pusteni ruéného gombika
okamzite vypne.

» Vlozte stroj do spracovavanej rury.
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» Zatlacte stroj na vodiacich ty€iach
smerom nadol, az kym stroj nezapadne
do najniz8ej polohy vodiaceho vozika.

= Tlacidlo 3 sa aktivuje, ked je vodiaci
vozik na spracovavanej rure a stroj je v
najniz8ej polohe vodiaceho vozika.

» Pustite ru¢ny gombik.
= Stroj bezi dale;j.
= Stroj sa okamzite vypne, ked sa vodiaci

vozik uz nenachadza na spracovavanej
rdre.

= Stroj sa okamzite vypne, ak uz nie je v
najnizSej polohe vodiaceho vozika.

» Ak chcete stroj po vypnuti znovu spustit,
stlacte ru¢ny gombik a otoc¢te nim v
smere hodinovych rucic¢iek az na doraz.

4 Spotrebny material a
prislusenstvo

4.1 Vyber naradia

Pokyny k vyberu spravneho naradia, infor-
macie o objednavani opotrebitefnych a
spotrebnych dielov, ako aj zoznamy pri-
sluSenstva a nahradnych dielov najdete na
stranke:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternativne batérie

Toto elektrické naradie mdzete pouzivat so
vSetkymi 18 V / 5,5 Ah LiHD batériami
TRUMPF alebo CAS.

5 Odstranovanie poruch

Problém Pri¢ina Odstranenie
Naradie je |Pilova retaz [» Vymerite pilo-
tuhé. je tupa. vu retaz.

[» 222]
Naradie sa |Batéria je » Skontrolujte
neda za- vybita alebo uroven nabi-
pnut. poskodena. tia. [[@ [> 223]

» Vymente

batériu.

[» 223]
6 Oprava

Opravy, Upravy a skusky elektrického ru¢né-
ho naradia sa musia vykonavat odborne.

Je potrebné dodrziavat bezpecnostné pred-
pisy podla DIN VDE, CEE, AFNOR a dalSie
predpisy platné v jednotlivych krajinach.

Ak je potrebné vymenit pripojovaci kabel,
opravu musi vykonat vyrobca alebo jeho z&-
stupca, aby sa predislo ohrozeniu bezpec-

nosti.

Preklad originalneho navodu na obsluhu
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7 Vyhlasenie o zhode

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, ze
tento vyrobok splfia vSetky prislusné
poZiadavky nasledujucich smernic, noriem
alebo normativnych dokumentov:

— 2006/42/ES
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Za vyrobcu a v jeho mene podpisal:

. /
/ lots D0

Dr. Thomas Schneider

Vykonny riaditel divizie vyvoja

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 8. 9. 2023

8 Zaruka

Na elektrické a pneumatické naradie
TRUMPF sa vztahuje zaruéna doba

12 mesiacov od datumu vystavenia faktury.
Na poskodenia spdsobené prirodzenym
opotrebovanim, pretazenim alebo ne-
spravnym zaobchadzanim s naradim sa
zaruka nevztahuje. PoSkodenie spdsobené
chybami materialu alebo vyrobcu odstrani
vyrobca bezplatne nahradnou dodavkou
alebo opravou. Reklamacie akceptuje vyrob-
ca len vtedy, ak poSlete nerozobrané naradie
vasmu zastupcovi spolo¢nosti TRUMPF.

9 Likvidacia starych
elektrickych
a elektronickych zariadeni

ZIX][E

Elektrické ru¢né naradie, nabijacky, batérie/
dobijatelné batérie, prisluSenstvo a obaly sa
nesmu vyhadzovat do domového odpadu.
Maju sa recyklovat’ ekologickym sposobom.
Pri likvidacii sa musia dodrziavat' platné
vnutro$tatne predpisy.

Pred recyklacioul/likvidaciou batérii/dobijatel-
nych batérii spdsobom Setrnym k Zivotnému
prostrediu zabezpecte kontakty proti skratu
lepiacou paskou a vybite batérie/dobijatelné
batérie v elektrickom ru¢nom naradi. Po-
Skodené alebo pouzité batérie/dobijatelné
batérie je potrebné vratit na predajnych
miestach elektrického ru¢ného naradia
TRUMPF.
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4 Fogyobeszkoz és tartozék................... 106 > A gép inditasa el6tt gy6z8djon meg ro-
5 Zavarelharitas...........cocevieeiicinnnnn. 106 la, hogy a flirészlanc semmit sem érint.
6 JaVvitds ......cccoeeeeiiiieee e 106 > Agépet a megmunkalas soran csak a
7 Meafeleléséai nvilatkozat 107 szigetelt fogofellleteknél fogja.
gielelosegi nyliatkozat.................. » Kerlilie az aramvezetékkel vagy a sajat
8 Garancia ........ccccevueeiiiiie e 107 halozati kabellel torténd érintkezést.
9 Elektromos és elektronikus elérege- > Hasznaljon szemvedot és viseljen to-
dett késziilékek artalmatlanitasa ....... 107 vabbi hallas-, fej-, kéz- és labveds fel-
szerelést.
. p » Szilard, biztonsagos és sik talajon all-
1 Biztonsag jon.
P i . L. o Kdvesse a lancfeszességre és a tarto-
1.1 Altalanos biztonsagi utasitasok zékok cseréjére vonatkozd utasitaso-
. kat.
A FIGYELMEZTETES P Tartsa a fogantyukat szarazon, tisztan,
Olvassa el az 6sszes biztonsagi ill. olajtdl és zsirtél mentesen.
tudnivalot és utasitast.
A biztonsagi tudnivalok és az utasita- /\ VESZELY
sok be nem tartasa aramitést, tlizese- @ﬁlésveszély a porok belégzése
tet és/vagy sulyos sériléseket okoz- miatt
hat. - . .
> Akésébbi hasznalat céljabol Srizze gyeljen a munkahely megfeleld szel-
meg az 0sszes biztonsagi tudnival6t » Adott esetben viseljen 1égzésveédét.
és utasitast. » Soha ne vagjon azbeszttartalmu anya-
e - L okat.
1.2 Kiegészitd biztonsagi tudnivalok g
/\ VESZELY /\ FIGYELMEZTETES
Vagasi sériilések a flirészlapnal Seériilésveszély vagy anyagi karok
- . . e harmadik féltél szarmazé tartozé-
Ne nyuljon kézzel a flirészelési terilet- kok hasznalata esetén
re, a flrészlaphoz vagy a cs6 ala. L i
Gy8z6djon m?ag arré|%ogy a csé biz- » Csak a TRUMPF eredeti potalkatrésze-
tonsagosan és belss feszultség nélkl it hasznalja.
van régzitve.
A gépet a megmunkalas soran csak a
szigetelt fogofellleteknél fogja.
Gy6z8djon meg arrol, hogy a megmun-
kalas soran senki sem tartozkodik a
vagando csében vagy a csé alatt.
P Az eredeti hasznalati utasitas forditasa 101
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1.3 Szimbdlumok

A kovetkez6 szimbolumok fontosak a hasz-
nalati utasitas elolvasasahoz és megértésé-
hez. A szimbolumok helyes értelmezése se-
git az elektromos kéziszerszam rendeltetés-
szerl és biztonsagos hasznalataban.

Szimbolum |Leiras

1.4 Figyelmeztetd jelzések ebben a
dokumentumban

A figyelmeztetd jelzések az elektromos kézi-
szerszam hasznalata soran felmerulé veszé-
lyekre figyelmeztetnek. Négy veszélyességi
fokozatban allnak rendelkezésre, amelyek a
jelz8szoroél ismerheték fel:

TC 200 |A cs6vago tipusa
(1A5) TruTool TC 200 (1A5)

(—) Elektromos kéziszerszam
LiHD akkuval

Akku toltési allapotanak

vizsgalata
O\ Vizsgalat
\, Hatlapfeji csavar

.\ meglazitasa / meghuzasa

\, Hatlapfeji csavar enyhe
L 3 meghuzasa

\, Kereszthornyu csavarok
| N oldasa / meghuzasa

Hasznalati utasitas elolvasasa

Védje az akkumulatorcsoma-
gokat a nedvessegtol

Ne tegye ki az
akkumulatorokat tiznek vagy
magas hémérseékletnek

Eléregedett készilékek és
elemek artalmatlanitasa/
Ujrahasznositasa

DOAKIK D

J

e

—

i-ion

Jelz6sz6 |Jelentés

VESZELY |Magas szint(i kockazattal jaré
veszélyt jelez, amely, ha nem
kertlik el, halalhoz vagy su-
lyos sérllésekhez vezethet.

FIGYEL- Kbdzepes szintli kockazattal ja-

MEZTETES |r6 veszélyt jelez, amely, ha
nem kertlik el, sulyos sértlé-
sekhez vezethet.

VIGYAZAT |Alacsony szint(i kockazattal ja-
ré veszélyt jelez, amely, ha
nem kertlik el, enyhe vagy ko-
zepes sérilésekhez vezethet.

FIGYELEM |Olyan veszélyt jelol, amely
anyagi karokhoz vezethet.

1.5 Rendeltetésszer(i hasznalat

A TRUMPF cs6vagok elektromos kéziszer-
szamok a kovetkez6 alkalmazasokhoz:

Muanyag csovek vagasa (kilsé atméré
250-1200 mm / & 10"-46") a kdvetkezd csb-
anyagokbal:

— PES8O

- PE100
PE100 RC
Polipropilén
ElSszigetelt PE csévek HE habtéltettel
(pl. COOL-FIT)

P

Az akkumulatorcsomagok a megfelel§
TRUMPF és CAS (Cordless Alliance Sys-
tem) akkumulatoros elektromos szerszamok-
ban hasznalatosak. Az akkumulatorcsoma-
gokat kizarélag TRUMPF vagy CAS (Cord-
less Alliance System) tolt6késziilékkel sza-
bad télteni. A megfeleld toltdkészulék kiva-
lasztasahoz kérjen segitséget egy kereske-
dotél.
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1.6 Biztonsagi berendezések

A gép be-/kikapcsoloval és harom biztonsagi
rendelkezik.

1 1. nyomégomb
2 2. nyomégomb
3 3. nyomégomb

A biztonsagi nyomégombokkal a kovetkezé
géphelyzetek kérdezheték le:

— 1. nyomégomb: Mlkddtették-e a marko-
latgombot?

— 2.nyomdégomb: A gép a vezet6rudakra
van-e szerelve?

— 3. nyomégomb: A vezetbkocsi érintke-
zik-e a megmunkalandé csével, és a
geép a végallasban van-e régzitve a ve-
zetékocsin?

2

Termékleiras

HU

= 1 2

TC 200
(1A5)

© O NOoO OGP~ WN -~

Fordulatszam-szabalyozo
Be-/Kikapcsold
Markolatgomb

Lancvédd

Firészlanc

Vezet&szar

Vezetbkocsi

Vezetérud

Fogantyu

- Az eredeti hasznalati utasitas forditasa
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2.1 Miszaki adatok

TC 200,
(1A5)

Uzemi feszliltség

18 V~ 50/60 Hz

Megengedett kiilsé

@ 250-1200 mm /

cs6éatmerd 3 9,85-47,2 in
Maximalis falvastagsag 16g ;rgn,rr? /

o 10,3 kg /
Gép sulya 237 Igs

) kb. 1,5 m/perc /

Munkasebesség Kb. 5 ft/perc
Lancsebesség 4,7 m/min /
Uresjaratban 3,1in/s
Vagasi savszélesség % ?21"/1
Zaj- és rezgéskibocsatasi értékek
Rezgéskibocsatasi értek
a, (harom irany 1,5 m/s?
vektordsszege)
Rezgéskibocsatasi érték 2
bizonytalansaga K 1.5m/s
A-sulyozott hangnyo-
masszint Lp,, jellemzéen 81dB(A)
A-sulyozott
hangteljesitményszint 91 dB (A)
Lwa, jellemzéen
Zajkibocsatasi értékek 4 dB

bizonytalansaga K

2.2 Zajjal és rezgéssel kapcsolatos
informacio

A FIGYELMEZTETES

Tullépett zajkibocsatasi érték altali
hallaskarosodas

» Viseljen hallasveédét.

/\ FIGYELMEZTETES

Tullépett rezgéskibocsatasi érték
altali sériilésveszély

» Helyesen valassza meg a szerszamo-
kat és kopas esetén idejében cserélje
azokat.

» Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi in-
tézkedéseket a kezel6 rezgések hata-
saitol valoé védelmére (pl. kezek mele-
gen tartasa, munkafolyamatok szerve-
zése, megmunkalas normal el6tolasi
erével).

Az alkalmazasi feltételektdl és az elektromos
kéziszerszam allapotatol fliggéen a tényle-
ges terhelés nagyobb vagy alacsonyabb le-
het, mint a megadott mérési érték.

A megadott rezgéskibocsatasi értéket szab-
vanyos vizsgalati eljarassal mérték, és fel-
hasznalhaté az elektromos kéziszerszamok
Osszehasonlitasara. Igénybe vehet6 a rez-
gésterhelés elézetes megitélésére is.

Azok az idészakok, amikor a gép ki van kap-
csolva vagy miikodik, de valéjaban nincs
hasznalatban, a teljes munkaidé alatt jelen-
tésen csokkenthetik a rezgésterhelést.
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3 Kezelés

Az elektromos kéziszerszam kezeléséhez,
lasd:

— Vezet6- és gorgbs kocsi beallitasa

[» 220].

— Vagasi vonal kijeldlése [EJ [» 220].

— A fiirészlanc megfeszitése [ [» 221]

— Cso6 flrészelése [} [> 221].

— Farészlanc cseréje H [» 222].

— Toltési allapot vizsgalata [[f] [» 223].

— Akkumulator cseréje [} [ 223].

3.1 Feszitbheveder felszerelése

Feszitéheveder kihuzasa
Feszit6heveder megfeszitése
Kireteszeld tolézar
Feszit6heveder blokkolasa

Feszitbheveder oldasal/felcsévélé-
se

a s wON -

3.2 Vagasi vonal kijelolése

A vagasi vonal a csoévon jeldlétollal jelélhetd
ki a vagas ellen6rzéséhez.

» A vezetdkocsi felszerelése, lasd Vezet6-
és gorgbs kocsi bedllitasa [y [> 220].

» Szerelje fel a tolltartét a jeldlStollal a ve-
zetbkocsira, és jeldlje ki a vagasi vonalat,
lasd: Vagasi vonal kijeldlése [» 220].

HU
3.3 A gép bekapcsolasa

/\ FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a gép szakszeriitlen
kezelése miatt

Ugyeljen a stabil testhelyzetre.

Soha ne nyuljon a flirészlanchoz, ami-

kor a gép jar.

A gépet csak lancvéddvel Uzemeltes-

se.

Roégzitse alaposan a vagasnal a csdvet

és a hulladékdarabot, és helyezze ket

egy biztonsagos tartora.

» A munka megkezdése elétt ellenérizze,
hogy a feszitéhevederek nem sértiltek-
e, és szlikség esetén cserélje ki 6ket.
Ne hasznalja a gépet nedves, nyirkos
helyen vagy esében.

» A gépet csak éles és megfeleléen
megfeszitett flirészlanccal mikodtes-
se.

» A fordulatszam-szabalyozét mindig a

legmagasabb fokozatra (12) allitsa.

vV v VY

A kezeld biztonsaga érdekében be kell tarta-
ni a bekapcsolasi sorrendet:

» Allitsa be a vezetékocsit és a sziikséges
gorg6s kocsikat a megmunkalandé cso6-
von a feszit6heveder segitségével, lasd
Vezet6- és gorgbs kocsi bedllitasa
[» 220].

» Helyezze a gépet a vezetérudakra.

= Nyomja meg a 2. nyomogombot. A gép
miikddéséhez mindig meg kell nyomni a
2. nyomogombot.

» Tartsa a gépet ugy, hogy egyik keze a fo-
gantyun, masik keze pedig a markolat-
gombon van.

» Nyomja meg és kattintsa be a be-/kikap-
csolot. A gép mikodtetéséhez mindig
meg kell nyomni a be-/kikapcsolot.

» Nyomja meg a markolatgombot, és for-
gassa el Utkdzésig az 6ramutaté jarasa-
val egyezd iranyban.

= Nyomja meg a 1. nyomogombot.

= Agépaz 1. és a 2. nyomégomb meg-
nyomasakor indul el.

= A gép a markolatgomb elengedésekor
azonnal lekapcsolodik.
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» Tolja bele a gépet a megmunkalandé
csébe.

» Tolja lefelé a gépet a vezetdérudakon,
amig a gép a vezetdkocsi legalsé pozicio-
jaban be nem kattan.

= A 3. nyomégombot akkor kell miikodtet-
ni, amikor a vezetékocsi a megmunka-
land6 csévon van, és a gép a vezetdko-

» Engedje el a markolatgombot.
= A gép tovabb fut.

= A gép azonnal lekapcsolddik, ha a ve-
zet6kocsi mar nincs a megmunkalandé
csovon.

= A gép azonnal lekapcsolddik, ha a gép
mar nincs bekattanva a vezetékocsi leg-

» A gép lekapcsolddas utani Ujrainditasa-
hoz nyomja meg a markolatgombot, és

forgassa el litkdzésig az éramutato jara-
saval egyez6 iranyban.

4 Fogyodeszkoz és tartozék

4.1 Szerszamvalasztas

A megfeleld szerszam kivalasztasaval, a ko-
po és fogyo alkatrészek rendelési adataival,
valamint a tartozék- és potalkatrészlistakkal
kapcsolatos informaciokért lasd:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternativ akkumulatorok

Ez az elektromos szerszam az 6sszes 18 V /
5,5 Ah LiHD TRUMPF vagy CAS akkumula-
torcsomaggal hasznalhato.

5 Zavarelharitas

Probléma |Ok Elharitas
Szerszam  |A flrészlanc |[» Firészlanc
nehezen tompa. cseréje.
mozgathato. [» 222]
Szerszamot |Akkumulator [ Toltési allapot
nem lehet |lemerdlt vizsgalata.
bekapcsolni. |[vagy hibas. [» 223]
» Akkumulator

cseréje.

[» 223]
6 Javitas

Az elektromos kéziszerszamok javitasat,
modositasat és ellendrzését szakszeriien
kell elvégezni.

A DIN VDE, CEE, AFNOR szerinti biztonsagi

el6irasokat és tovabbi, az egyes orszagok-
ban érvényes el8irasokat be kell tartani.

Ha a csatlakozovezetéket cserélni kell, a biz-
tonsagi kockazatok elkeriilése érdekében a
javitast a gyartéval vagy annak képviselgje-
vel végeztesse el.
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7 Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizéarolagos felel8sségink tudataban kije-
lentjik, hogy ez a termék 6sszhangban van
az alabbi iranyelvek, szabvanyok vagy nor-
mativ dokumentumok dsszes meghatarozé
kdvetelményével:

— 2006/42/EK
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-4-1

A gyarto részérdl és a gyartd nevében alair-

ta:
_ /
/ T Op

Dr. Thomas Schneider

fejlesztésért felelés Ugyvezet6

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2023. 09. 08.

8 Garancia

A TRUMPF elektromos és pneumatikus kézi-
szerszamokra a szamla keltétél szamitott 12
hénapos jotallasi idd vonatkozik. A termé-
szetes elhasznalddasbal, tulterhelésbdl vagy
a szerszam nem szakszer( kezelésébdl ado-
do karokra nem vonatkozik a garancia. Az
anyag- vagy gyartéi hibabol eredd karok
helyrehozasa ingyenes potlassal vagy javi-
tassal torténik. Reklamacioé csak abban az
esetben fogadhato el, ha a késziléket szét-
szerelés nélkul kuldik el a TRUMPF képvise-
I6jének.

HU

9 Elektromos és elektronikus
eloregedett készuléekek
artalmatlanitasa

ZIX] [

Az elektromos kéziszerszamokat, toltokészu-
Iékeket, elemeket/akkumulatorokat, tartozé-
kokat és a csomagoléanyagokat nem sza-
bad a haztartasi hulladékkal egyutt artalmat-
lanitani. Ezeket kdrnyezetbarat médon kell
Ujrahasznositani. Ehhez figyelembe kell ven-
ni @ mindenkor érvényes nemzeti eliraso-
kat.

Az elemek/akkumulatorok kérnyezetbarat Gj-
rahasznositasa/artalmatlanitasa elétt az
érintkez6ket ragasztdszalaggal rovidzarlat
ellen biztositani kell, és az elektromos kézi-
szerszamban lévé elemeket/akkumulatoro-
kat le kell meriteni. A hibas vagy hasznalt
elemeket/akkumulatorokat vissza kell juttatni
a TRUMPF elektromos kéziszerszamok érté-
kesitési helyére.
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ky Salinimas .......ccccceveiiiieeieeeee 114
1 Sauga
1.1 Bendrieji saugos nurodymai

/\ ISPEJIMAS

Perskaitykite visus saugos nurody-

mus ir instrukcijas.

Jei nesilaikoma saugos nurodymuy ir

instrukcijy, galimas elektros smagis,

gaisras ir (arba) sunkds suzalojimai.
» ISsaugokite visus saugos nurody-

mus ir instrukcijas ateiciai.

1

.2 Papildomi saugos nurodymai

/\ PAVOJUS

Sﬁalojimai jsipjaunant j pjuklo ge-

vV v.v. v Vv

v

/\ PAVOJUS

Pavojus susizeisti dirbant su gran-
dininiu pjaklu

|sitikinkite, kad arti pjdklo grandinés né-
ra kano daliy.

Prie$ jjungdami masing, jsitikinkite, kad
pjuklo grandiné nieko neliecia.
Apdorojimo metu masing laikykite tik
uz izoliuoty rankeny.

Venkite salycio su elektros linijjomis ir
masinos maitinimo laidu.

Naudokite akiy apsaugg ir kitas apsau-
gos priemones, skirtas klausos orga-
nams, galvai, rankoms, kojoms ir pe-
doms.

Visada jsitikinkite, kad stovite tvirtai ant
tvirto, saugaus ir lygaus pagrindo.
Laikykités tepimo, grandinés jtempimo
ir priedy keitimo nurodymuy.
Pasirlpinkite, kad rankenos baty sau-
sos, Svarios ir nesuteptos alyva ar te-
palais.

\A 4

/\ PAVOJUS

Suzalojimy pavojus dél dulkiy jkvé-
pimo

Uztikrinkite gerg darbo vietos védinima.
Jeigu batina, naudokite kvépavimo ta-
ky apsaugos priemones.

Niekada nepjaukite medziagy, kuriy
sudétyje yra asbesto.

le2te o /\ ISPEJIMAS
> Nekiskite ranky j pjuklo sritj, prie pjaklo Suzalojimy pavojus arba materiali-
geleztes ir j vamzdj. ) niai nuostoliai, naudojant kity ga-
| 2 lS_ItI.k_Ingltell, kkad ve.lm_?dls padetas sau- mintojy reikmenis
iai ir be liekam empiy. L )
> %\pdorojimo metldjlrln!aéing lIJaikykite tik » Naudokite tik originalius TRUMPF prie-
uz izoliuoty rankeny. dus.
» Uztikrinkite, kad apdorojimo metu nie-
kas nebdty pjaunamame vamzdyje ar-
ba po juo.
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1.3 Simboliai

Toliau pateikti simboliai yra svarbis naudoji-
mo instrukcijos skaitymui ir supratimui. Tin-
kamas simboliy interpretavimas padeda sau-
giai naudoti elektrinj jrankj pagal paskirt;.

Simbolis |Aprasymas

LT

1.4 |spejamieji nurodymai Siame
dokumente

|spéjamieji nurodymai jspéja apie pavojus,

kurie gali kilti dirbant su elektriniu jrankiu.

Yra keturi pavojaus laipsniai, atpazjstami i$

signalinio zodzio:

TC 200| |Vamzdziy pjaustytuvo tipas
(1A5) | |TruTool TC 200 (1A5)

) [ |Elektrinis jrankis su
LiHD | |[akumuliatoriumi

Akumuliatoriaus jkrovimo buklés

tikrinimas
O\ Tikrinimas
N\, Sesiakampio varzto atsukimas /
.\ priverzimas
"\, | |Siek tiek atlaisvinkite Sesiakampj
i..‘ varztg
\, Sraigty su iSdroza atsukimas /

I S| |priverzimas

Skaitykite naudojimo instrukcijg

Akumuliatoriy blokus saugokite
nuo drégmes

Akumuliatoriy blokus saugokite
nuo ugnies ir aukstos
temperatdros

Naudoty prietaisy ir baterijy
Salinimas / perdirbimas

DOIKIK D

J

i

-

i-ion

Signalinis |ReikSmeé
zodis
PAVOJUS |Zymi didelés rizikos pavoju,

dél kurio galimi mirtini arba
sunkis suzalojimai, jei jo neis-
vengiama.

JSPEJIMAS |Zymi vidutinio laipsnio rizikos
pavojy, dél kurio galimi sunkds
suzalojimai, jei jo neiSvengia-
ma.

ATSARGIAI |Zymi nedidelés rizikos pavojy,
del kurio galimi lengvi arba vi-
dutiniai suzalojimai, jei jo neis-
vengiama.

Zymi pavojy, dél kurio galimi
materialiniai nuostoliai.

DEMESIO

1.5 Naudojimas pagal paskirtj
TRUMPF vamzdziy pjaustytuvai yra rankiniai
elektriniai jrankiai, skirti:
pjauti plastikiniams vamzdziams (iSorinis
skersmuo 250-1200 mm / & 10"-46") i$ Siy
medziagy:

— PES80

— PE100

— PE100RC

— polipropileno

— IS anksto izoliuoti PE vamzdziai su HE

puty uzpildu (pvz., COOL-FIT)

P

Akumuliatoriy blokai yra skirti naudoti atitin-
kamuose TRUMPF ir CAS (Cordless Allian-
ce System) akumuliatoriniuose elektriniuose
jrankiuose. Jkrauti akumuliatoriy blokus lei-
dziama tik TRUMPF arba CAS (Cordless Al-
liance System) jkrovikliais. Norédami pasi-
rinkti tinkamus jkroviklius, kreipkités j preky-
bos atstova.

Originalios naudojimo instrukcijos vertimas 109



LT

1.6 Apsauginiai jtaisai 2 Gaminio apraSymas
Masinoje jrengtas jjungimo / ijungimo jun- A= 1 2 ¢ 200
giklis ir trys budrumo mygtukai. S / (1A5)

Mygtukas 1
Mygtukas 2
Mygtukas 3

w N =

Per budrumo mygtukus uzklausiamos $ios
masinos padetys:

— Mygtukas 1: Ar paspausta rankenélé?

— Mygtukas 2: Ar masina sumontuota ant
kreipiamuyjy strypy?

— Mygtukas 3: Ar kreipiamasis vezimélis
lieCiasi su apdorojamu vamzdziu ir masi-
na yra uzblokuota galinéje padétyje ant
kreipiamojo vezimélio?

Sukimosi greicio reguliatorius
Jjungimo / i§jungimo jungiklis
Rankenélé

Grandinés apsaugas

Pjaklo grandiné

Pjovimo juosta

Kreipiamasis vezimélis
Kreipiamasis strypas
Rankena

© O NOoO OGP~ WN -
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2.1 Techniniai duomenys

TC 200,
(1A5)

Darbiné jtampa

18 V~ 50/60 Hz

Leidziamas iSorinis

@ 250-1200 mm /

vamzdzio skersmuo @ 9,85-47,2in
Maksimalus sienos sto- 160 mm /
ris 6,3 in

. . 10,3 kg /
Masinos svoris 22.7 Ibs

. . apie 1,5 m/min. /

Darbinis greitis apie 5 ft/min.
Grandinés greitis vei- 4,7 m/min. /
kiant tuscigja eiga 3,1in/s
Pjovimo linijos plotis %?‘TIA

TriukSmo ir vibracijos e

misijos vertés

Vibracijos emisijos verté

a, (trijy kryp¢iy vektoriy 1,5 m/s?
suma)

Vibracijos emisijos ver- 15 m/s?
tés neapibréztis K ’
Tipinis A svertinis garso

slégio lygis Lp, 81dB (A)
Tipinis A svertinis garso

galios lygis Lya 91dB (A)
Triuk8mo emisijos verciy 4 dB

neapibréztis K

LT

2.2 Informacija apie triukSmg ir
vibracijg
/\ ISPEJIMAS

Klausos pazeidimas dél virSytos
triukSmo emisijos vertés

» Naudokite klausos apsaugos priemo-
nes.

/\ ISPEJIMAS

Suzalojimy pavojus dél virsytos vi-
bracijos emisijos vertés

Tinkamai parinkite jrankius ir laiku pa-
keiskite susidévejusius.

» Nustatykite papildomas apsaugos prie-
mones operatoriui nuo vibracijos povei-
kio apsaugoti (pvz., ranky Silumos pa-
laikymas, darbo procesy organizavi-
mas, apdorojimas su normalia pastu-
mos jéga).

Priklausomai nuo elektrinio jrankio naudoji-
mo salygy ir bklés faktiné apkrova gali bati
didesné arba mazesné uz nurodytg matavi-
mo verte.

Nurodyta vibracijos emisijos verté matuoja-
ma pagal standartizuotg bandymo metodg ir
gali bati naudojama elektriniams jrankiams
lyginti. Ja taip pat galima naudoti prelimina-
riam vibracijos apkrovos vertinimui.

Laikotarpiai, kuriais masina yra iSjungta arba
veikia, bet faktiSkai nenaudojama, gali stip-
riai sumazinti vibracijos apkrova per visg dar-
bo laikotarpj.

Originalios naudojimo instrukcijos vertimas
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3 Valdymas

Apie elektrinio jrankio valdyma Zr.:
— Kreipiamojo ir ratukinio veziméliy iSlygia-
vimas [} [» 220].
— Pjovimo linijos Zymejimas [E] [» 220].
— Pjuklo grandinés jtempimas [» 221]
— Vamzdzio pjovimas B} [ 221].
— Pjdklo grandinés keitimas [» 222].
— Jkrovimo buklés tikrinimas [» 223].
— Akumuliatoriaus keitimas [[e] [> 223].

3.1 Jtempimo dirzo montavimas

1 2 3

Jtempimo dirzo iStraukimas
Jtempimo dirzo jtempimas
Atblokavimo sklendé

Jtempimo dirzo blokavimas

Jtempimo dirZo atleidimas / suvy-
niojimas

a s ON -~

3.2 Pjovimo linijos zyméjimas

Pjaviui kontroliuoti, pjovimo linijg ant vamz-

dzio galima pazymeti zymikliu.

» Sumontuokite kreipiamajj vezimélj, zr.
Kreipiamojo ir ratukinio veziméliy iSlygia-
vimas [} [> 220].

» Sumontuokite laikiklj su Zymikliu ant krei-
piamojo vezimélio ir pazymékite pjavio li-
nijg, zr. Pjovimo linijos Zyméjimas

[» 220].

3.3 Masinos jjungimas
/\ ISPEJIMAS

Suzalojimy pavojus dél netinkamo
masinos naudojimo

Stovékite tvirtai.

Veikiant masinai, niekada nelieskite
pjuklo grandinés.

Masing naudokite tik su grandinés ap-
saugu.

Pjaudami gerai jtvirtinkite vamzd; ir
nuopjova ir padékite ant tvirto pagrin-
do.

» Pries dirbdami patikrinkite, ar nepa-
Zeisti jtempimo dirzai ir prireikus pakei-
skite.

Nenaudokite masinos, kai yra drégna,
Slapia arba lyja.

Masing naudokite tik su astria ir tinka-
mai jtempta pjdklo grandine.

Visada nustatykite didZiausig sukimosi
greicio reguliatoriaus lygj (12).

vV vV VY

Kad baty uztikrintas operatoriaus saugumas,

reikia laikytis jjungimo veiksmy sekos:

» Kreipiamajj vezimélj ir reikalingg ratukinj
vezimélj jtempimo dirzu iSlygiuokite ant
apdorojamo vamzdzio, zr. Kreipiamojo ir
ratukinio veziméliy iSlygiavimas
[» 220].

» Masing uzstumkite ant kreipiamuyjy stry-
py.

= Paspaudziamas mygtukas 2. Mygtu-
kas 2 masinos naudojimui turi bdti visa-
da paspaustas.

» Laikykite masing viena ranka uZ ranke-
nos, kita ranka uz rankenélés.

» Jjungimo / i§jungimo jungiklj paspauskite
ir uzfiksuokite. Jjungimo / ijungimo jun-
giklj masinos naudojimui turi bati visada
paspaustas.

» Rankenéle paspauskite ir sukite laikro-
dzio rodyklés kryptimi iki atramos.

= Paspaudziamas mygtukas 1.

= Masina pradeda veikti, kai yra paspausti
mygtukas 1 ir mygtukas 2.

= Masina i$ karto iSsijungia, kai paleidzia-
ma rankenélé.
» Masing jstumkite j apdorojama vamzdj.
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» Masing ant kreipiamujy strypy stumkite
Zemyn, kol masina uzsifiksuos Zemiausio-
je kreipiamojo veZimélio padétyje.

= Mygtukas 3 paspaudziamas, kai kreipia-
masis vezimélis yra ant apdorojamo
vamzdzio ir masina yra uzfiksuota Ze-
miausioje kreipiamojo vezimélio padéty-
je.

» Atleiskite rankenéle.

= Masina veikia toliau.

= Masina i$ karto i$sijungia, kai kreipia-
masis vezimélis nebéra ant apdorojamo
vamzdZzio.

= Masina i$ karto iSsijungia, kai masina
nebéra uzfiksuota Zemiausioje kreipia-
mojo vezimélio padétyje.

» Norédami vél paleisti masing po iSjungi-
mo, rankenéle paspauskite ir sukite laik-
rodzio rodyklés kryptimi iki atramos.

4 Eksploatacinés medziagos
ir priedai
4.1 |rankiy parinkimas

Nurodymai dél tinkamo jrankio pasirinkimo,
nusidévinciy ir sunaudojamy daliy uzsaky-
mo, taip pat priedy ir atsarginiy daliy sgrasai
pateikti ¢ia:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternatyvis akumuliatoriai

Sis elektrinis jrankis naudojamas su visais
18 V /5,5 Ah LiHD TRUMPF arba CAS aku-
muliatoriy blokais.

LT
5 Trikciy Salinimas

Problema |Priezastis |Sprendimas
Jrankis sun- |Pjuklo gran- [» Pjuklo grandi-
kiai juda. diné atSipu- nés keitimas.
Si. [» 222]
Jrankis nejsi-|I1Ssikroves [ |krovimo bak-
jungia. arba suge- Iés tikrinimas.
des akumu- [» 223]
liatorius. 1y, Akumuliato-
riaus keiti-
mas.
[» 223]

6 Taisymas

Bdtina tinkamai atlikti elektriniy jrankiy prie-
zidros, modifikavimo ir tikrinimo darbus.

Bdtina laikytis DIN VDE, CEE, AFNOR ir kity
konkreciose Salyse galiojanciy saugumo tai-
sykliy.

Jei reikia pakeisti jungiamajj laidg, paveskite
remonto darbus atlikti gamintojui arba jo at-
stovui, kad baty iSvengta pavojaus saugai.
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7 Atitikties deklaracija

Prisiimdami atsakomybe deklaruojame, kad
8is gaminys atitinka visus svarbius Siy direk-
tyvy, standarty ir normatyviniy dokumenty
reikalavimus:

— 2006/42/EB;
2014/30/ES;
2011/65/ES;
EN 62841-1;
EN 62841-4-1.

Pasirasyta (gamintojas ir jo vardu):

. /
/ lots D0

Dr. Thomas Schneider

Plétros vykdomasis direktorius

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2023-09-08

8 Garantija

TRUMPF elektriniams ir suslégtojo oro jren-
giniams taikomas 12 meénesiy nuo sgskaitos
iSrasymo dienos garantinis laikotarpis. Gedi-
mams, atsiradusiems dél natdralaus jrengi-
nio dévéjimosi, perkrovos ar netinkamo nau-
dojimo, garantija netaikoma. Gedimai, atsira-
de dél broko ar gamintojo klaidy, nemokamai
pasalinami sugedusj jrenginj pakei€iant nau-
ju arba jj sutaisant. Skundai priimami tik jei
prietaisas | TRUMPF atstovybe pristatomas
neiSardytas.

9 Elektros ir elektronikos
jrangos atlieky Salinimas

ZIX] [

ISmesti elektrinius jrankius, jkroviklius, bateri-
jas [ akumuliatorius, priedus ir pakuote su
misriomis buitinémis atliekomis draudziama.
Juos reikia perduoti perdirbti pagal aplinko-
saugos reikalavimus. Reikia laikytis atitinka-
moje valstybéje galiojanciy taisykliy.

Prie$ perduodami baterijas / akumuliatorius
perdirbti / utilizuoti pagal aplinkosaugos rei-
kalavimus, apsaugokite kontaktus nuo trum-
pojo jungimo lipnia juosta ir iSkraukite elektri-
nio jrankio baterijas / akumuliatorius. Suge-
dusias arba iSeikvotas baterijas / akumuliato-
rius reikia grazinti ] TRUMPF elektroniniy
jrankiy pardavimo vietas.
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Satura raditajs

LV

/\ RISKS

L B (o 1= o= [N Savainojurpa draudi, stradajot ar
2 lzstradajuma apraksts.... kedesu zagi
3 LietoSana oo » Parliecinieties, ka zaga kédes tuvuma
_ - . : neatrodas kermena dalas.
4 Patérina materiali un piederumi......... 120 » Pirms ierice iedarbinaganas parliecinie-
5 Traucéjumu novérsana...................... 120 ties, ka zaga kéde nekam nepieskaras.
6 Remonts .......ccccoeeeviviiieiiiee e 120 > Alpstrédes laika ierici turiet tikai aiz iz-
. - olétajam satverSanas virsmam.
7 Atbilstibas deklaracija............cc.c........ 121 » Izvairieties no saskares ar stravas va-
8 Garantija......cccceeeiiiiiiieei e 121 diem vai sava instrumenta elektrotikla
9 Nolietotu elektrisku un elektronisku vadu.
iefI8U UtZACHA «...ovvoeeeeeeeen 121 > Lietojiet acu aizsarglidzek|us un valka-
jiet citus dzirdes, galvas, roku, kaju un
. pédu aizsardzibas [idzek|us.
1 DroSiba » Nodrosiniet stabilu stavokli uz stingra,
L . o . dro$a un lidzena pamata.
1.1 Visparigi droSibas noradijumi levérojiet kédes spriegosanas un pie-
- _ derumu nomainas noradijumus.
A BRIDINAJUMS » Rokturus uzturiet tirus, sausus un bri-
Izlasiet drosibas noradijumus un vus no ellam un smeérvielam.
instrukcijas.
Kladas vai nolaidiba droSibas norades A RISKS
un instrukciju ievéroSana var klat par Savaino$anis risks. ko rada putek-
elektriskas stravas trieciena, uguns- lu ieelposana ’
gréka un/vai smagu traumu céloni. ’ v - Lo
- . - - NodroSiniet darba vieta labu védinasa-
» Uzglabajiet visas drosibas norades nu.
un instrukcijas arf turpmakai izman- Nepiecieamibas gadijuma izmantot
tosanai. respiratoru.
Nekada gadijuma nezagét azbestu sa-
1.2 Paplldu droSibas norédeumi turodus r?]atejriéms. g
/\ RISKS —
Savainojumi sagriezoties ar zagripu A BRI[_)I,NAJU_MS . i
- s omesx Traumu giasanas risks vai mantis-
> Nesniedzieties ar rokam zagésanas kie zaudéjumi, ko rada citu razotaju
zona, pie zagripas vai caurulé. piederumi.
» Parliecinieties, ka caurule ir uzstadita o e
drosi un tai nav iek&&jas spriedzes. > Izmantojiet tikai TRUMPF originalos
P Apstrades laika ierici turiet tikai aiz iz- piederumus.
olétajam satverSanas virsmam.
» Parliecinieties, ka apstrades laika ne-

viens neatrodas griezamaja caurulé vai
zem tas.

Originalas lietosanas instrukcijas tulkojums
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1.3 Simboli

Turpmak teksta esoSie simboli ir svarigi lieto-
Sanas instrukcijas lasi$anai un saprasanai.
Simbolu pareiza interpretacija palidz drosi
lietot elektroinstrumentu atbilstoSi noteiku-

1.4 Bridindjuma noradijumi $aja
dokumenta

Bridindjuma noradijumi par apdraudé&ju-

miem, kas var rasties darba laika ar elek-

troinstrumentiem. Ir Cetras dazadas apdrau-

miem. d&jumu pakapes, kuras iespéjams atpazist
Simbols |Apraksts péc signalvarda:
TC 200| |Tube Cutter tips Signélvards _ |Nozime
(1A% [ | TruTool TC 200 (1A5) APDRAUDE- Apzimé augsta riska ap-
JUMS draudé&jumu, kas var izrai-
(==) | |Elektroinstruments ar sit navi vai radit smagas
Linp | lakumulatoru traumas, ja tas netiek ie-
Veérots.
Parbaudit akumulatora uzlades BRIDINAJUMS |Apzimé vidéja riska ap-
[Tmeni draudé&jumu, kas var radit
smagas traumas, ja tas
) } netiek ievérots.
O\ Parbaudit UZMANIETIES |Apzimé zema riska ap-
draudéjumu, kas var izrai-
SvaHniayi Sabii sit vieglas vai vidéji sma-
;,\ ?&fg\rﬁvet/plewlkt seSstlra galvas gas traumas, ja tas netiek
ieverots.
. | |Nedaudz atskravsjiet sesstira UZMANIBU Apzimé apdraudéjumu,
79 3 galvas skravi kas var radit mantiskos
- bojajumus.
\, SeSstira galvas skravju

atskrivésana / pievilk§ana

IzlasTt lietoSanas instrukciju

Aizsargajiet akumulatoru blokus
pret mitrumu

Nepaklaujiet akumulatoru blokus
uguns vai augstas temperatiras
iedarbtbai

DOIAKIK D

J

e

-

i-ion

Nolietoto ieri€u un bateriju
utilizacija/parstrade
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1.5 lzmantoSana atbilstoSi
paredzétajam mérkim

TRUMPF Tube Cutter ir ar rokdm vadams
elektroinstruments, kas paredzéts turpmak
noraditajiem lietojuma veidiem:
plastmasas caurulu grieSana (aréjais dia-
metrs 250-1200 mm / @ 10" - 46") $ada ma-
teriala caurulém :

— PES80

- PE100
PE100 RC
Polipropiléns
leprieks izolétas PE caurules ar HE putu
pildtjumu (pieméram, COOL-FIT)

K

Akumulatoru bloki ir paredzéti lietoSanai at-
tiecigajos TRUMPF un CAS (Cordless Al-
liance System) elektroinstrumentos ar aku-
mulatoru. Akumulatoru blokus atlauts 1adét
tikai ar TRUMPF vai CAS (Cordless Alliance
System) ladétajiem. Lai izvélétos pareizos
ladetajus, sazinieties ar tirgotaju.

1.6 DroSibas ierices
Masinai ir ieslégSanas/izslégSanas slédzis

un tris dro$ibas taustini.
< < 7

)

1 1. tausting
2 2. taustins
3 3. taustins

LV

Ar droSibas taustiniem tiek veiktas parbau-
des §adam iekartas pozicijam:

— 1. taustins: Vai klokis ir nospiests?

— 2. tausting: Vai iekarta ir uzstadita uz va-
doSajiem stieniem?

— 3. taustins: Vai vadotnes ratini saskaras
ar apstradajamo cauruli un vai iekarta ir
blokéta galéja pozicija uz vadotnes rati-
niem?

2 lzstradajuma apraksts
= 1 2

TC 200
(1A5)

Vadotnes ratini
VadosSais stienis
Rokturis

1 Rotacijas frekvences regulators
2 leslégSanas/izslégSanas slédzis
3 Klokis

4 Kédes aizsargs

5 Zaga kede

6 Sliede

7

8

9
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2.1 Tehniskie dati

TC 200,
(1A5)

Darba spriegums

18 V~ 50/60 Hz

Pielaujamais caurules

@ 250-1200 mm /

aréjais diametrs 3 9,85-47,2in
Maksimalais sieninas 160 mm /
biezums 6,3 in

_ 10,3 kg /
lekartas svars 227 Ibs

_ - apm. 1,5 m/min /
Darbibas atrums apm. 5 ft/min
_ = s 4,7 m/min /

Kédes atrums tuksgaita 3.1in/s
GrieSanas sliedes 6 mm/
platums 0,24 in

TrokSna un vibraciju emisijas vértibas

Vibraciju emisijas

vértibas nenoteiktiba K

vértiba a, (trTs virzienu 1,5 m/s?
vektoru summa)

Vibraciju emisijas 2
vértibas nenoteiktiba K 1.5m/s
A—izsvarotais skanas

spiediena ITmenis Lp, 81 dB (A)
(tipiski)

A—izsvarotais skanas

jaudas [Tmenis Ly, 91 dB (A)
(tipiski)

TrokSna emisijas 4 dB

2.2 Informacija par trokSniem un
vibracijam
/\ BRIDINAJUMS

Dzirdes traucéjumi, ko rada pa-
augstinata trokSnu izmesu vertiba

» Lietojiet dzirdes aizsarglidzeklus.

/\ BRIDINAJUMS

Traumu gisanas risks, ko rada par-
sniegta vibraciju izmesu vértiba

» lzvélieties pareizus instrumentus un
nodiluma gadijuma laicigi tos nomai-
niet.

» Nosakiet papildu droSibas pasakumus
lietotaju aizsardzibai pret vibraciju ie-
tekmi (pieméram, roku sildiSana, darba
procesu organizéSana, apstrade ar
normalu padeves spéku).

Atkariba no lietoSanas apstakliem un elek-
troinstrumenta stavokla faktiska slodze var
bat lielaka vai mazaka par noradrto izmérito
vértibu.

Noradita vibraciju emisijas vértiba ir izmérita
péc standartizétas parbauzu metodes, un to
var izmantot, lai salidzinatu elektroinstru-
mentus. To var izmantot arT vibracijas noslo-
dzes sakotn&jam novértéjumam.

Laika, kad iekarta ir izslégta vai darbojas, bet
faktiski netiek izmantota, iesp&jams ievéroja-
mi samazinat vibracijas noslodzi visa darba
laika.
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3 LietoSana

Lai lietotu elektroinstrumentu, skatiet:

— Vadotnes ratinu un rulliSu ratinu noregu-
Ieésana [N [» 220].

— Grie$anas Inijas markésana [EJ [» 220].

— Zaga kédes spriegosana [ [» 221]

— Caurules zagésana §] [» 221].

— Nomainiet zaga kedi [ [» 222].

— Parbaudiet akumulatora uzlades lTmeni
[» 223].

— Nomainiet akumulatoru [[€] [» 223].

3.1 Spriegosanas siksnas montaza

1 Spriego$anas siksnas iznems$ana

2 Spriego$anas siksnas spriegoSa-
na

3 AtblokeSanas slidnis

4 Spriegosanas siksnas blokéSana

5 Spriego$anas siksnas atbrivosa-

na/uztiSana

3.2 GrieSanas linijas markésana

Lai parbaudrttu griezumu, griezuma Iniju uz
caurules varat atzimét ar markieri.

» Uzstadiet vadotnes ratinus, skatiet Vadot-
nes ratinu un rullidu ratinu noregulésana
[» 220].

» Uzstadiet tapas turétaju ar markéSanas
tapu uz vadotnes ratiniem un atziméjiet
grieSanas Iniju, skatiet GrieSanas Inijas
markésana 5] [» 220].

3.

LV

3 lekartas ieslégsana

/\ BRIDINAJUMS

Traumu gisSanas risks ierices neap-
reizas lietoSanas del

NodroSiniet stabilu poziciju.

Nekada gadijuma nepieskarieties ie-
slégta zaga kédei.

Lietojiet ierici tikai ar kédes aizsargu.
GrieSanas laika droSi nostipriniet cau-
ruli un nogriezto detalu un novietojiet
tas uz droSa balsta.

Pirms darbu uzsak$anas parbaudiet,
vai spriegoS$anas siksnas nav bojatas,
un, ja nepiecieSams, nomainiet tas.
Nelietojiet ierici mitros, slapjos vai lie-
tainos apstak|os.

Darbiniet ierici tikai ar asu un pareizi
nospriegotu zaga kedi.

Vienmeér iestatiet apgriezienu skaita re-
gulatoru augstakaja lTmenT (12).

vy VvV

v

Lai nodrosSinatu operatora droSibu, ieverojiet
ieslégSanas secibu:

>

>

>

>

>

Nolimenojiet vadotnes ratinus un nepie-
cieSamos rulliSu ratinus ar apstradajamo
cauruli, izmantojot spriegoSanas siksnu,
skatiet Vadotnes ratinu un rulltSu ratinu
noregulésana Y [» 220].

Novietojiet masinu uz vadoS$ajiem stie-
niem.
= Tiek nospiests 2. taustin$. Lai iericedar-
botos, vienmér jabut nospiestam 2.
taustinam.

Turiet ierici ar vienu roku uz roktura un ar
otru roku uz kloka.

Nospiediet ieslegSanas/izslégSanas slé-
dzi un nofikségjiet to. Lai darbinatu ierici,
ieslégSanas/izslégSanas slédzim vienmér
jabat nospiestam.

Nospiediet kloki un grieziet to [Tdz atdurei
pulkstenraditaju kustibas virziena.

= Tiek nospiests 1. taustins.

= lericesak darboties, ja ir nospiests 1. un
2. taustins.

= Atlaizot kloki, ierice nekavéjoties izsle-
dzas.

» levietojiet ierici apstradajamaja caurulé.

Originalas lietosanas instrukcijas tulkojums
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» Parvietojiet ierici uz leju uz vadoSajiem
stieniem, I1dz ta nofikséjas vadotnes rati-
nu zemakaja pozicija.

= 3. taustin$ tiek nospiests, kad vadotnes
ratini atrodas uz apstradajamas cauru-
les un ierice ir ieslégta vadotnes ratinu
zemakaja pozicija.

» Atlaidiet kloki.

= lerice turpina darboties.

= lerice nekavéjoties izslédzas, kad va-
dotnes ratini vairs neatrodas uz apstra-
dajamas caurules.

= lerice nekavéjoties izslédzas, ja ierice
vairs nav nofikséta vadotnes ratinu ze-
makaja pozicija.
» Lai péc izslégSanas atkartoti iedarbinatu
ierici, nospiediet kloki un grieziet to Iidz
atdurei pulkstenradritaju kustibas virziena.

4 Patérina materiali un
piederumi

4.1 Instrumentu izvéle

Noradijumus par pareiza instrumenta izvéli,
informaciju par nodilsto$o un nolietojamo da-
lu pasatiSanu, ka arT piederumu un rezerves
dalu sarakstus skatt:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternativi akumulatori

So elektroinstrumentu var izmantot ar visiem
18 V /5,5 Ah LiHD TRUMPF vai CAS aku-
mulatoru blokiem.

5 Traucéjumu novérsana

Problema |[Célonis Novérsana
Instruments |Zaga kéde ir (> Nomainiet za-
kustas ar  |trula. ga kédi.
gratibam. [» 222]
Instrumentu |lzladéjies » Parbaudiet
nav iespé- |vai bojats akumulatora
jams ieslégt. jakumula- uzlades lTme-
tors. ni. I @ [» 223]
» Nomainiet
akumulatoru.
[» 223]

6 Remonts

Elektroinstrumentu remonts, izmainiSana un
testéSana javeic profesionali.
leverojiet droSibas noteikumus saskana ar

DIN VDE, CEE, AFNOR un citiem atseviSkas
valstis spéka eso$ajiem noteikumiem.

Ja nepiecieSams nomainit piesléguma vadu,
lai izvairitos no droSibas apdraudé&jumiem,
remontu javeic razotajam vai ta parstavim.
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7 Atbilstibas deklaracija

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Sis iz-
stradajums atbilst $adu direktivu, standartu
vai normativo dokumentu atbilstoSajam pra-
sibam:

— 2006/42/EK
2014/30/ES
2011/65/ES
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Razotaja uzdevuma un varda parakstijis:

. /
/ lomes D0

Dr. Tomass Snaiders
(Dr. Thomas Schneider)

Attistibas departamenta rikotajdirektors
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG

DE-71254 Ditzingen
Dicingena, 08.09.2023.

8 Garantija

TRUMPF elektriskajiem un pneimatiskajiem
instrumentiem ir speka 12 ménesus no reki-
na izrakstiSanas dienas. Garantija neattiecas
uz bojajumiem, kas radusSies dabiska nolieto-
juma, parslodzes vai nepareizas instrumenta
lietoSanas rezultata. Bojajumi, kas radusies
materialu vai razotaja defektu dél, tiek novér-
sti bez maksas, piegadajot rezerves preces
vai veicot remontu. Stdzibas tiek pienemtas
tikai tad, ja ierice neizjaukta veida tiek nosi-
tita jusu TRUMPF parstavim.

LV

9 Nolietotu elektrisku un
elektronisku iericu
utilizacija

ZIX][E

Elektroinstrumentus, ladétajus, akumulato-
rus/ladéjamos akumulatorus, piederumus un
iepakojumu nedrikst izmest sadzives atkritu-
mos. Tie japarstrada videi nekaitiga veida.
To darot, ievérojiet valsti speka esosos no-
teikumus.

Pirms bateriju/akumulatoru parstrades/izme-
Sanas videi draudziga veida ar limlenti no-
droSiniet kontaktus pret Tssavienojumiem un
izladgjiet baterijas/akumulatorus elektroins-
trumenta. Bojatas vai nolietotas baterijas/
akumulatorus atgrieziet TRUMPF elektroins-
trumentu pardoSanas vietas.
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Sisukord /\ OHT
1 ONUUS ..o 122 Vigastusoht kettsaega to6tamisel
2 Toote Kirjeldus .........cccccevniiiiieennenne. 124 » Veenduge, et saeketi [aheduses ei
3 KASItSEMING .....o...oooooeevveeeeeeeer 126 oleks kellegi kehaosi.
o . » Veenduge enne masina kaivitamist, et
4 Kulumaterjalid ja tarvikud................... 127 mitte miski ei puudutaks saeketti.
5 Torgete kdrvaldamine............ccccoeeee 127 » Hoidke masinat t66tlemise ajal ainult
6 REMONt ... 127 eraldatud haaramispindadest.
7 Vastavusdeklaratsioon 197 » Valtige kokkupuudet elektrikaablite voi
....................... Vérgukaabliga.
8 Garantii ... 128 » Kasutage silmakaitsmeid ning kandke
9 Kasutatud elektri- ja elektroonika- kérvade, pea, kate, jalgade ja la-
seadmete jaatmekaitlus ..................... 128 bajalgade kaitsevarustust. B
» Veenduge, et seisaksite kindlalt stabiil-
sel, turvalisel ja tasasel aluspinnal.
1 Ohutus Jargige keti pingutamise ja tarvikute
. Lo vahetamise juhiseid.
1.1 Uldised ohutusjuhised » Hoidke kaepidemed kuivade ja
puhastena ning 0li- ja maardevabana.
/\ HOIATUS
Lugege kdik ohutusjuhised ja inst-
ruktsioonid labi. A OH.T . .
S R Tolmu sissehingamisest tulenev
Ohutusjuhiste ja juhiste eiramise taga- kahjustuste oht
jarjeks voivad olla elektrilook, tulekah- o . e
ju jalvéi rasked vigastused. P&orake téhelepanu téokohal heale
. . . tuulutusele.
> Holdke ohutusjuhised Ja juhised tu- » Vajaduse korral kandke respiraatorit.
leviku tarbeks alles. » Arge mitte kunagi Iigake asbesti sisal-
davat materijali.
1.2 Taiendavad ohutusjuhised )
/\ OHT /\ HOIATUS
Loikevigastused saelehega Vigastusoht v&i varakahju
X - . Lo voortarvikute tottu
» Arge viige kasi saagimispiirkonda, i .
vastu saelehte ega torusse. > Kasutage ainult TRUMPFi originaal-
> Veenduge, et toru oleks kindlalt ja tarvikuid.
pingevabalt ladustatud.
» Hoidke masinat tdotlemise ajal ainult
eraldatud haaramispindadest.
» Veenduge, et mitte keegi ei viibiks t66t-
lemise ajal I6igatavas torus voi selle all.
122 Originaalkasutusjuhendi télge .




1.3 Sumbolid

Alljargnevad sumbolid on kasutusjuhendi
lugemiseks ja sellest arusaamiseks olulise
tdhendusega. Simbolite 6ige méistmine
aitab elektritdoriista sihiparaselt ja ohutult k&-
sitseda.

Siimbol |Kirjeldus

TC 200| |Toruldikuri tiip
(1A5) | |TruTool TC 200 (1A5)

(=)

LIHD Akuga elektritdoriist

Kontrollige aku laetustaset

O\ Kontrollige
\, Kuuskantpoldi vabastamine /
.‘ pingutamine

\ Kuuskantpoldi kergelt
L 3 vabastamine

N\, Pilupeakruvide vabastamine /
| \ kinnikeeramine

Lugege kasutusjuhendit

Kaitske akupakke niiskuse eest

Arge jatke akupakke tule véi
korgete temperatuuride katte

Kasutatud seadmete ja akude
jaatmekaitlus/korduvkasutus

DOAKIK D

o

e

-

i-ion

ET

1.4 Hoiatusjuhised kdesolevas
dokumendis

Hoiatusjuhised hoiatavad elektritdoriista
kasutamisel esineda voivate ohtude eest. On
neli ohutaset, mis on tuvastatavad signaalsé-
naga:

Signaalséna |Tahendus

OHT Tahistab kdrge riskiga oh-
tu, mis voib eiramisel te-
kitada surma voi raskeid vi-

gastusi.

HOIATUS Tahistab keskmise riskiga
ohtu, mis voib eiramisel te-

kitada raskeid vigastusi.

ETTE-
VAATUST

Tahistab vaikese riskiga
ohtu, mis voib eiramisel te-
kitada kergeid voi kesk-
mise raskusastmega vi-
gastusi.

TAHELEPANU |T&histab ohtu, mis vdib te-
kitada materiaalset kahju.

1.5 Kasutusotstarve

TRUMPFi toruldikurid on kasitsi juhitavad
elektritdoriistad jargmiste todde tegemiseks.

Jargmistest torumaterjalidest plastist torude
I6ikamine (valislabimdot 250-1200 mm /
10" - 46"):

— PES8O

— PE100

— PE100RC
Pollproptleen
HE-vahttéidisega (nt COOL-FIT) eeliso-
leeritud PE-torud

X

Akupakid on ette nahtud kasutamiseks vas-
tavates TRUMPFi ja CASi (Cordless Alliance
System) akuelektritdoriistades. Akupakke to-
hib laadida ainult TRUMPFi v6i CASi (Cord-
less Alliance System) laadimisseadmetega.
Oigete laadimisseadmete valikuks tuleb
péorduda edasimiija poole.
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1.6 Ohutusseadised 2 Toote kirjeldus
Masin on varustatud toitel(liti ja kolme tur- =

1 2 TC 200
(1A5)

1 Klahv 1
2 Klahv 2
3 Klahv 3

Turvaklahvidega maéaratakse masina jarg-

mised asendid. o 1 Poorlemissageduse regulaator
— Klahv 1: Kas kasinupp on aktiveeritud? 2 Toiteliiliti
— Klahv 2: Kas masin on juhtvarrastele 3 Kisi
paigaldatud? asinupp
— Klahv 3: Kas juhtvanker puutub kokku 4 Ketikaitse
téodeldava toruga ja kas masin on [6pp- 5 Saekett
asendis juhtvankril lukustatud? 6 Saelatt
7 Juhtvanker
8 Juhtvarras
9 Kaepide
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2.1 Tehnilised andmed

TC 200,
(1A5)

Tdbpinge

18 V~ 50/60 Hz

Toru lubatud

@ 250-1200 mm /

valislabimdot @ 9,85-47,2 tolli
Maksimaalne 160 mm /
seinapaksus 6,3 tolli

. 10,3 kg /
Masina mass 22.7 naela

umbes 1,5 m/min /

Tookiirus umbes 5 jalga/min
Keti Kiirus tiihikéigul 47 mirmin |
Loiketee laius (?ngfn;o1li
Miira ja vibratsiooni
emissioonivaartused

Vibratsiooni

emissioonivaartus a, 2
(kolme suuna 1.5m/s
vektorsumma)

Vibratsiooni

emissioonivaartuse 1,5 m/s?
maaramatus K

Tadpiline

A-korrektsiooniga 81 dB(A)
helirbhu tase Lp,

Taapiline

A-korrektsiooniga 91 dB(A)
helivdimsuse tase Ly,

Mdira

emissioonivaartuste 4 dB

maaramatus K

ET

2.2 Mura- ja vibratsiooniteave

/\ HOIATUS

Kuulmise kahjustamine ililetatud
miira emissioonivaartuse korral

» Kandke kuulmiskaitsevahendit.

/\ HOIATUS

Vigastusoht iiletatud vibratsiooni
emissioonivaartuse korral

» Valige tooriist digesti ja vahetage kulu-
misel digeaegselt.
Rakendage taiendavad ohutusmeet-
med to6taja kaitseks vibratsiooni méju
eest (nt kate soojana hoidmine, t66-
protsesside organiseerimine, normaal-
se ettenihkejduga todtlemine).

Olenevalt elektritddriista kasutustingimustest
ja seisundist vdib tegelik koormus olla antud
modtevaartusest suurem voi vaiksem.

Antud vibratsiooni emissioonivaartus on
moddetud standardiseeritud kontrolimeeto-
diga ja seda voib kasutada elektritdoriistade
omavaheliseks vordlemiseks. Seda voib
kasutada ka vibratsioonikoormuse ajutiseks
hindamiseks.

Kui masin on valja lllitatud vdi to6dtab, aga
seda tegelikult ei kasutata, vdib vibratsiooni-
koormus kogu tdéotamisaja jooksul oluliselt
vaheneda.

Originaalkasutusjuhendi tdlge
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3 Kasitsemine

Elektritdoriista kasitsemise kohta vt:
— Juht- ja rullvankri rihtimine [» 220].
— Loikejoone markimine B [> 220].
— Saeketi pingutamine [[& [» 221]
— Toru saagimine ] [» 221].
— Saeketi vahetamine [ [» 222].
— Laetuse taseme kontrollimine |ig] [» 223].
— Aku vahetamine [[¢] [» 223].

3.1 Kinnitusrihma monteerimine

1 2 3

oy -
@ e

Kinnitusrihma véljatdmbamine
Kinnitusrihma pingutamine
Lukustuse vabasti riiv
Kinnitusrihma blokeerimine

Kinnitusrihma vabastamine /
pealekerimine

a b~ WON -~

3.2 Lbikejoone markimine

Ldike kontrollimiseks saab I6ikejoone
markeriga torule markida.

» Juhtvankri monteerimine, vt Juht- ja rull-
vankri rihtimine Y [» 220].

» Monteerige pliiatsihoidik koos markeriga
juhtvankrile ja markige I6ikejoon, vt Loike-
joone markimine B [» 220].

3.3 Masina sisselulitamine
/\ HOIATUS

Vigastusoht masina asjatundmatul
kasitsemisel

Jalgige stabiilset asendit.

Arge mitte kunagi puudutage té6taval
masinal saeketti.

Kaitage masinat ainult ketikaitsmega.
Kinnitage toru ja saejaak Idikamisel
kindlalt ning paigutage need tugevale
alusele.

Veenduge enne t60 alustamist, et
kinnitusrihmad ei oleks kahjustatud, va-
jaduse korral asendage need.

Arge kasutage masinat niisketes ja
margades oludes voi vihma korral.
Kasutage masinat ainult terava ja
Oigesti pingutatud saeketiga.

» Seadke podrlemissageduse regulaator
alati kérgeimale astmele (12).

VY VvV

v

Tdotaja ohutuse tagamiseks tuleb jargida
sisselllitustoimingu jarjekorda.

» Rihtige juhtvanker ja vajalik rullvanker
kinnitusrihma abil td6deldavale torule, vt
Juht- ja rullvankri rihtimine Y [» 220].

» Asetage masin juhtvarrastele.

= Aktiveeritakse klahv 2. Klahvi 2 peab
masina tdétamiseks alati vajutama.

» Hoidke masinat Uhe kdega kdepidemest
ja teise kdega kasinupust.

» Vajutage toitelllitit ja fikseerige see.
Toitelulitit peab masina kaitamiseks alati
vajutama.

» Vajutage kadsinuppu ja keerake seda pari-
paeva kuni tokiseni.

= Vajutatakse klahvi 1.

= Kui klahvi 1 ja klahvi 2 on vajutatud, ha-
kkab masin tédle.

= Kasinupu vabastamisel lilitub masin ko-
he valja.

» Sisestage masin tdodeldavasse torusse.

» Likake masinat juhtvarrastel allapoole,
kuni masin fikseerub juhtvankri &armises
alumises asendis.

= Klahvi 3 vajutatakse siis, kui juhtvanker
asub tdddeldaval torul ja masin on fik-
seeritud juhtvankri 8armises alumises
asendis.

126 Originaalkasutusjuhendi tolge
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» Vabastage kasinupp.
= Masin to6tab edasi.

= Masin lulitub kohe valja, kui juhtvanker
ei asu enam toodeldaval torul.

= Masin lulitub kohe vélja, kui masin ei ole
enam juhtvankri 8armises alumises
asendis fikseeritud.

» Masina taaskaivitamiseks vajutage kasi-
nuppu ja keerake seda paripaeva kuni t6-
kiseni.

4 Kulumaterjalid ja tarvikud

4.1 Instrumendi valik

Juhiseid dige todriista valimise, kuluosade ja
tarvikute tellimise kohta, samuti lisatarvikute
ja varuosade loendite kohta vt:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternatiivsed akud

Seda elektritdoriista saab kasutada koikide
18 V /5,5 Ah LiHD TRUMPEF- voi CAS-aku-
pakkidega.

5 Torgete korvaldamine

Probleem |Pdhjus Korvaldamine
Tooriist li-  |Saeketton | Vahetage
gub raskelt. |[ndri. saekett.

[» 222]
Tooriista ei  |Aku on tuhi |» Kontrollige
saa sisse voi defekt- aku laetuse
lUlitada. ne. taset.

[» 223]

» Vahetage
aku.
[» 223]

ET

6 Remont

Elektritdoriistade remont, muutmine ja katse-
tamine peab toimuma professionaalselt.

Jargida tuleb ohutuseeskirju vastavalt
standarditele DIN VDE, CEE, AFNOR ja
teistele riigis kehtivatele eeskirjadele.

Kui Uhenduskaabel tuleb asendada, laske
remont ohtude valtimiseks teostada tootjal
vbi tema esindajal.

7 Vastavusdeklaratsioon

Me kinnitame omal vastutusel, et see toode
on kooskdlas jargmiste direktiivide, standar-
dite vbi normatiivsete dokumentide koigi
asjaomaste nduetega:

— 2006/42/EU
2014/30/EL
2011/65/EL
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Allkirjastanud tootja eest ja tootja nimel:

Dr Thomas Schneider

Arendusjuht

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 08.09.2023
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8 Garantii

TRUMPFi elektritddriistadele ja surudhu-
tooriistadele kehtib vastutusperiood 12 kuud
alates arve kuupaevast. Garantii alla ei kuulu
kahjustused, mis on pdhjustatud tooriista
loomulikust kulumisest, Glekoormusest voi
vaarast kasitsemisest. Materjali- voi tootjavi-
gadest tekkinud kahjud hlvitatakse tasuta
asendustoote tarnimise voi remondi teel.
Kaebusi saab vastu vétta ainult juhul, kui
seade saadetakse teie TRUMPFi esindajale
ilma demonteerimata.

9 Kasutatud elektri- ja
elektroonikaseadmete
jaatmekaitlus

ZIX][E

Elektritdoriistu, laadimisseadmeid, pa-
tareisid/akusid, tarvikuid ja pakendit ei tohi
kaidelda olmejaatmete hulgas. Need tuleb
keskkonnasdbralikult imber té6delda. Seal-
juures tuleb jargida kehtivaid riiklikke eeskir-
ju.

Enne patareide/akude keskkonnasdbralikku
Umbertdotlemist/jaatmekaitlust tuleb kontak-
tid teibiga lUhise eest kaitsta ja patareid/akud
elektritodriistas tlhjaks laadida. Defektsed
voi kasutatud patareid/akud tuleb TRUMPF-i
elektritdoriistade mudgikohtadesse tagasta-
da.

128 Originaalkasutusjuhendi tolge -




SL

Kazalo vsebine /\ NEVARNOST
1 Varnost ......cccoeeeiiiiiii e 129 Nevarnost poskodb pri delu z veri-
2 OpisizdelKa ......coooooeoeeeeeieeeeeeeen, 131 Zno zago
3 Upravijanje 133 » Zagotovite, da v blizini verige zage ni
L o nobenih delov telesa.
4 Potros$ni material in pribor................. 134 » Pred zagonom stroja se prepricajte, da
5 Odpravljanje napak...........cccceccuveennen. 134 se veriga Zage ni¢esar ne dotika.
6 Popravilo.........ccoeoiiiiiiiiee 134 » Med obdelavo stroj drzite samo na izo-
7 1z Kladnosti 135 liranih prijemalnih povrSinah.
Zjava 0 SKIAdNOSH ......ooovererisinen » Prepredite stik z elektridnimi vodniki ali
8 JamstVo ..o 135 lastnim omreznim kablom. . .
9 Odstranjevanje odpadne elektriéne in > Uporabljajte zasCito za oCi in tudi zasci-
elektronske opreme .........cccoeveeveen.. 135 tno opremo za sluh, glavo, roke, noge
in stopala.
» Poskrbite za stabilno stoji§ce na trdni,
1 Varnost varni in ravni podlagi.
. . Upostevajte navodila za napetost veri-
1.1 Splosna varnostna navodila ge in menjavanje pribora.
» Poskrbite, da bodo roc¢aji vedno suhi
A OPOZORILO ter brez sledov olja in mas&obe.
Preberite vsa varnostna navodila in
napotke. N , /\ NEVARNOST
Ce se varnostna navodila in napotki Nevarnost telesnih poskodb zaradi
ne upostevajo, lahko pride do elektri¢- vdihavanja prahu
nega udara, pozara in/ali tezkih tele- . . .
snih poskodb. Zagotovite dobro prezracevanje na de-
S lovhem mestu.
> Vsa varnostna navodila in druga na- Po potrebi uporabljajte zas¢ito za diha-
vodila shranite za prihodnjo upora- la.
bo. Nikoli ne rezite materialov, ki vsebujejo
. . azbest.
1.2 Dopolnilna varnostna navodila
/\ NEVARNOST /\ OPOZORILO
Ureznine z Zaginim listom Nevarnost telesnih poskodb ali ma-
. . v terialne Skode pri uporabi neorigi-
» Ne segajte z rokami v obmocje Zage, nalnega pribora
ne dotikajte se zaginega lista in ne se- L s - -
gajte v cev. » Uporabljajte le originalni pribor podjetja
Zagotovite, da je cev nameS¢ena varno TRUMPF.
in brez lastne napetosti.
Med obdelavo drzite stroj samo na izo-
liranih prijemalnih povrsinah.
Zagotovite, da med obdelavo nih¢e ni v
cevi za rezanje ali pod njo.
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1.3 Simboli

Nasledniji simboli so pomembni za branje in
razumevanje navodil za uporabo. Uposteva-
nje teh simbolov prispeva k pravilni in varni
uporabi elektricnega orodja.

Simbol |Opis

1.4 Varnostna opozorila v tem
dokumentu

Varnostna opozorila opozarjajo na nevarno-
sti, ki se lahko pojavijo pri uporabi elektricne-
ga orodja. Obstajajo $tiri stopnje nevarnosti,
ki so oznacene s signalno besedo:

TC 200| |Tip rezalnika cevi
(1A% | |TruTool TC 200 (1A5)

(=)

LIHD Elektri¢no orodje z baterijo

Preverite stanje napolnjenosti
baterije

Signalna Pomen

beseda

NEVARNOST |Oznacuje nevarnost z viso-
kim tveganjem, ki lahko
povzro¢i smrt ali tezke tele-
sne poskodbe, Ce se ji ne
izognete.

OPOZORILO [Oznaduje nevarnost s sre-

dnjim tveganjem, ki lahko

| ‘ Odvijanje/Privijanje vijaka z zarezo

Preberite navodila za uporabo

Zascitite akumulatorske pakete
pred mokroto

Akumulatorskih paketov ne
izpostavite ognju ali visokim
temperaturam

Odstranjevanje/recikliranje
izrabljenih naprav in baterij

DOAKIK D

J

T

i-ion

-

povzroCi tezke telesne po-
CD\ Preverjanje Skodbe, Ce se ji ne izogne-
te.
\, i o o PREVIDNOST |Oznaduje nevarnost z niz-
.\ Odvijte/privijte Sestrobi vijak kim tveganjem, ki lahko
povzroci lazje ali srednje
\ tezke telesne poskodbe, Ce
‘a8 | [Rahlo sprostite Sestrobi vijak se ji ne izognete.
- POZOR Oznaduje nevarnost, ki lah-
\, ko povzro¢i materialno Sko-

do.

1.5 Predvidena uporaba

Rezalniki cevi TRUMPF so ro¢no vodena
elektri¢na orodja za naslednje namene upo-
rabe:

Rezanje cevi iz umetnih snovi (zunanji pre-
mer 250-1200 mm / & 10"-46") iz naslednjih
materialov cevi:

— PES8O

— PE100

— PE100 RC

— polipropilen

— izolirane PE-cevi, polnjene z visoko

ucinkovito HE-peno (npr. COOL-FIT)

P

Akumulatorski paketi so predvideni za upora-
bo v ustreznih akumulatorskih elektri¢nih
orodjih TRUMPF in CAS (Cordless Alliance
System). Akumulatorske pakete je dovoljeno
polniti izkljuéno s polnilniki TRUMPF ali CAS
(Cordless Alliance System). Za izbiro pravil-
nih polnilnikov se je treba obrniti na trgovca.
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1.6 Varnostne priprave
Stroj ima stikalo za vklop/izklop in tri varno-

stne tipke.
/‘/// Y/

1 Tipka 1
2 Tipka 2
3 Tipka 3

Z varnostnimi tipkami se izvedejo naslednje
poizvedbe glede stanja stroja:
— Tipka 1: Je okrogli ro¢aj sprozen?
— Tipka 2: Je stroj name&cen na vodilnih
drogovih?
— Tipka 3: Ima vodilni voziCek stik s cevmi
za obdelavo in ali je stroj zapahnjen na
vodilnem vozi¢ku v konénem polozaju?

2 Ois izdelka

SL

&

2 TC 200

(1A5)

© O NOoO OGP~ WN -~

Regulator Stevila vrtljajev
Stikalo za vklop/izklop
Okrogli ro¢aj

Zascita verige

Veriga Zage

Mec

Vodilni vozicek

Vodilni drog

Rocaj

- Prevod originalnih navodil za uporabo
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2.1 Tehni¢ni podatki

TC 200,
(1A5)

Delovna napetost

18 V~ 50/60 Hz

Dovoljeni zunaniji premer

@ 250-1200 mm /

cevi @ 9,85-47,2in

R . 160 mm /
Najvecja debelina stene 6.3 in

. . 10,3 kg /
Teza stroja 227 Ibs

. pribl. 1,5 m/min /

Delovna hitrost pribl.’5 ft/min
Hitrost verige pri pro- 4,7 m/min /
stem teku 3,1in/s
. . 6 mm/
Sirina reza 0.24 in

Vrednosti emisij hrupa in vibracij

Vrednost emisij vibracij

vrednosti emisij hrupa

a, (vektorska vsota treh 1,5 m/s?
smeri)

Negotovost K za vre- 2
dnost emisij vibracij 1.5m/s
Tipi¢na A-vrednotena

raven zvo¢nega tlaka 81 dB (A)
Lea

Tipina A-vrednotena

raven zvocne moci Ly, 91dB (A)
Negotovost K za 4 dB

2.2 Podatki o hrupu in vibracijah

/\ OPOZORILO

Poskodba sluha zaradi prekoracitve
vrednosti emisij hrupa

» Uporabljajte za&cito za sluh.

/\ OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb zaradi
prekoracitve vrednosti emisij vibra-
cij

» Izberite ustrezna orodja in jih pravoca-
sno zamenjajte, ¢e so obrabljena.
Dolocite dodatne varnostne ukrepe za
za$c¢ito uporabnikov pred ucinki vibracij
(npr. ohranjanje toplote rok, organizaci-
ja delovnih postopkov, obdelava z
zmerno mocjo pomikanja).

Odvisno od pogojev uporabe in stanja elek-
tricnega orodja je dejanska obremenitev lah-
ko vecja ali manjSa od navedene izmerjene
vrednosti.

Navedena vrednost emisij vibracij je bila iz-
merjena po standardiziranem postopku pre-
verjanja in se lahko uporabi za primerjavo
med elektriCnimi orodji. Uporabiti jo je mogo-
¢e tudi za preliminarno oceno ravni izposta-
vljenosti vibracijam.

Cas, ko je stroj izklopljen ali deluje, vendar
se dejansko ne uporablja, lahko ob&utno
zmanjSa izpostavljenost vibracijam v celo-
tnem delovnem Casu.

132
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3 Upravljanje

Za upravljanje elektri¢nega orodja glejte:

— Poravnajte vodilne in transportne vozic-
ke I [» 220].

— Zari$ite ¢rte rezanja [FJ [» 220].

— Napnite verigo zage [[§ [» 221]

— Zagajte cev i} [» 221].

— Zamenjajte verigo zage & [» 222].

— Preverite stanje napolnjenosti
[» 223].

— Zamenjajte akumulator [[€] [» 223].

3.1 Namestitev natezalnega traka

1 Izvlecite natezalnitrak

2 Napnite natezalni trak

3 Drsnik za sprostitev

4 Blokirajte natezalni trak

5 Sprostite/navijte natezalni trak

3.2 Zarisite Crto rezanja

Crto rezanja je mogod&e zarisati na cevi s pi-
salom za oznacevanje, da se tako nadzoruje
rez.

» Namestite vodilni voziCek, glejte Porav-
najte vodilne in transportne vozicke
[» 220].
» Na vodilni vozi€ek namestite drzalo pisala

s pisalom za oznaCevanije in zariSite ¢rto
rezanja, glejte Zarisite Crte rezanja

B D 220].

SL

3.3 Vklopite stroj

/\ OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb zaradi
nepravilnega ravnanja s strojem

Poskrbite za stabilno stojisce.

Nikoli se ne dotikajte verige Zage med
delovanjem stroja.

Stroj uporabljajte samo z za&cito veri-
ge.

Pri odrezovanju cev in odrezani kos
dobro zavarujte in ju odloZite na varno
podlago.

» Pred zaCetkom dela preverite natezal-
ne trakove glede poskodb in jih po po-
trebi zamenjajte.

Stroja ne uporabljajte pri vlagi, mokroti
ali dezju.

Stroj uporabljajte samo z ostro in pra-
vilno napeto verigo zage.

Regulator Stevila vrtljajev vedno pre-
stavite na najvi$jo stopnjo (12).

vV v VY

Da je zagotovljena varnost uporabnika, je

treba upostevati zaporedje postopka vkla-

pljanja:

» Poravnajte vodilni vozicek in potrebne
transportne vozicke s pomocjo natezalne-
ga traka na cevi za obdelavo, glejte Po-
ravnajte vodilne in transportne vozi¢ke
[» 220].

» Nataknite stroj na vodilne drogove.

= Sprozite tipko 2. Tipka 2 mora biti za
delovanje stroja vedno sprozena.

» Stroj z eno roko drzite za rocaj, z drugo
roko pa za okrogli rocaj.

» Sprozite stikalo za vklop/izklop in ga pritr-
dite z zaskocitvijo. Stikalo za vklop/izklop
mora biti za delovanje stroja vedno spro-
zeno.

» Pritisnite okrogli ro¢aj in ga v smeri urne-
ga kazalca zavrtite do konca.

= Sprozite tipko 1.

= Stroj zacne teci, ko sta sprozeni tipka 1
in tipka 2.

= Stroj se takoj izklopi, ko spustite okrogli
rocaj.

» Zabodite stroj v cev za obdelavo.
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» Stroj po vodilnih drogovih potiskajte nav-
zdol, tako da se stroj zasko€i na najbolj
spodnjem poloZzaju vodilnega vozicka.

= Pritisnite tipko 3, ko je vodilni voziek
na cevi za obdelavo in se je stroj zasko-
¢il na najbolj spodnjem poloZaju vodil-
nega vozicka.

» Spustite okrogli ro€a;j.
= Stroj nadaljuje z delovanjem.

= Stroj se takoj izklopi, ko vodilni vozicek
ni ve¢€ na cevi za obdelavo.

= Stroj se takoj izklopi, ko stroj ni vec za-
skoCen na najbolj spodnjem polozaju
vodilnega vozicka.
» Za ponovni zagon stroja po izklopu priti-
snite okrogli ro¢aj in ga v smeri urnega
kazalca zavrtite do konca.

4 Potrosni material in pribor

4.1 Izbira orodja

Za navodila glede izbire pravega orodja, po-
datke za narocilo obrabnih in potroSnih delov
ter pribora in za sezname nadomestnih delov
glejte:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Nadomestne baterije

Elektri€no orodje je mogoce uporabljati z
vsemi akumulatorskimi paketi 18 V / 5,5 Ah
LiHD TRUMPF ali CAS.

5 Odpravljanje napak

Tezava Vzrok Odprava
Orodje se |Veriga zage [» Zamenjajte
tezko pomi- |je topa. Verigo zage.
ka. [» 222]
Orodja ni Prazen ali |[» Preverite sta-
mogoce okvarjen nje napolnje-
vklopiti. akumulator. nosti.

[» 223]

» Zamenjajte
akumulator.
[» 223]

6 Popravilo

Servisiranje, spremembe in preverjanje elek-
tricnih orodij je treba izvajati na ustrezen na-
¢in.

Upostevati je treba varnostne predpise po
DIN VDE, CEE, AFNOR in druge predpise,
ki so veljavni v posameznih drzavah.

Ce je treba zamenjati priklju¢ni vod, popravi-
lo naj izvede proizvajalec ali njegov zasto-
pnik, da ni ogroZena varnost.
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7 lzjava o skladnosti

Na lastno odgovornost izjavljamo, da je ta iz-
delek skladen z vsemi veljavnimi zahtevami
naslednjih direktiv, standardov ali normativ-
nih dokumentov:

— 2006/42/ES
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Podpisnik za proizvajalca in v njegovem ime-

nu:
_ /
/ R A

Dr. Thomas Schneider

Vodja razvojnega oddelka

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 8. 9. 2023

8 Jamstvo

Za elektri¢na in pnevmatska orodja TRUMPF
velja obdobje odgovornosti 12 mesecev od
datuma racuna. PoSkodbe, nastale zaradi
naravne obrabe, preobremenitve ali neustre-
znega ravnanja z orodjem, so izklju€ene iz
jamstva. Poskodbe, nastale zaradi napak v
materialu ali pri proizvodnji, se odpravijo z
brezplaéno dobavo nadomestnih delov ali
popravilom. Reklamacije je mogoce priznati
samo, ¢e napravo nerazstavljeno posljete
svojemu zastopnistvu podjetja TRUMPF.

SL

9 Odstranjevanje odpadne
elektricne in elektronske
opreme

ZIX][E

Elektri¢nih orodij, polnilnikov, baterij/akumu-
latorjev, pribora in embalaze ni dovoljeno od-
stranjevati skupaj z gospodinjskimi odpadki.
Oddati jih je treba na zbirnih mestih za okolj-
sko ustrezno reciklaZzo. Pri tem upoStevajte
veljavne drzavne predpise.

Preden baterije/akumulatorje oddate v okolj-
sko ustrezno reciklazo oziroma jih odstranite,
zavarujte njihove kontakte pred kratkim sti-
kom z lepilnim trakom in jih izpraznite v elek-
tricnem orodju. Okvarjene ali izrabljene bate-
rije/akumulatorje oddajte na prodajnih mestih
za elektricna orodja TRUMPF.
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Sadrzaj /\ OPASNOST
1 SIQUINOSt.....ccoiiiiiiiiccceee 136 Opgsnost oq ozljede tijekom rada s
2 OPpis Proizvoda.........ccccoveveceeeeeeeernn. 138 lan¢anom pilom
3 RUKOVANE ..ooorrrroeeeeeeeeeen 140 | > Vodite ratuna o tome da se nijedan dio
- L tijela ne nalazi u blizini lanca pile.
4 Potrosdni materijal i dodatna oprema.. 141 > Prije pokretanja stroja uvierite se u to
5 Otklanjanje smetnji da lanac pile nista ne dodiruje.
6 POPIaVaKe.......oorroooceerreeeersseseeree > Tijekom obrade stroj drzite samo za iz-
7 Iz kladnosti olirane povrsine za drzanje.
zjava o sukladnost » Sprijecite dodir s vodovima za struju ili
8 Jamstvo ... viastitim kabelom za napajanje.
9 Odlaganje starih elektri¢nih i elektro- » Nosite zastitu za oCi i drugu zastitnu
ni¢kih uredaja u otpad........................ 142 opremu, zastitu za sluh, glavu, ruke,
noge i stopala.
. » Vodite racuna o tome da stabilno stoji-
1 Slgurnost te na ¢vrstoj, sigurnoj i ravnoj podlozi.
L. Pridrzavajte se uputa za zatezanje lan-
1.1 Opce sigurnosne napomene ca i zamjenu dodatne opreme.
» Rucke uvijek moraju biti suhe, Ciste i
/\ UPOZORENJE bez ulja | masti.
Pro_éitajte sve sigurnosne napome-
nelupute. | | /\ OPASNOST
Nepostovanje sigurnosnih napomena i Opasnost od ozljede u sluéaju udi-
uputa moze izazvati strujni udar, pozar sanja prasine
i/ili teSke ozljede. . . . . .
N - . Vodite raéuna o dobroj prozracenosti
» Sacuvajte sve sigurnosne napome- na radnom mjestu.
ne i upute kako bi vam i ubuduce bi- » Po potrebi nosite zastitu di$nih organa.
le dostupne. » Nikada nemojte rezati materijale koji
. sadrze azbest.
1.2 Dopunske sigurnosne
hapomene /\ UPOZORENJE
Opasnost od ozljede ili materijalne
A ORAS.NOST . . Stete uslijed dodatne opreme dru-
Porezotine izazvane listom pile gih proizvodaéa
> Nemojte stavijati ruke u podrucje pilje- » Upotrebljavajte samo originalnu dodat-
nja, na list pile ili u cijev. L nu opremu marke TRUMPF.
» Provjerite da cijev pouzdano nalijeze
bez samonaprezanja.
» Tijekom obrade stroj drZite samo na iz-
oliranim povrsinama za drzanje.
» Vodite racuna o tome da se tijekom
obrade nitko ne nalazi unutar ili ispod
cijevi koju treba rezati.
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1.3 Simboli

Simboli u nastavku vazni su za Citanje i razu-
mijevanje uputa za uporabu. Pravilna inter-
pretacija simbola pomaze vam u tome da
elektrini alat upotrebljavate namjenski i si-

HR

1.4 Upozorenja u ovom dokumentu

Upozorenja upozoravaju na opasnosti do ko-
jih moze do¢i pri rukovanju elektri¢nim ala-
tom. Razvrstana su u Cetiri stupnja opasnosti
koji se mogu prepoznati po signalnoj rijeci:

gurno. - — —
. . Signalnarije€ |Znacenje
Simbol |Opis OPASNOST Ukazuje na opasnost ve-
e 2001 |Tip rezaca cievi Vest do smrt i teSkin o7
(1A5) -
TruTool TC 200 (1A5) lieda ako se ne sprijeci.
) . UPOZORENJE |Ukazuje na opasnost
LiHD Elektricni alat s akumulatorom srednjeg rizika koja moze
dovesti do teskih ozljeda
ako se ne sprijeci.
Provjera napunjenosti akumulatora OPREZ Ukazuje na opasnost ma-
njeg rizika koja moze do-
vesti do laksih ili srednje
O\ Ispitivanje teskih ozljeda ako se ne
sprijecCi.
"\, | |Otpustanje / pritezanje vijaka sa POZOR Ukazuje na opasnost koja
.‘ §egterobrjidnc?m gIach>m J mogte ?ovestl do materijal-
ne Stete.

\, Blago otpustanje vijaka sa
A 3 Sesterobridnom glavom

\, Otpustanje/pritezanje vijaka s
| N prorezom

Procitati upute za uporabu

Baterije $tititi od vlage

Baterije ne izlagati vatri ili visokim
temperaturama

Zbrinjavanje/reciklaza starih
uredaja i baterija

DOAKIK D

J

T

—

i-ion

1.5 Namjenska uporaba

Rezaci cijevi marke TRUMPF ruc¢ni su elek-
tricni alati za sljedece primjene:
Rezanje plasti¢nih cijevi (vanjskog promjera
250 - 1200 mm / & 10" - 46") izradenih od
sljedecih materijala:

— PES8O

— PE100
PE100 RC
Polipropilen
Vec izolirane cijevi od PE s pjenastim
punjenjem od HE (npr. COOL-FIT)

S

Baterije su namijenjene za uporabu u odgo-
varaju¢éim TRUMPF i CAS (Cordless Alliance
System) elektricnim alatima na baterije. Ba-
terije se smiju puniti isklju¢ivo TRUMPF ili
CAS (Cordless Alliance System) punjac¢ima.
Radi odabira ispravnih punjaca treba se
obratiti trgovcu.

TRUMPF
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1.6 Sigurnosne naprave
Stroj ima prekidac za ukljucivanje i iskljuciva-

nje, kao i tri sigurnosne tipke.
X As ~

1 Tipka 1
2 Tipka 2
3 Tipka 3

Sigurnosne tipke provjeravaju sljedec¢e polo-
Zaje stroja:

— Tipka 1: Je li aktiviran ru¢ni gumb?

— Tipka 2: Je li stroj montiran na vodece
Sipke?

— Tipka 3: Jesu li vodeca kolica u dodiru s
cijevi koju treba obraditi i je li stroj bloki-
ran u krajnjem polozaju na vode¢im koli-
cima?

2 Ois proizvoda

2 TC 200
(1A5)

N

© 0o N O W

Regulator broja okretaja
Prekidac za ukljucivanje i iskljuci-
vanje

Ruéni gumb

Zastita lanca

Lanac pile

Vodilica lanca

Vodeca kolica

Vodeca Sipka

Drska
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2.1 Tehnicki podatci 2.2 Informacije o buci i vibracijama
- /\ UPOZORENJE
(1A5) Ostecenje sluha uslijed prekorace-
: nja emisije buke
Radni napon 18 V~ 50/60 Hz » Nosite zastitu sluha.
Dopusten vanjski @250 - 1200 mm /
promjer cijevi 39,85-47,2in
Maksimalna debljina 160 mm / A UPOZORENJE
stijenke 6,3 in ‘ : o
Opasnost od ozljede uslijed preko-
Teina stroja 10,3 kg / raéenja vrijednosti emisije vibracija
" 212’7 Il:;s ; » Odaberite ispravne alate, a u slucaju
; oko 1,5 m/min istro§enosti ih pravodobno zamijenite.
Radna brzina oko 5 ft/min Definirajte dodatne sigurnosne mjere
Brzina lanca u praznom 4.7 m/min / za zastitu rukovatelja od utjecaja vibra-
hodu "31in/s cija (npr. zagrijavanje $aka, organizaci-
- 6’ / ja radnih procesa, obrada normalnom
Sirina reznog traga ogar,nin silom pomaka).
Vrijednosti emisije buke i vibracija Ovisno o uvjetima primjene i stanju elektri¢-
Vrijednost emisije nog alata, stvarno optere¢enje moze biti ve-
vibracija a, (vektorski 1.5 m/s? ¢e ili manje od navedene mjerne vrijednosti.
zbroj triju smjerova) Navedena vrijednost emisije vibracija izmje-
Nesigurnost K za rena je normiranim postupkom ispitivanja i
vrijednost emisije 1.5 m/s? moze se upotrebljavati za usporedbu elek-
vibracija ' tricnih alata. Ujedno se moZe upotrebljavati i
A-ponderirana razina za privcemenu procjenu opterecenja vibraci-
2vuEnog tiaka Lo, 81dB (A) Jama. S
uobiGajena Vremena u kojima je stroj iskljucen ili radi, no
A deri : u kojima se on stvarno ne primjenjuje, mogu
-ponderirana [azma 91 dB (A znatno smanjiti optereéenje vibracijama tije-
ﬁ\(/)lt;(i:gaﬁesr?:ge WAs (A) kom cijelog radnog razdoblja.
Nesigurnost K za 4 dB
vrijednost emisije buke
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3 Rukovanje

Rukovanje elektriénim alatom pogledajte ov-
dje:

— lzravnavanje vodecih kolica i kolica s ko-

tacicima Y [» 220].

— Oznacavanije linije rezanja B [» 220].

— Zatezanije lanca pile [[§ [» 221]

— Pilienje cijevi )] [» 221].

— Zamjena lanca pile [[F [» 222].

— Provjera napunjenosti @ [> 223].

— Zamjena baterije [[€] [» 223].

3.1 Montaza steznog remena

1 2 3

IzvlaCenje steznog remena
Zatezanje steznog remena
Kliza¢ za deblokadu

Blokada steznog remena

Otpustanje/namotavanje steznog
remena

a b wON -

3.2 Oznacavanije linije rezanja

Liniju rezanja na cijevi moguce je oznaciti
markerom kako bi se mogao nadzirati rez.

» Montirajte vodeca kolica, vidi Izravnava-
nje vodedih kolica i kolica s kotaci¢ima
[» 220].

» Drza¢ markera montirajte zajedno s mar-
kerom na vodeca kolica pa oznacite liniju
rezanja, vidi Oznacavanje linije rezanja

B 220].

3.3 Ukljucivanje stroja

/\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljede uslijed nepra-
vilnog rukovanja strojem

Vodite ratuna o tome da stojite stabil-
no.

Nikada nemojte dodirivati lanac pile
dok stroj radi.

Stroj upotrebljavajte samo sa zastitom
lanca.

Cijev i otpadni komad dobro drzite pri
presijecanju i odlozite ih na sigurno
mjesto za odlaganje.

Prije rada provjerite jesu li stezni reme-
ni oSteceni i po potrebi ih zamijenite.
Stroj ne upotrebljavajte u vlaznim, mo-
krim i kiSnim uvjetima.

Stroj upotrebljavajte samo s ostrim i is-
pravno zategnutim lancem pile.
Regulator broja okretaja uvijek namjes-
tite na najveci stupanj (12).

vV v. v Vv

vV v. v Vv

Kako bi se zajam¢ila sigurnost rukovatelja,
treba obratiti pozornost na redoslijed postup-
ka ukljucivanja:

» Vodeca kolica i potrebna klica s kotacici-
ma izravnajte uz pomo¢ steznog remena
na cijevi koju treba obraditi, vidi Izravna-
vanje vodecih kolica i kolica s kotaci¢ima
[» 220].

» Stroj postavite na vodece Sipke.

= Aktivira se tipka 2. Tipka 2 mora uvijek
biti aktivirana tijekom rada stroja.

» Stroj drzite jednom rukom na drsci, a dru-
gom rukom na ruénom gumbu.

» Aktivirajte prekidac¢ za ukljucivanje i isklju-
Civanje i uglavite ga. Prekidac za ukljuci-
vanje i isklju¢ivanje mora uvijek biti aktivi-
ran tijekom rada stroja.

» Pritisnite ru¢ni gumb i okrenite ga do kra-
ja u smjeru kazaljke na satu.

= Aktivira se tipka 1.

= Stroj se pocinje zagrijavati kada se akti-
viraju tipka 1 i tipka 2.

= Stroj se odmah iskljucuje, ¢im otpustite
ruéni gumb.

140 Prijevod originalnih uputa za uporabu




» Stroj umetnite u cijev koju treba obraditi.

» Stroj na vodec¢im Sipkama gurnite prema
dolje tako da se stroj uglavi u najnizem
polozaju vodecih kolica.

= Tipka 3 se aktivira kada se vodeca koli-
ca nadu na cijevi koju treba obraditi i
kada se stroj uglavi u najnizem polozaju
vodecih kolica.

» Otpustite ruéni gumb.
= Stroj nastavlja raditi.

= Stroj se odmah isklju€uje, ¢im vodeca
kolica viSe nisu na cijevi koju treba
obraditi.

= Stroj se odmah iskljuéuje kada stroj vise
nije u najnizem poloZaju vodecih kolica.
» Kako biste stroj mogli ponovno pokrenuti
nakon isklju€ivanja, pritisnite ruéni gumb i
okrenite ga do kraja u smjeru kazaljke na
satu.

4 PotroSni materijal i dodatna
oprema

4.1 Odabir alata

Napomene o odabiru odgovarajuceg alata,
podatke za narucivanje potronih i habajucih
dijelova te dodatne opreme i popise o re-
zervnim dijelovima potraZite na:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternativni akumulatori

Ovaj elektri¢ni alat moguce je upotrebljavati
sa svim TRUMPF ili CAS baterijama od
18 V /5,5 Ah LiHD.

HR

5 Otklanjanje smetnji

Problem Uzrok Otklanjanje
Alat se te- |Lanac pile je|» Zamijenite la-
Sko pomice. |tup. nac pile.

[» 222]
Alat se ne |Baterijaje |» Provjerite na-
moze uklju- |prazna ili punjenost.
Citi. neispravna. [» 223]

» Zamijenite

bateriju.

[» 223]
6 Popravak

Popravke, modifikacije i ispitivanja elektrinih
alata treba provoditi stru¢no.

Treba se pridrzavati sigurnosnih propisa pre-
ma DIN VDE, CEE, AFNOR i ostalih propisa
koji vrijede u pojedinacnim zemljama.

Ako treba zamijeniti priklju¢ni vod, iz sigur-
nosnih razloga popravak treba provesti pro-
izvodac ili njegov zastupnik.
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7 lzjava o sukladnosti

Ovime izjavljujemo u vlastitoj odgovornosti
da ovaj proizvod ispunjava sve relevantne
zahtjeve sljedecih direktiva, normi ili norma-
tivnih dokumenata:

— 2006/42/EZ
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Potpisao za i u ime proizvodaca:

. /
/ lots D0

dr. Thomas Schneider

Direktor odjela za razvoj

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 8. 9. 2023.

8 Jamstvo

Za elektri¢ne i pneumatske alate proizvoda-
¢a TRUMPF vrijedi jamstvo u trajanju od
12 mjeseci od datuma kupnje. OStecenja

prouzrocena prirodnim troSenjem, preoptere-

¢enjem ili nepravilnim rukovanjem alata nisu

pokrivena jamstvom. Ostecenja koja nastanu

uslijed greske u materijalu ili tijekom pro-

izvodnje otklanjaju se besplatnom isporukom

zamjenskog dijela ili popravkom. Reklamaci-
je se mogu priznati samo ako se TRUMPF-
ovom predstavnistvu poSalje nerastavljeni
uredaj.

9 Odlaganje starih elektri¢nih
| elektroniCkih uredaja u
otpad

ZIX] [

Elektriéni alati, punjaci, baterije/akumulatori,
dodatna oprema i ambalaza ne smiju se od-
lagati u kuéni otpad. Treba ih predati na eko-
loski prihvatljivu reciklazu. Pritom treba voditi
racuna o nacionalnim propisima.

Prije ekoloski kompatibilne reciklaze/zbrinja-
vanja baterija/akumulatora kontakte treba
zastititi od kratkog spoja samoljepljivom tra-
kom, a baterije/akumulatore treba isprazniti u
elektricnom alatu. Neispravne ili istroSene
baterije/akumulatore treba vratiti na prodaj-
nim mjestima elektri¢nih alata marke TRUM-
PF.
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A

Bezbednost

Opste napomene za bezbednost

/\ UPOZORENJE

Procitajte sve sigurnosne napome-
ne i uputstva.

Nepostovanje sigurnosnih napomena i
uputstava moze izazvati strujni udar,
pozar i/ili ozbiljne povrede.

Sacuvajte sve sigurnosne napome-
ne i uputstva za buducu upotrebu.

1.2

Dopunske sigurnosne
napomene

vV v v Vv

/\ OPASNOST
Povrede na listu testere

Ne stavljajte ruke u podrucje za testeri-
sanje, na list testere ili u cev.

Uverite se da je cev bezbedno posta-
vljena i bez unutradnjeg naprezanja.
Drzite masinu samo na izolovanim po-
vr§inama za hvatanje tokom obrade.
Uverite se da niko nije u ili ispod cevi
koju treba preseci tokom obrade.

SR

vV v v Vv

/\ OPASNOST

Opasnost od povreda pri radu sa
lanéanom testerom

Uverite se da nijedan deo vaseg tela
nije u blizini lanca testere.

Pre pokretanja maSine, uverite se da
lanac testere nista ne dodiruje.

Drzite masinu samo na izolovanim po-
vrS§inama za hvatanje tokom obrade.
Izbegavajte kontakt sa elektri¢nim vo-
dovima ili sopstvenim kablom za napa-

janje.

Nosite zastitu za oci i drugu zastitnu
opremu za sluh, glavu, ruke, noge i
stopala.

Uverite se da stojite Evrsto na Evrstom,
bezbednom i ravnom terenu.

Pratite uputstva za zatezanje lanca i
promenu pribora.

Drzite rucke suvim, Cistim i bez ulja i
masti.

/\ OPASNOST

Opasnost od povreda usled udisa-
nja prasine

Obezbedite dobru ventilaciju na rad-
nom mestu.

Ako je potrebno, nosite zastitu za disa-
nje.

Nikada nemojte seéi materijale koji sa-
drZze azbest.

/\ UPOZORENJE

Opasnost od povreda ili materijalne
Stete od dodatne opreme trece stra-
ne

Koristite samo TRUMPF originalni pri-
bor.
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1.3 Simboli

Sledeci simboli su vazni za Citanje i razume-
vanje uputstva za upotrebu. Ispravno tuma-
¢enje simbola pomaze da se elektri¢ni alat
pravilno i bezbedno koristi.

1.4 Upozorenja u ovom dokumentu

Upozorenja upozoravaju na opasnosti koje
mogu nastati prilikom upotrebe elektricnog
alata. Dostupno je Cetiri nivoa opasnosti, koji
se mogu identifikovati signalnom recju:

Simbol |Opis

Signalnare¢ |Znacenje

TC 200| | Tip rezaca cevi
(1A% | | TruTool TC 200 (1A5)

(=)

LIHD Elektricni alat sa baterijom

Provera nivoa napunjenosti
baterije

CD\ Provera

\, Otpustanje / zatezanje
Sestougaonog zavrtnja

}r Olabavite malo Sestougaoni
L 3 zavrtanj

\, Otpustanje / zatezanje zavrtnja sa
| N prorezom

Citanje uputstva za upotrebu

Zastitite baterije od vlage

Ne izlazite baterije vatri ili visokim
temperaturama

Odlaganje/reciklaza starih uredaja i
baterija

DPAKIK D

J

T

i-ion

—

OPASNOST |Oznacava opasnost sa vi-
sokim nivoom rizika koja,
ako se ne izbegne, moze
dovesti do smrti ili ozbiljne

povrede.

UPOZORENUJE |Oznac¢ava opasnost sa
srednjim nivoom rizika koja,
ako se ne izbegne, moze
dovesti do ozbiljnih povre-
da.

OPREZ Oznacava opasnost sa ni-

skim nivoom rizika koja mo-
ze dovesti do lakSih ili ume-
renih povreda ako se ne iz-

begne.

PAZNJA Ukazuje na opasnost koja
moze dovesti do materijal-

ne Stete.

1.5 Namenska upotreba

TRUMPF rezac cevi je ru¢ni elektri¢ni alat za
sledece primene:
Secenje plasti¢nih cevi (spoljni pre¢nik
250-1200 mm / @ 10" - 46") od sledecih cev-
nih materijala:

— PES80

— PE100

— PE100 RC

— Polipropilen

— Predizolovane PE cevi sa punjenjem od

HE pene (npr. COOL-FIT)

P

Baterije su namenjene za upotrebu u odgo-
varaju¢im TRUMPF i CAS (Cordless Alliance
System) akumulatorskim elektricnim alatima.
Baterije se mogu puniti samo sa TRUMPF ili
CAS (Cordless Alliance System) punjacima.
Da biste izabrali prave punjace, kontaktirajte
prodavca.
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1.6 Sigurnosni uredaiji
Masina ima prekidac za ukljucivanje/iskljuci-

1 Taster 1
2 Taster 2
3 Taster 3

Sigurnosni tasteri imaju sledece funkcije za
sledece polozaje masine:

— Taster 1: Da li je dugme aktivirano?

— Taster 2: Da li je masina postavljena na
vodece Sipke?

— Taster 3: Da li kolica za vodenje dolaze
u kontakt sa cevi koja se obraduje i da li
je masina zaklju¢ana u krajnjem poloza-
ju na kolica za vodenje?

2 Ois proizvoda

SR

2 TC 200

(1A5)

N

© 00N O W

Regulator brzine

Prekidac za ukljuivanje/iskljuciva-
nje

Dugme za ruku

Zastita lanca

Lanac testere

Mac

Kolica za vodenje

Vodeca Sipka

Rucka

- Prevod originalnog uputstva za upotrebu
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2.1 Tehnicki podaci

vrednost emisije buke

TC 200
(1A5)
Radni napon 18 V~ 50/60 Hz
Dozvoljeni spoljni @ 250-1200 mm /
precnici cevi 3 9,85-47,2in
Maksimalna debljina 160 mm /
zida 6,3 in
. - 10,3 kg /
Tezina maSine 227 Ibs
; oko 1,5 m/min/
Radna brzina oko 5 ft/min
Brzina lanca u praznom 4,7 m/min /
hodu 3,1in/s
. . 6 mm/
Sirina seka 0.24 in
Vrednosti emisije buke i vibracija
Vrednost emisije
vibracija a, (vektorski 1,5 m/s?
zbir u tri pravca)
Odstupanje K za
vrednost emisije 1,5 m/s?
vibracija
A-ponderisani nivo
zvucénog pritiska Lp,, 81 dB (A)
tipiCan
A-ponderisani nivo
zvuéne snage Ly, 91 dB (A)
tipi¢an
Odstupanje K za 4 dB

2.2 Informacije o buci i vibracijama
/\ UPOZORENJE

Ostecenje sluha zbog prekoracenja
vrednosti emisije buke

» Nosite zastitu za sluh.

/\ UPOZORENJE

Rizik od povreda usled prekorace-
nja vrednosti emisije vibracija

» |zaberite prave alate i na vreme ih pro-
menite ako su istro$eni.
Uspostaviti dodatne sigurnosne mere
za zastitu rukovaoca od uticaja vibraci-
ja (npr. odrzavanje ruku toplim, organi-
zacija radnih procesa, obrada sa nor-
malnom silom pomaka).

U zavisnosti od uslova upotrebe i stanja
elektricnog alata, stvarno optereé¢enje moze
biti vece ili manje od navedene izmerene
vrednosti.

Navedena vrednost emisije vibracija je izme-
rena koris¢enjem standardizovane metode

ispitivanja i moze se koristiti za uporedivanje
elektri¢nih alata. Takode se moze koristiti za
preliminarnu procenu izloZzenosti vibracijama.

Vremena, kada je masina iskljucena ili kada
radi ali se zapravo ne koristi, mogu znacajno
smanijiti izloZzenost vibracijama tokom celog
radnog perioda.

146

Prevod originalnog uputstva za upotrebu




3 Rukovanje

Da biste koristili elektri¢ni alat, pogledajte:
— Poravnavanje kolica za vodenje i kolica
[» 220].
— Markiranije linije secenja B [» 220].
— Zatezanje lanca testere [ 221]
— Secenje cevi ] [» 221].
— Zamena lanca testere [§ [» 222].
— Provera nivoa napunjenosti [l [» 223].
— Zamena baterije [[§] [» 223].

3.1 Montaza steznog kaisa

1 2 3

SR
3.3 Uklju€ivanje masine
/\ UPOZORENJE

Opasnost od povreda usled nepra-
vilnog rukovanja masinom

Uverite se da stojite ¢vrsto.

Nikada ne dodirujte lanac testere dok
masina radi.

Koristite maSinu samo sa zastitom za
lanac.

Dobro pricvrstite cev i otpadni komad
kada ih odsecete i stavite na bezbednu
povrsinu.

» Proverite da li su stezne trake oStece-
ne pre rada i zamenite ih ako je potreb-
no.

Ne koristite masSinu u vlaznim, mokrim
ili kiSnim uslovima.

Koristite masinu samo sa oStrim i pra-
vilno zategnutim lancem testere.
Regulator brzine uvek postavite na naj-
visi nivo (12).

vV v VY

IzvlaCenje steznog kaiSa
Zatezanje steznog kaiSa
Kliza¢ za otklju¢avanje
Blokada steznog kaiSa

Otpustanje/namotavanje steznog
kaiSa

a s wWON -~

3.2 Markiranje linije se€enja

Linija seenja se moze oznaditi na cevi mar-
kerom za kontrolu reza.

» Montirajte kolica za vodenje, vidi Porav-
navanje kolica za vodenije i kolica

[» 220].
» Postavite drzac olovke sa markerom na

kolica za vodenje i oznadite liniju se€enja,
vidi Markiranje linije se€enja [» 220].

Da bi se osigurala bezbednost rukovaoca,
mora se postovati redosled ukljucivanja:

» Poravnajte kolica za vodenje i potrebna
kolica na cev koja se obraduje pomocu
steznog kaiSa, vidi Poravnavanje kolica
za vodenije i kolica [} [ 220].

» Utaknite maSinu na vodece Sipke.

= Aktivira se taster 2. Taster 2 mora uvek
biti pritisnut da bi se masina koristila.

» Drzite masinu jednom rukom na rucki i
jednom rukom na dugme.

» Pritisnite prekidac za uklju€ivanje/iskljuci-
vanje i utvrdite ga u mesto. Prekidac za
ukljuc€ivanje/isklju€ivanje mora uvek biti
pritisnut da bi se masina koristila.

» Pritisnite dugme i okrenite ga u smeru ka-
zaljke na satu dok se ne zaustavi.

= Aktivira se taster 1.

= Masina pocinje da radi kada se pritisnu
taster 1 i taster 2.

= Masina se iskljuuje odmah kada se ot-
pusti dugme.

» Ubodite maSinu u cev koju treba obraditi.
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» Gurnite masinu nadole po vodecim Sipka-
ma dok se masina ne zaklju€a u najnizi
poloZaj kolica za vodenje.

= Taster 3 se aktivira kada su kolica za
vodenje na cevi koja se obraduje i kada
je masina zaklju€ana u najnizem polo-
Zaju kolica za vodenje.

» Otpustite dugme.
= Masina nastavlja da radi.

= Masina se odmah isklju€uje kada se ko-
lica za vodenje viSe ne nalaze na cevi
koja se obraduje.

= Masina se odmah isklju€uje kada masi-
na vise nije utvrdena u najnizem polo-
Zaju kolica za vodenje.

» Da biste ponovo pokrenuli masinu nakon
iskljuCivanja, pritisnite dugme i okrenite
ga u smeru kazaljke na satu dok se ne
zaustavi.

4 PotroSni materijal i pribor

4.1 Izbor alata

Za informacije o izboru pravog alata, infor-
macije o narucivanju habajucih i potrosnih
delova, kao i spisku pribora i rezervnih delo-
va, pogledajte:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternativne baterije

Ovaj elektri¢ni alat se moze koristiti sa bilo
kojim 18 V / 5,5 Ah LiHD TRUMPF ili CAS
baterijama.

5 ReSavanje problema

Problem Uzrok Resenje
Alat radi Lanac teste- [ Zamena lan-
otezano. re je tup. ca testere.

[» 222]
Alat se ne |Baterijaje |» Provera nivoa
moze uklju- |prazna ili napunjenosti.
Citi. neispravna. [» 223]

» Zamena ba-

terije.

[» 223]
6 Popravka

Popravka, modifikacija i ispitivanje elektri¢nih
alata moraju se obavljati profesionalno.

Moraju se postovati bezbednosni propisi pre-
ma DIN VDE, CEE, AFNOR i drugim propisi-
ma koji vaze u pojedinim zemljama.

Ako kabl za napajanje treba da se zameni,
neka popravku obavi proizvodac ili njegov
predstavnik kako biste izbegli bezbednosne
opasnosti.

148 Prevod originalnog uputstva za upotrebu -




7 lzjava o usaglasenosti

Izjavljujemo na nasu sopstvenu odgovornost
da je ovaj proizvod usaglasen sa svim rele-
vantnim zahtevima sledecih direktiva, stan-
darda ili normativnih dokumenata:

— 2006/42/EG
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Potpisao za i u ime proizvodaca:

. /
/ lomes D0

Dr. Thomas Schneider

Direktor razvoja

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 08.09.2023

8 Garancija

Za TRUMPF elektriéne i pneumatski alate
vazi rok od 12 meseci od datuma fakture.
Ostecenja prouzrokovana prirodnim haba-
njem, preoptere¢enjem ili nepravilnim ruko-
vanjem alatom su isklju¢ena iz garancije.
Ostecenja prouzrokovana greSkama u mate-
rijalu ili proizvodacu bice besplatno otklonje-
na zamenom isporuke ili popravkom. Rekla-
macije se mogu prihvatiti samo ako se ure-
daj posalje vaSem TRUMPF zastupniku bez
demontiranja.

SR

9 Odlaganje otpadne
elektricne i elektronske
opreme

ZIX][E

Elektriéni alati, punjaci, baterije/punjive bate-
rije, pribor i ambalaza ne smeju se odlagati
sa ku¢nim otpadom. Treba ih reciklirati na
ekoloski prihvatljiv nacin. Moraju se postovati
vazeci nacionalni propisi.

Pre nego $to se baterije/punjive baterije reci-
kliraju/odloze na ekolo$ki prihvatljiv nacin,
kontakti moraju biti osigurani od kratkog spo-
ja lepljivom trakom, a baterije/punjive baterije
u elektricnom alatu moraju biti ispraznjene.
Neispravne ili iskoriS¢ene baterije/punjive
baterije moraju se vratiti na prodajna mesta
za elektricne alate TRUMPF.
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1 besonacHocT

1.1 OB MHCTPYKUUK 3a

Oe3onacHocT

/\ NPEOYNPEXOEHVE

MpoyeTeTe BCUYKM Npegynpexae-
HUS U MHCTPYKLUUM 3a 6e3onacHoCT.

HecnasBaHeTo Ha nNpegynpexaeHuaTa
N MHCTPYyKUuunTe 3a 6e3onacHoCT Mo-
e Ja [JoBeae 40 TOKOB yaap, noxap
n/Mnn cepro3Ho HapaHsiBaHe.

» CibxpaHsBalTe BCUYKU Npeaynpex-

AeHUs 1 MHCTPYKLUUM 3a 6e3onac-
HOCT 32 GbAeLyy CrpaBKu.

1.2 JonbnHUTENHN ykasaHusa 3a

Oes3onacHocT

/\ ONACHOCT

HapaHsiBaHe oT nopsi3BaHe Ha pe-
XKewusa enemMeHT

He nocTtaesiiTe pbLeTe cv B 30HaTa Ha
psidaHe, BbpXY pexeLumsi eNeMeHT unm
B Tpbbara.

YBepeTe ce, ye TpbbaTa e yctaHoBeHa
HagexaHo 1 6e3 BbTPELLHO Hanpexe-
Hue.

» [lo Bpeme Ha obpaboTkata ApbxKTe

MallMHaTa camo 3a u3onupaHaTa
OpbXKKa.

YBepeTe ce, Ye HaAMa xopa B Unuv noja
oTps3BaHaTa Tpbba no Bpeme Ha 06-
paboTkaTa.

/\ OMACHOCT

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe npu pa-
60Ta c BepUXXHUS TPUOH

MorpwxeTe ce B 6nmM30CT 00 Bepurata
Ha BEPUXHNA TPUOH Oa HAMa 4acTu OT
TANOTO.

Mpeau ga ctapTupaTte mMalumnHaTa, ce
yBepeTe, 4e BEPUXHUAT TPUOH He onu-
pa B HuLLO.

Mo Bpeme Ha obpaboTkaTa ApbXTe
MallMHaTa camo 3a usonupaHaTa
ApbXKa.

He gonyckante KOHTaKT C enekTpuyec-
kv Kabenu unm cbe cobcTBEHMS 3ax-
paHBaLL kaben.

Manonseante npeanasHun cpeacTaa 3a
o4uTe 1 HoceTe ApYrv NpeanasHu
CcpeAcTBa 3a 3awuTa Ha cnyxa, rnasa-
Ta, pbleTe, KpakaTta n cTbnanara.
3aemeTe cTabunHa cTonka Bbpxy
TBbpAa, 6esonacHa 1 paBHa OCHOBA.
CnepgBaiiTe MHCTPYKUMKUTE 3a obTAraHe
Ha BepuraTta u 3a CMsHa Ha npuHag-
NEXHOCTU.

MopabpxanTe APBXKKATE CyXU, YACTU U
6e3 macna u rpec.

/\ OMACHOCT

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopaau
BAUWIBaHe Ha npax

OcurypeTe nobpa BeHTUNauua Ha pa-
60THOTO MSCTO.

B npoTtuBeH cnyyaw nanonssavite Mac-
Ka 3a guxaTenHa salumTa.

Hukora He pexeTe matepuanu, Cbabp-
Xalwm asbecT.

/\ NPEOYNPEXOEHVE

Puck oT HapaHsiBaHe Unu martepm-
arnHu WweTu, NPUYMHEHN OT aKkcecoa-
PV Ha TpeTu cTpaHu

M3non3eante camo OpuUrnHanHu go-
MbJHUTENHN NPUHAANEXHOCTU Ha
TRUMPF.
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1.3 CumBonu

CregHuTe CUMBOSIM Ca BaXKHU 32 YETEHETO U
pa3bmpaHeTo Ha UHCTPYKUMWTE 3a eKkcrnioa-
Tauus. MpaBUHOTO TbIKyBaHe Ha CUMBOSIN-
Te cnomara 3a GesonacHaTta paboTa c ernek-
TPUYECKMS MHCTPYMEHT B CbOTBETCTBUE C
npeaHa3Ha4YeHUeTo My.

CumBon |OnucaHue

BG

1.4 TpenynpexaeHnsa B T03n

AOKYMEHT

MpenynpeanTenHuTe HagnucK Npeaynpex-
[aBart 3a OMacHOCTH, KOMTO MoraT a Bb3-
HUKHaT Npu paboTa C eneKTPUYECKUst UHCT-
pymeHT. PasrnenaHu ca 4yeTvipy cTeneHu Ha
OMacHOCT, KOMTO ca 0603Ha4YeHN C YeTUupmn

CUrHanHun gymu:

TC 200| |Twn Ha MHCTPYMeHTa 3a ps3aHe

CurHanHa gyma

3HauyeHue

N\, Pa3BnBaHe/3aBMBaHe Ha BUHTO-
| |sere ¢ rnasa ¢ wmy

(1A% [ |Ha Tpb6M TruTool TC 200 (1A5) OMACHOCT O3sHavaBa onacHocCT ¢
BUCOK PUCK, KOATO MOXe
(=) | |EneKTpuYeckn MHCTPYMEHT C aKy- Aa AloBefie [0 CMBbPT
LMD | |mMynaTop UMW CEpPUO3HO HapaHs-
BaHe, ako He 6bae 13-
berHaTa.
ﬁ MposepeTe HMBOTO Ha 3apsa Ha
akymynaTopa NPEAYNPEXOEHVE |OsHavaBa onacHOCT CbC
cpefeH puUck, KosTo Mo-
Xe [ia foBefie [0 cepu-
O\ MposepeTe 03HO HapaHsiBaHe, ako
He 6bae nlberHara.
| [Pasxnatsane /sararawe wa e ||| RRARLS e e e vonto Mo
®S| |7ac wecroctenna rasa puck,
[ia [oBe/ie [0 CePUO3HO
\, P 6 HapaHsiBaHe, ako He Ob-
@®| |uecrocrenva rmasa ae uaberkara.
- BHUMAHWNE O3HayvaBa onacHoCT, KO-

ATO MOXe [a Josefe A0
mMaTtepuanHu LWeTu.

MpoyeTeTe UHCTPYKUMUTE 3@ eKC-
nnoarauus

Mpepnassavite akymynaTtopHuTe
GaTepuu OT Bnara

He nanarante akymynatopHute
H6aTepun Ha Bb3AENCTBUETO Ha
OMbH MW BUCOKW TeMMNepaTypu

M3xebpnsHe/peumknmpaHe Ha
cTapo obopyaBaHe v 6atepum

DOAKIK D

J

e

-

i-ion
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1.5 Ynotpeba no npegHasHavyeHne

MHcTpymeHTHTE 3a psidaHe Ha TpbOM
TRUMPF ca pbYHV enekTpuyeckn MHCTPY-
MEHTM 3a CriefHUTE NPUNOXKEHNS:

OTpsizBaHe Ha NnacTMacoBu TPbOM (BbHLIEH
anamvetsbp 250 — 1200 mm / & 10" — 46") ot
cnepHWUTE MaTtepuanu:

— PES80O

— PE100

— PE100RC

— MonunponuneH

— [MpegBaputenHo nsonupanun PE Tpbou ¢

nbnHex ot HE nsHa (Hanp. COOL-FIT)

K

AkymynatopHuTe 6aTepun ca npegHasHade-
HK 3a ynoTtpeba B CbOTBETHUTE akyMynaTop-
HW enekTpuyeckn MHCTpymeHTn Ha TRUMPF
n CAS (Cordless Alliance System). Akymyna-
TopHuTe BaTepun moraT Aa ce 3apexgarT ca-
MO CbC 3apsgHu ycTponctsa Ha TRUMPF
unu CAS (Cordless Alliance System). Tps6-
Ba [ja Ce CBbpXeTe C Tbproeel, 3a Aa nsbe-
peTe noaoxoasiumTe 3apsiiHN YCTPOWCTBA.

1.6 3awmTHM yCcTponcTBa

MawwwuHata pasnonara c npeKkbCcBad 3a
BKMn4YBaHe N U3Kn4BaHe 1 Tpu npeanasHun

1 ByToH 1
2 ByTtoH 2
3 ByToH 3

ByToHuTe 3a Ge3onacHocT npoBepsiBat
cnegHvTE NO3VLMKM Ha MalumMHara:
— ByToH 1: AKTUBMpPaH N € pbYHUAT By-
TOH?
— BbyToH 2: MawwvHaTta MOHTUpaHa nn e Ha
BOAELLUTE NPBTN?
— bytoH 3: HanpaensBaluarta wenHa Bnu-
3a N1 B KOHTAKT ¢ obpaboTBaHaTa Tpb-
6a n mawwmnHaTa uKcupaHa nm e B
KpawHO MOJIoXKeHNe BbPXY HanpasrsiBa-
lwaTa wemnHa?

2 OnucaHue Ha npoaykTa
= 1 2

TC 200
(1A5)

1 Perynatop Ha obopoTuTte

Kntoy 3a Bko4BaHe 1 N3KMYBa-
He

PbueH ByToH
MpennasvTten 3a Bepurata
Bepura Ha TpuoHa
HanpasnsBawia wuHa
HanpaensBalua wenHa
HanpaBnssaly npbT
PbkoxBaTka

N

© 00N O W
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2.1 TexHn4yeckn gaHHu

TC 200,
(1A5)

PaboTHO HanpexeHne

18 V~ 50/60 Hz

[JonycTMun BbHLWHN On-

@ 250-1200 mm /

amMeTpu Ha Tpbbute @ 9,85-47,2in
Makcumanna gebenvHa 160 mm/
Ha cTeHaTa 6,3 in
10,3 kg/
Terno Ha MalMHaTa 227 Ibs

Pa6oTtHa ckopocT

okono 1,5 m/min /
okono 5 ft/min

CKopocCT Ha BepuraTa Ha 4,7 m/min /
npaseH xoz 3,1in/s
LLinpnHa Ha oTps3BaHe gglr%

CTOMHOCTU Ha eMUCUUTE Ha LUYM U

BM6paL|I/IOHHI/ITe eMucum

CTOnHOCT Ha BMGpaLu-
OHHWTE emucuu a,, (Bek-
TOpHa cyma oT TpuTe
NMOCOKM)

1,5 m/s?

HeonpegeneHocT K 3a
CTOMHOCTTa Ha Bubpa-
LMOHHUTE eMUCUn

1,5 m/s?

A-npeTerneHo HMBO Ha
3BYKOBO HansraHe Lp,
06MKHOBEHO

81 dB (A)

A-npeTerneHo HMBO Ha
3BYKOBa MOLLHOCT Ly
OOVKHOBEHO

91 dB (A)

HeonpegeneHocT K 3a
HMBATa Ha eMUCNNTE Ha
LyM

4 dB

BG

2.2 VIHgopmaums 3a emmcumTe Ha
LWwyM 1 BMOpaumm

/\ NPEAYNPEXOEHWUE
YBpexpaaHe Ha criyxa nopaau npe-
BULUaBaHe Ha CTOMHOCTTA Ha WyMo-
BUTE eMUCUU

» HoceTte npucnocobneHue 3a 3awmTa
Ha cryxa.

/\ NPEAYNPEXOEHUNE

OnacHocCT oT HapaHsiBaHe nopaau
npeBuLIaBaHe Ha CTOMHOCTTa Ha
BUGpauuuTte

» W3bupawnTe npaBUNHO UHCTPYMEHTUTE
1 M CMEHSINTE CBOEBPEMEHHO, aKko ce
N3HOCAT.

» OnpepeneTe OOMbIHUTENHU MEPKY 3a
6es3onacHocT, 3a Aa npeanasunTe one-
paTtopa OT Bb3[ENCTBNETO Ha BUbpa-
uumTe (Hanp. nogabpxaHe Ha pbLeTe
TONNW, OpraHu3npaHe Ha paboTHuUTe
npouecu, obpaboTeaHe ¢ HopmarnHa
cuna Ha nogaBaHe).

B 3aBMcMMOCT OT ycnoBusiTa 3a ekcnnoara-
UMSt U CbCTOSIHUETO Ha €NEKTPUYECKUST UHCT-
PYMEHT AENCTBMTENHOTO HAaToBapBaHe Mo-
Xe ga 6bae no-BMCOKO UMK MO-HUCKO OT Mo-
coyeHaTa nsMepeHa CTOMHOCT.

OnpepaeneHarta CTOWHOCT Ha BUGPALMOHHK-
Te eMuncumn e namepeHa CbrnacHo ctaHgap-
TU3MpaHa npoueaypa 3a U3nuTBaHe 1 Moxe
[ia ce 13nona3ea 3a cpaBHABaHe Ha enekTpu-
YecKM MHCTPYMEeHTU. Tst MOXe [a ce M3nons-
Ba U 3a NpefiBapuTenHa oLieHka Ha Bubpa-
LIMOHHOTO HaToBapBaHe.

BpemeTo, npe3 koeTo MalumMHaTa e Uskrode-
Ha unu paboTu, HO He ce M3MOo3Ba, MoXe
3HaAYNTENHO Ja Hamanu uanaraHeTo Ha BUG-
paumu npes Lenusi nepuog Ha pabora.
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3 O6cnyxsaHe

3a paboTa ¢ enekTpu4ecknsl NUHCTPYMEHT
BUKTE:
— [lNogpaBHsABaHe Ha HanpaBnsBallaTa 1
porikoBata LenHa [» 220].
— MapkvpaHe Ha NMuHWATa Ha pA3aHe
B D 220].
— O6TdraHe Ha BepuraTta Ha TpUoHa
[» 221]
— OrtpsssaHe Ha Tpbbata [B] [> 221].
— CwmsHa Ha Bepurarta Ha Tp1MoHa
[» 222].
— [lpoBepka Ha HMBOTO Ha 3apsaaa
ﬁ[» 223].
— CwmsiHa Ha akymynaTopa [e] [» 223].

3.1 MoHTax Ha 3aTdarawms KonaH

1 2 3

M3TernaHe Ha 3aTarawms KonaH
3aTtdaraHe Ha 3aTdarawms Konax
Mnb3ray 3a ocBoboXaaBaHe
5n0K|/|paHe Ha 3aTdarawna KonaH

OcBoboyaaBaHe / HaBMBaHe Ha
3aTdarawmns konax

a s wON -~

3.2 MapkupaHe Ha nuHuATa Ha
psa3aHe

JNnHuATa Ha pasaHe moxe Oa 6bae MapKu-
paHa Bbpxy TpbbaTa ¢ mapkep, 3a Aa ce
KOHTPONMpa OTpsi3BaHeTo.

» MoHTupanTe HanpaensBealiara werHa,
BuxTe MNoagpaBHABaHe Ha HanpasnsBa-
wara u ponkosarta weiiHa [ [» 220].

» MoHTuparnTe gbpxada c mapkepa 3a
MapKupaHe BbpXy HanpaensiBallaTa
LenHa n MapkmpanTe NMHUATa Ha psa3sa-
He, BWXTe MapkupaHe Ha nuHusaTa Ha ps-
saHe [F] [» 220].

3.3 BkrtoyeTe malimHarta
/\ NPEOQYNPEXOEHUE

OnacHOCT OT HapaHsAiBaHe nopaau
HenpasusiHa paboTa ¢ MmalimMHaTa

3aemeTe cTabunHa crovika.

Hukora He nunanTe BepuraTa Ha TpWo-

Ha, AoKaTo MawwmHaTa paboTu.

PaboTteTe ¢ malwmHaTta camo ¢ npegna-

3UTen Ha BepuraTa.

B3akpeneTe fobpe TpvbaTa n oTnagby-

HaTa yacT npu oTpsi3BaHe 1 NocTaBeTe

Ha cTabunHa NOBBPXHOCT.

» [lpoBepeTe 3aTarawimTe KonaHu 3a
noespeaun npeau paborta n rm cMeHeTe,
ako e Heobxoammo.

He nsnonssante malunmHaTa BbB BNax-
HW, MOKPU U OBXO0BHW YCMOBKS.

» PaboTteTe ¢ mawmHaTa camo ¢ ocTpa u
npaBunHo obTerHaTta Bepura Ha Tp1o-
Ha.

» BwuHaru HacTporiBanTe perynaropa Ha

060opoTNTE HA MakcMmarsHa CKopocT

(12).

vV vV VY

3a pgace rapaHTupa ©e3onacHocTTa Ha one-
paTtopa, TpF|6Ba Oa ce cnassa nocrnegosa-
TENHOCTTa Ha BKIlOYBaHe:

» [logpaBHeTe HanpaBnsiBallaTa LenHa u
HeobXxoaMMUTE POSIKOBU LLENHN BbPXY
obpaboTBaHaTa Tpbba, kaTo n3nonseaTe
3aTarawms konaH, BwxTe NogpaBHsiBaHe
Ha HanpaensBaliata u porikosaTa LuelHa
[» 220].

» [locTaBeTe MalLuMHaTa BbpXy Hanpasns-
BalLMTE NPbLTN.

= ByToH 2 ce 3agencTtBa. 3a Ja Moxe Mma-
WnHaTa fa pabotu, 6yToH 2 TpsibBa aa
Obae NOCTOSAHHO HaTUCHAT.

» [pbXxTe malumMHaTa ¢ e4Ha pbka 3a
OpbXKaTa U egHa pbka 3a pbYHUS BYTOH.

» HaTucHeTe npekbcBada 3a BKIKOYBaAHE U
N3KMYBaHe 1 ro mkcuparite. 3a ga mo-
Xe MalumHaTa ga paboTu, npekbcBavybT
3a BKMOYBaHe U U3KMNioYBaHe TpsibBa aa
Obe NOCTOAHHO HaTuCHaT.
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» HatucHeTe pbyuHUsA BYTOH U O 3aBbpTETE
[OKpaii Mo Nocoka Ha YacoBHUKOBaTa
cTpernka.

= ByToH 1 ce 3agencrea.

= MawwHata 3anoysa ga pabotu, korato
ca HaTucHaTtn 6yToH 1 1 GyTOH 2.

= MalmHaTa ce uskno4ysa HesabaBHO
npu ocBoboxaaBaHe Ha PBbYHUA 6yTOH.

» [loctaBeTe MawuvHaTa B obpaboTBaHaTa
Tpbba.

» [nb3HeTe MalmHaTa Hagony no Hanpas-
naBawuTe NpbTU, 4OKATO MalLunHaTa ce
duKcupa B HaW-A0MHOTO NOSOXEHNE Ha
HanpaBngaBallaTa LWenHa.

= ByToH 3 ce HaTucka, KoraTo Hanpaens-
BallaTa WweliHa ce Hamupa BbpXy obpa-
6oTBaHaTa Tpbba 1 mawmHaTa e uk-
cupaHa B Hal-gofHOTO MOSOXeHWe Ha
HanpaBsnsBallaTa LenHa.

» OcBobogeTte pbyHMS OYTOH.
= MawwuHaTta npoabmkasa aa paboTu.
= MalumHaTa ce u3kno4ysa HesabaBHo,

BG

4 KoHcymatusu u
NPUHAONEXHOCTU

4.1 N360p Ha MHCTPYMEHTMU

3a MHCTPYKLMM OTHOCHO M3Gopa Ha npaBun-
HUSI UIHCTPYMEHT, UHPOPMaLMs 3a MOPBYKM
Ha M3HOCBALLM CEe YaCTU 1 KOHCYMaTUBMY,
KaKTO 1 3a NPUHAANEXHOCTU 1 CNIUCHLUY C
PEe3epBHU YacTu, BUXTe:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 AnTepHaTUBHW akymynaTopu

To3n enekTpuyecKkn MHCTPYMEHT MOXe Aa ce
manonssa ¢ Bcuykn 18 V /5,5 Ah LiHD 6arte-
pun TRUMPF unun CAS.

5 OrTcTpaHsiBaHe Ha

KoraTo HanpasnsiBallaTa LelHa Beve HEN3NPaBHOCTU
He e BbpXxy obpaboTBaHa Tpbba.
pXy 05p P Mpo6nem |(MpuumHa |OTcTpaHsiBaHe
= MawwvHara ce 13kno4Ba HezabaBHo, Y B > C
KoraTo MaluMHaTa Beye He e huKcupa- HCTpyMEH- |bepurata MEHETE Be-
Ha B Hall-AOSTHOTO NOMOXEHUE Ha Har- THT Ce [iBn- |Ha T%"'OHa €| pvraraHa
paBnsBalLaTa LeiHa. XV TpyAHO. [3axabeHa. T m[cng.zz]
» 3a pga ctapTuparte OTHOBO MallvHaTta
creR uaitiouBaKe, HatucHeTe pyuris | |/HCTPYMen- [Batepuata |- Mposepete
OYTOH 1 ro 3aBbPTETE JOKPAN MO NOCOKA BKMI0YBA i nouélpe- aapsin
Ha YaCoBHMKOBAaTa CTpernka. ) :
P peHa. [» 223]
» CwmeHeTe 6a-
TepusaTa.
[> 223]
TRUMPF
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6 PeMoHT

PeMOHTBT, BbBEXAAHETO Ha N3MEHEHUS 1
N3NUTBAHETO Ha ENEKTPUYECKUTE UHCTPY-
MeHTU TpsiGBa [ja ce M3BbpLUBAT Npodecuo-
HarHo.

TpsibBa Ooa ce cnassaT npasunara 3a 6e3o-
nacHocTt cbrnacHo DIN VDE, CEE, AFNOR
W Opyrv BanuaHu B OTAENHWUTE CTpaHu pas-
nopeaobw.

Ako TpsiGBa Ja ce CMeHW 3axpaHBaLLMAT Ka-
6en, peMoHTBT TpsibBa Aa ce N3BbPLUN OT
NPON3BOANTENS UMK OT HEFOB NpeacTaBu-
Ten, 3a Aa ce n3berHat puckose 3a besonac-
HOCTTA.

7 [Heknapaumnsa 3a
CbOTBETCTBME

Hwe pexknapvpame Ha CBOSI OTTOBOPHOCT, Ye
TO31 NPOAYKT OTroBaps Ha BCUYKW CbOTBET-
HW N3NCKBaHUSA Ha cneaHuTe [MpekTumau,
CTaHgapTW UNM HOPMAaTUBHU AOKYMEHTU:

— 2006/42/EO
2014/30/EC
2011/65/EC
EN 62841-1
EN 62841-4-1

[NognuncaHo 3a 1 oT UMEeTo Ha
npon3BoaunTeENA OT:

Q / fpats Jé‘wé

[-p Tomac WHangep

Ynpasnsagaly gnpekrop ,PassoriHa
nenHoct”

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 OuTumHreH

OutunHreH, 08.09.2023 r.

8 [apaHuua

3a enekTpuyecKkUTe U NHEBMATUYHUTE UHCT-
pymeHTn Ha TRUMPF nma rapaHumoHeH
cpok 12 meceua oT gataTa Ha dakTypara.
OT rapaHumsaTa ce U3KYBaT NoBpean npu-
YMHEHWN OT €CTEeCTBEHO U3HOCBAHE, NpeTo-
BapBaHe uUnu HenpasurHa paboTa ¢ UHCTPY-
meHTa. [NoBpeauTe, KOMTO ca B criecTBue
Ha fedbekTn Ha maTepuana unu rpeLuka Ha
npousBoauTeEns, ce oTcTpaHsBaT 6e3nnaTHo
ypes [OCTaBKa Ha ype[ 3a 3aMsiHa Unu Ypes
pemoHT. Peknamauumm morat ga ce npuemar,
caMo cnep kato ypeabT Obae nsnpaTteH Ha
BaweTo npeacrasutenctso Ha TRUMPF B
HepasrrnobeHo CbCTosHKE.

9 WMaxBbprsaHe Ha oTnagbLm
OT €NTEKTPUYECKO U
€eneKTpoHHO obopyaBaHe

ZIX [

EnekTpnyecknte MHCTPYMEHTHU, 3apsgHuTe
yCTpoWcTBa, 6aTepunTte/akymynaropure, ak-
cecoapuTe 1 ONakoBKUTe He TpsibBa Aa ce
N3XBBLPIIAT 3aeHO ¢ OUTOBUTE OTNALbLN.
Te TpabBa ga ce peumknmpar Nno ekosiorochb-
obpaseH HauuH. TpsbBa aa ce cnaseart npu-
NOXMMUTE HaUMOHanHM pasnopenou.

Mpean ekonorMyHOTO peuunKnmpaHe/ms3xBbp-
nsaHe 6atepunte/akymynatopute TpsbBa aa
ce obe3onacar OT KbCO CbeauHEHNE C ne-
neHka 1 aa ce paspeasT Ypes U3nonssaHe B
€INEeKTPUYECKN MHCTPYMEHT. [edekTHuTe
UnNun n3nona3BaHuTe datepum/akymynatopm
TpsbBa fa 6GbaaTt BbpHATK B TbProOBCKUTE
06eKTY 3a enekTpUYECKN MHCTPYMEHTU Ha
TRUMPF.
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Cuprins /\ PERICOL
1 Siguranta ... Pericol de accident in timpul lucru-
2 Descrierea produsului.... lui cu un fierastrau cu lant
3 OPErarea.....oveeeeeeeeeeeeee e, » Asigurati-va ca nu se afla parti ale cor-
. . " pului in apropierea lantului fierastraului.
4 Materiale de consum si accesorii....... 162 » Inainte de pornirea masinii asigurati-va
5 Remedierea defectiunilor................... 162 ca lantul fierastraului nu atinge nimic.
6 Reparatie ...........ccocoeverrrrerrrinenn. 162 » Tineti masina in timpul prelucrarii doar
7 Declara‘tie de conformitate 163 de suprafetele de prindere izolate.
o T PR e » Evitati contactul cu cablurile de curent
8 Garantie.......ccccceveiiiiiiiieiiee 163 sau cu propriul cablu de alimentare de
9 Eliminarea aparatelor electrice si la retea.
€lectronice VECHi ......ceveeeeeeeeeeeeenen, 163 » Purtati ochelari de protectie si alte
echipamente de protectie pentru auz,
. o cap, maini si picioare.
1 Siguranta » Asigurati o pozitie stabila pe o baz re-
L . . zistenta, sigura si plana.
1.1 Instructiuni de siguranta Respectati instructiunile pentru tensio-
generale Inarea lantului si schimbarea accesorii-
or.
A AVERTISMENT » Mentineti manerele n stare uscaté, cu-
Cititi toate indicatiile si instructiuni- ratd i fard urme de ulei si grasime.
le de siguranta.
Nerespectarea instructiunilor si indica- A PERICOL
tiilor de siguranta poate duce la elec- Pericol de ranire prin inhalarea par-
trocutare, incendiu si/sau raniri grave. ticulelor de praf
» Pastrati toate instructiunile si indi- Aveti grija ca locul de munca sa fie bi-
catiile de siguranta pentru viitor. ne aerisit.
Daca este necesar, purtati protectie
1.2 Instructiuni de siguranta in ’Qlentt[yl :.eSP'.raé'et-, erial
u taiati niciodata materiale care con-
completare fin azbest.
/\ PERICOL
Pericol de taiere la foaia fierastrau- A AVERTISMENT
lui Pericol de ranire sau daune mate-
Nu tineti mana in zona de taiere, pe riale ca urmare a folosirii de acce-
foaia fierastraului sau sub teava. sorii de la un alt producator
Asigurati-va ca teava este depozitata » Utilizati numai accesorii originale
in siguranta si nu prezintéa tensiuni rezi- TRUMPF.
duale.
» Tineti masina in timpul prelucrarii doar
de suprafetele de prindere izolate.
Asigurati-va ca n timpul prelucrarii nu
se afla nimeni in sau sub teava ce tre-
buie taiata.
s Traducerea manualului de utilizare original 157
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1.3 Simboluri

Urmatoarele simboluri sunt importante pen-
tru citirea si intelegerea manualului de utili-
zare. Interpretarea corecta a simbolurilor aju-
ta la operarea corespunzatoare si sigura a
uneltei electrice.

Simbol |[Descriere

1.4 Avertismente din acest
document

Avertismentele avertizeaza cu privire la peri-
colele care pot aparea la manevrarea uneltei
electrice. Acestea sunt indicate Tn patru nive-
luri de pericol, care pot fi recunoscute dupa
cuvantul de semnalizare:

TC 200| |Tipul de Tube Cutters,
(1A% | |TruTool TC 200 (1A5)

(=)

LIHD Unealta electrica cu acumulator

ﬁ Verificarea stérii de incarcare a
acumulatorului

Verificare

e Desfacere / insurubare a surubului
A 3 cu cap hexagonal

\, Desfacere usoara a surubului cu
‘ cap hexagonal

" Desfacere/insurubare a suruburilor
\ cu cap hexagonal

Citirea manualului de utilizare

Protejati seturile de acumulatori
impotriva umiditatii

Nu expuneti seturile de acumula-
tori focului sau temperaturilor ridi-
cate

Eliminarea/reciclarea aparatelor
vechi si a bateriilor

DOAKIK D

J

T

i-ion

—

Cuvant de
semnalizare

Semnificatie

PERICOL Indica un pericol cu grad ri-
dicat de risc care poate du-
ce la deces sau la raniri

grave, daca nu este evitat.

AVERTISMENT  |Indica un pericol cu grad
mediu de risc care poate
duce la raniri grave, daca

nu este evitat.

PRECAUTIE |Indic& un pericol cu un grad
redus de risc care poate du-
ce la deces sau la raniri

usoare sau moderate, daca

nu este evitat.

ATENTIE Indica un pericol care poate

duce la daune materiale.

1.5 Utilizarea conform destinatiei

Tube Cutter TRUMPF sunt scule electrice de
mana pentru urmatoarele aplicatii:

Taierea de tevi din material plastic (diametru
exterior 250-1200 mm / @ 10" - 46") din ur-
matoarele materiale pentru tevi:

— PES80

- PE100

— PE100RC

— Polipropilena

— Tevi PE preizolate cu umplutura din spu-

ma HE (de ex. COOL-FIT)

K

Seturile de acumulatori sunt concepute pen-
tru utilizarea in cadrul sculelor electrice cu
acumulator corespunzatoare TRUMPF si
CAS (Cordless Alliance System). Seturile de
acumulatori pot fi incarcate exclusiv cu n-
carcatoare TRUMPF sau CAS (Cordless Al-
liance System). Pentru alegerea incarcatoa-
relor corecte contactati un comerciant.
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1.6 Prevederi de siguranta
Masina dispune de un comutator Pornit/Oprit

si trei butoane de siguranta.
>

1 Butonul 1
2 Butonul 2
3 Butonul 3

Prin intermediul butoanelor de siguranta se
interogheaza urmatoarele pozitii ale masinii:
— Butonul 1: Este actionat butonul sferic

manual?

— Butonul 2: Masina este montata pe tijele
de ghidaj?

— Butonul 3: Caruciorul de ghidaj este in
contact cu teava care trebuie prelucrata,
iar masina este blocata in pozitia finala
pe caruciorul de ghidaj?

2 Descrierea produsului

RO

= 1 2

TC 200
(1A5)

© O NOoO OGP~ WN -~

Regulator de turatie
Comutator Pornit/Oprit
Buton sferic manual
Protectia lantului
Lantul fierastraului
Cutit

Carucior de ghidaj

Tija de ghidaj

Méaner

- Traducerea manualului de utilizare original
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2.1 Date tehnice

TC 200,
(1A5)

Tensiune de operare

18 V~ 50/60 Hz

Diametru exterior permis

@ 250-1200 mm /

al tevii 3 9,85-47,2 in
Grosimea maxima a 160 mm /
peretelui 6,3 in
- 10,3 kg /

Greutate masina 227 Ibs

N cca. 1,5 m/min/
Viteza de lucru coa. 5 ft/min
Viteza lantului la 4,7 m/min /
functionarea n gol 3,11in/s

" o .. 6 mm/
Latimea liniei de taiere 0,24 in

Valorile emisiilor de zgomot si vibratii

Valoarea emisiilor de
vibratii a, (suma
vectoriala a trei directii)

1,5 m/s?

Nesiguranta K pentru
valoarea emisiilor de
vibratii

1,5 m/s?

Nivelul de presiune
acustica ponderat A Ly,
tipic

81dB (A)

Nivelul de putere
acustica ponderat A L,
tipic

91 dB (A)

Nesiguranta K pentru
valoarea emisiilor de
zgomot

4 dB

2.2 Informatii privind zgomotele si
vibratiile

/N\ AVERTISMENT

Afectarea auzului din cauza depasi-
rii valorii emisiilor de zgomot

» Purtati protectie auditiva.

/\ AVERTISMENT

Pericol de ranire din cauza depasirii
valorii emisiilor de vibratii

Alegeti corect uneltele si inlocuiti-le in
timp util atunci cand se uzeaza.

» Stabiliti masuri de siguranta suplimen-
tare pentru protectia operatorului impo-
triva efectului vibratiilor (de exemplu,
mentinerea mainilor calde, organizarea
proceselor de lucru, prelucrarea cu for-
ta de avans normala).

In functie de conditiile de utilizare si de sta-
rea sculei electrice, sarcina reala poate fi
mai mare sau mai mica decéat valoarea ma-
surata specificata.

Valoarea specificatd a emisiilor de vibratii a
fost masurata in conformitate cu o metoda
de testare standardizata si poate fi utilizata
pentru a compara sculele electrice. De ase-
menea, poate fi utilizata pentru o evaluare
preliminara a sarcinii de vibratii.

Timpii in care masina este oprita sau este in
functiune, dar nu este utilizata efectiv, pot re-
duce semnificativ sarcina de vibratii pe intre-
aga perioada de lucru.

160

Traducerea manualului de utilizare original




RO

3 Operarea 3.3 Pornirea masinii
Pentru operarea sculei electrice, consultati: A AVERTISMENT
— Alinierea caruciorului de ghidaj si a caru- Pericol de ranire prin manevrarea
ciorului cu role [ [» 220]. necorespunzatoare a masinii

— Marcarea liniei de taiere B [» 220].
— Tensionarea lantului fierastraului

> 221]
— Taierea tevii B} [» 221].
— Tnlocuirea lantului ferastraului & [» 222].
— Verificarea starii de incarcare @ [» 223].
— Tnlocuirea acumulatorului [l [> 223].

Asigurati intotdeauna o suprafata stabi-

1a.

Nu atingeti niciodata lantul ferastraului

in timpul functionarii masinii.

Utilizati masina numai cu protectia lan-

tului montata.

Asigurati bine teava si bucata reziduala

la taiere si plasati-le pe o baza sigura.

Controlati curelele de tensionare nain-

te de Tnceperea lucrului in legatura cu

deteriorari si, la nevoie, inlocuiti-le.

Nu utilizati masina in caz de umezeala,

mediu umed sau ploaie.

» Operati masina doar cu lantul feras-
traului ascuti si tensionat in mod co-
rect.

» Aduceti regulatorul de turatie intotde-

auna la nivelul cel mai mare (12).

vV v v v Vv

3.1 Montarea curelei de tensionare

Pentru ca siguranta operatorului sa fie ga-
rantata, trebuie respectata ordinea procesu-
lui de pornire:

1 Scoaterea curelei de tensionare L L

2 Tensionarea curelei de tensionare » Aliniati céruciorul de ghidaj si carucioare-
le necesare pe role cu ajutorul curelei de

3 Culisor de deblocare tensionare pe teava de prelucrat, a se ve-

4 Blocarea curelei de tensionare dea Alinierea caruciorului de ghidaj si a

5

Desprinderea/desfacerea curelei caruciorului cu role Iy [» 220].
de tensionare » Asezati masina pe tijele de ghidaj.

= Butonul 2 este actionat. Butonul 2 tre-

3.2 Marcarea liniei de taiere buie actionat intotdeauna pentru opera-

Linia de taiere poate fi marcaté pe teava cu rea masinii.
un marker pentru a controla taierea. > Tineti masina cu 0 mana pe maner si cu o
» Montati caruciorul de ghidaj, a se vedea méana pe butonul sferic manual.
Alinierea caruciorului de ghidaj si a céru- » Actionati si blocati comutatorul Pornit/
ciorului cu role [» 220]. Qprit. Comutatorul Pornit/Opri trebuie ac-
» Montati suportul markerului cu marker pe tionat intotdeauna pentru operarea masi-
caruciorul de ghidaj si marcati linia de tai- nii.
ere, a se vedea Marcarea liniei de taiere » Apasati butonul sferic manual si rotiti-l in
B D 220]. sensul acelor de ceasornic pana la opri-
tor.

= Butonul 1 este actionat.

= Masina incepe sa functioneze cand bu-
tonul 1 si butonul 2 sunt actionate.

= Masina se opreste imediat ce butonul
sferic manual este eliberat.
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» Fixati masina pe teava ce trebuie prelu-
crata, apasand usor in ea.

» Impingeti masina pe tijele de ghidaj in jos,
pana cand masina se blocheaza in pozi-
tia cea mai de jos a caruciorului de ghi-
daj.

= Butonul 3 trebuie actionat cand carucio-
rul de ghidaj se afla pe teava de prelu-
crat, iar masina este blocata in pozitia
cea mai de jos a caruciorului de ghidaj.

» Eliberati butonul sferic manual.
= Masina continua sa functioneze.

= Masina se opreste imediat cand caruci-
orul de ghidaj nu se mai afla pe teava
de prelucrat.

= Masina se opreste imediat cand masina
nu mai este blocata in pozitia cea mai
de jos a caruciorului de ghidaj.
» Pentru a reporni masina dupa oprire, apa-
sati butonul sferic manual si rotiti in sen-
sul acelor de ceasornic pana la opritor.

4 Materiale de consum si
accesori

4.1 Alegere scula

Pentru indicatii privind alegerea sculei potri-
vite, date privind comanda de piese de uzura
si consumabile, precum si de accesorii Si lis-
te de piese de schimb, consultati:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Acumulatori alternativi

Aceasta scula electrica poate fi utilizata cu
toate seturile de acumulatori TRUMPF sau
CAS LiHD de 18 V /5,5 Ah.

5 Remedierea defectiunilor

Problema |Cauza Solutie
Unealta este|Lantul feras- > Inlocuiti lantul
greu de ma- |traului este ferastraului.
nevrat. tocit. [» 222]
Unealta nu |Acumulato- |» Verificati sta-
poate fi por- |rul este des- rea de incar-
nita. carcat sau care.
defect. [» 223]
» Inlocuiti acu-
mulatorul.
[» 223]
6 Reparatie

Repararea, modificarea si verificarea de scu-
le electrice trebuie realizate in mod profesio-
nist.

Prevederile de sigurantd conform DIN VDE,
CEE, AFNOR si alte prevederi valabile in ca-
drul tarilor individuale trebuie respectate.

Daca trebuie nlocuit cablul de racordare, so-
licitati executarea reparatiilor de catre produ-
cator sau de catre reprezentantul sau pentru
a evita periclitarea sigurantei.
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7 Declaratie de conformitate

Declaram pe propria raspundere ca acest
produs respecta toate cerintele relevante ale
urmatoarelor directive, standarde sau docu-
mente normative:

— 2006/42/CE
2014/30/UE
2011/65/UE
EN 62841-1
EN 62841-4-1
Semnat pentru si in numele producatorului
de catre:

/ R A

Dr. Thomas Schneider

Director general al departamentului de dez-
voltare

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 08.09.2023

8 Garantie

Pentru sculele electrice si cu aer comprimat
TRUMPF se aplica un termen de asumare a
responsabilitatii de 12 luni de la data facturii.
Daunele care sunt determinate de uzura na-
turala, suprasarcina sau tratarea neconforma
a sculei sunt excluse din cadrul garantiei.
Daunele care au intervenit prin defecte de
material sau eroare din partea producatorului
sunt indepartate fara niciun cost prin livrari
nlocuitoare sau reparatie. Reclamatiile pot fi
recunoscute doar daca aparatul este trimis
nedezmembrat la reprezentanta dumnea-
voastra TRUMPF.

RO

9 Eliminarea aparatelor
electrice si electronice
vechi

ZIX] [

Uneltele electrice, incarcatoarele, bateriile/
acumulatorii, accesoriile si ambalajul nu tre-
buie eliminate impreuna cu deseurile mena-
jere. Acestea trebuie sa fie reciclate intr-un
mod ecologic. In acest scop, trebuie respec-
tate prevederile nationale in vigoare aferen-
te.

Tnainte de a recicla/elimina bateriile/acumu-
latorii Tntr-un mod ecologic, asigurati contac-
tele impotriva scurtcircuitelor cu banda ade-
ziva si descarcati bateriile/acumulatorii din
unealta electrica. Bateriile/acumulatorii de-
fecti sau uzati trebuie returnati punctelor de
vanzare ale uneltelor electrice TRUMPF-.
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Guvenlik

.1 Genel guvenlik bilgileri

/\ UYARI

Tum giivenlik bilgilerini ve talimat-
lari okuyun.

Guvenlik bilgilerine ve talimatlara uyul-
masi hususunda ihmaller elektrik
garpmasina, yangina ve/veya agir ya-
ralanmalara neden olabilir.

» Tum giivenlik bilgilerini ve talimatla-

ri ileride bagvurmak amaciyla sakla-
yin.

1.2 Tamamlayici guvenlik bilgileri

/\ TEHLIKE

Testere bigcagindan kaynaklanabi-
lecek kesik yaralanmasi

» Ellerinizi testere alanina, testere biga-

ginin Gzerine veya borunun igine sok-
mayin.

» Borunun glvenli bir sekilde ve gerilme-

den yataklanmis oldugundan emin
olun.

» Islem esnasinda makineyi her zaman

izolasyonlu tutamak ylzeylerinden tut-
un.

» Islem sirasinda kesilecek borunun icin-

de veya altinda hi¢ kimsenin bulunma-
digindan emin olun.

/\ TEHLIKE

Zincirli testere ile calisma nedeniyle
yaralanma tehlikesi

Tum uzuvlari testere zincirinden uzak
tutun.

Makineyi calistirmadan 6nce testere
zincirinin hicbir seyle temas etmemesi-
ni saglayin.

Islem esnasinda makineyi her zaman
izolasyonlu tutamak ylizeylerinden tut-
un.

Elektrik hatlari veya makinenin kendi
elektrik kablosuyla temastan kaginin.
Koruyucu goézluk takin ve kulak, bas,
el, bacak ve ayaklar igin diger koruyucu
ekipmanlari kullanin.

Sabit, giivenli ve diiz bir zemin Uzerin-
de saglam sekilde durmaya dikkat
edin.

Zincir gerdirme ve aksesuar degistirme
talimatlarina uyun.

Kulplari kuru, temiz, yagdan ve gresten
uzak tutun.

vv

/\ TEHLIKE

Tozlarin solunmasi nedeniyle yara-
lanma tehlikesi

Calisma yerinin iyi havalandiriimasini
saglayin.

Gerekirse koruyucu maske takin.
Asbest iceren malzemeleri asla kesme-

yin.

/\ UYARI

Yabanci aksesuarlar nedeniyle ya-
ralanma tehlikesi veya maddi hasar

Sadece orijinal TRUMPF yedek parga-
larini kullanin.

164

Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi




1.3 Semboller

Asagidaki semboller kullanim kilavuzunun
okunmasi ve anlasilmasi i¢in énemlidir.
Sembollerin dogru yorumlanmasi, elektrikli
aleti amacina uygun ve guvenle kullanmani-
za yardimci olur.

TR

1.4 Bu dokimandaki uyar bilgileri

Uyar bilgileri, elektrikli aletin kullanimi esna-
sinda ortaya gikabilen tehlikelere karsi uyar-
ir. Sinyal s6zcugunden anlagilabilen dort
adet tehlike seviyesi vardir:

Akinin sarj durumunu kontrol

Sinyal Anlami
Sembol|Aciklama sozcligu
¢ 200| |Boru kesici tipi TEHLIKE  |Onlenmedigi takdirde 6élime
(1A5) veya agir yaralanmalara yol
TruTool TC 200 (1A5) acabilen ylksek riskli bir tehli-
m— keye isaret eder.
LiHD AKUIU elektrikli alet UYARI Onlenmedigi takdirde agir ya-

ralanmalara yol agabilen orta
riskli bir tehlikeye isaret eder.

IKAZ Onlenmedigi takdirde hafif ila
orta yaralanmalara yol agabi-
len dusuk riskli bir tehlikeye
isaret eder.

DIKKAT Maddi hasara yol agabilen bir

etme
O\ Kontrol
N, .
.‘ Altigen basl civatayi ¢dzin / sikin
\,

6\ Altigen basl civatayi hafif ¢oziin

N\, Diiz basli vidanin ¢ézilmesi /
| \ sikilmasi

Kullanim kilavuzunu okuma

Blok bataryalari neme karsi
koruyun

Blok bataryalari atese veya yuksek
sicakliklara maruz birakmayin

Eski cihazlarin ve akiilerin bertaraf
edilmesi / geri dénlisimu

DOAKIK D

J

T

—

i-ion

tehlikeye isaret eder.

1.5 Amacina uygun kullanim

TRUMPF boru kesiciler, asagidaki amaca
yonelik elle yonlendirilen elektrikli aletlerdir:

Asagida belirtiimis olan boru malzemelerin-
den plastik borularin (dis ¢ap 250-1200 mm /
10" - 46") kesilmesi:

— PES8O

- PE100
PE100 RC
Polipropilen
HE kopuk dolgulu 6n yalitimli PE borular
(6rn. COOL-FIT)

<

Blok bataryalar, ilgili TRUMPF ve CAS
(Cordless Alliance System) akuli elektrikli el
aletlerinde kullaniimak Uzere tasarlanmistir.
Blok bataryalar sadece TRUMPF veya CAS
(Cordless Alliance System) sarj cihazlari ile
sarj edilebilir. Dogru sarj cihazlarini segmek
icin bir bayi ile iletisime gecilmelidir.

TRUMPF
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1.6 Giivenlik tertibatlari 2 Uriin aciklamasi
Makinenin bir agma/kapama tusu ve ¢ gii- A= 1 2 e 200
venlik tusu vardir. = / (1A5)

1 Tus 1
2 Tus 2
3 Tus 3

Glvenlik tuslari asagida belirtilien makine ko-
numlarini sorgular:

— Tus 1: El topuzu isletildi mi?

— Tus 2: Makine kilavuz ¢ubuklar tzerine
monte edildi mi?

— Tus 3: Kilavuz taslyici igslenecek boru ile
temas halinde mi ve son konumda bulu-
nan makine kilavuz tagiyici Uzerinde sa-
bitlendi mi?

Devir sayisi ayari
Acma/kapama salteri
El topuzu

Zincir korumasi
Testere zinciri

Bigcak

Kilavuz tasiyici
Kilavuz gubuk

Kulp

© O NOoO OGP~ WN -
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2.1 Teknik veriler

TC 200,
(1A5)

Calisma gerilimi

18 V~ 50/60 Hz

izin verilen boru dis

@ 250-1200 mm /

caplari & 9,85-47,2 ing
Maksimum et kalinligi 1%(,)3";2;/
Makinenin agirhg 120237‘}%8/
Calisma hizi yayk;'kr_'g ;P/ﬁjdkk_- /
Rdlantide zincir hizi %71 T@an
Kesme izi genigligi g’?A{Tn/g

Girulti ve titresim emisyonu degerleri

Titresim emisyonu

belirsizligi

degeri a, (Ug¢ yonin 1,5 m/s?
vektor toplami)

Titresim emisyon degeri 2
icin K belirsiziigi 1.5 m/s
A degerlendirmeli ses

basinci seviyesi L, tipik 81dB (A)
A degerlendirmeli ses

glicl seviyesi Ly, tipik 91dB (A)
Gurdltd emisyonu

degerleri icin K 4 dB

TR
2.2 GUrulta ve titresim ile ilgili bilgiler
/\ UYARI

Asilan giiriiltii emisyonu degeri ne-
deniyle isitme hasari

» Koruyucu kulakhk kullanin.

/\ UYARI
Asilan titresim emisyonu degeri ne-
deniyle yaralanma tehlikesi

» Takimlari dogru segin ve asinma duru-
munda zamaninda degigtirin.
Kullanicinin titresim etkisinden korun-
masi i¢in ilave guvenlik tedbirleri belir-
leyin (6rn. ellerin sicak tutulmasi, is ak-
islarinin organizasyonu, normal ilerle-
me kuvvetiyle iglem).

Elektrikli aletin kullanim kosullarina ve duru-
muna bagl olarak, maruz kalinacak gergek
yuk belirtilen 6lcim degderinden daha ylksek
veya daha dusuk olabilir.

Belirtilen titresim emisyonu degeri standart
bir kontrol yéntemine gore dlgiimustir ve
elektrikli aletleri birbiri ile karsilastirmak ama-
clyla kullanilabilir. Bu deger ayrica maruz ka-
linacak titresim yukinu dnceden tahmin et-
mek i¢in de kullanilabilir.

Makinenin kapali oldugu veya calisip da fi-
ilen kullaniimadidi sureler, tim calisma sure-
si boyunca maruz kalinan titresim yukuini
onemli 6lglide azaltabilir.

Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi
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3  Kullanimi

Elektrikli aletin kullanimi konusunda bkz.:

— Kilavuz tasiyici ve makarali tasiyicinin
hizalanmasi Y [> 220].
— Kesim hattinin isaretlenmesi [FJ [» 220].
— Testere zincirini germe [» 221]
— Boru kesme B} [» 221].
— Testere zincirinin degistiriimesi
[» 222].
— Sarj durumunun kontrol edilmesi
[» 223].
— AkUnun degistiriimesi [» 223].

3.1 Germe kayisinin monte edilmesi

1 2 3

1 Germe kayisini digari ¢ekin
2 Germe kayisini gerdirin

3 Kilit agma surgusu

4 Germe kayisini bloke edin
5 Germe kayisini goziin/sarin

3.2 Kesim hattinin isaretlenmesi

Kesimi kontrol etmek i¢in kesim hatti boru

Uzerinde bir isaretleme kalemiyle isaretlene-

bilir.

» Kilavuz tasiyiclyl monte edin, bkz. Kila-
vuz taslyici ve makarali tagiyicinin hiza-
lanmasi Y [» 220].

» isaretieme kalemli kalem tutucuyu kilavuz
tasityiciya monte edin ve kesim hattini
isaretleyin, bkz. Kesim hattinin isaretlen-
mesi [» 220].

3.3 Makinenin agilimasi

/\ UYARI

Makinenin uygun olmayan kullanimi
sonucunda yaralanma tehlikesi

Saglam sekilde durmaya dikkat edin.
Makine galigirken testere zincirine asla
dokunmayin.

Makineyi sadece zincir korumasiyla ¢a-
listirin.

Boruyu ve atik parcayi keserken iyice
sabitleyin ve guvenli bir destek Uzerine
yerlestirin.

» Calismaya baslamadan 6nce germe
kayislarinda hasar olup olmadigini
kontrol edin ve gerekiyorsa degistirin.
Makineyi nemli, 1slak veya yagmurlu
kosullarda kullanmayin.

Makineyi sadece keskin ve dogru ger-
dirilmig bir testere zinciri ile ¢aligtirin.
Devir sayisi ayarini daima en yuksek
kademeye (12) ayarlayin.

vV vV VY

Kullanicinin gavenligini saglamak i¢in calist-
irma adimlarinin siralamasina uyulmalidir:

» Kilavuz tasiyiciyr ve gerekli makaral tagi-
yicilari germe kayigi yardimiyla iglenecek
boru tzerinde hizalayin, bkz. Kilavuz tagsi-

Icl ve makarall tagiyicinin hizalanmasi
[» 220].

» Makineyi kilavuz gubuklari Gizerine takin.

= Tus 2 g¢alistinlir. Makinenin galismasi
icin tus 2 daima calistinimaldir.

» Makineyi bir eliniz tutma kolunda ve bir
eliniz el topuzunda olacak sekilde tutun.

» Acmal/kapama tusuna basin ve tusu sa-
bitleyin. Makinenin ¢alismasi igin agma/
kapama tusu daima basili olmahdir.

» El topuzuna basin ve saat yéninde sonu-
na kadar déndurin.

= Tus 1 ¢alistirilir.

= Tus 1 ve tus 2 galistirildiginda makine
de cgalismaya baslar.

= El topuzu birakildiginda makine derhal
kapanir.

> Makineyi islenecek borunun igine yerlesti-
rin.
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» Makine kilavuz tasiyicinin en alt konumu-
na yerlesene kadar makineyi kilavuz cu-
buklar Uzerinde asagi dogru itin.

= Kilavuz tastyici islenecek boru tzerin-
deyken ve makine kilavuz tastyicinin en
alt konumuna sabitlendiginde tus 3 ¢al-
istirihr.

» El topuzunu birakin.
= Makine calismaya devam eder.

= Kilavuz tastyici artik islenecek boru
Uzerinde olmadiginda makine derhal
kapanir.

= Makine artik kilavuz tagiyicinin en alt
konumunda sabitlenmediginde makine
derhal kapanir.

» Kapandiktan sonra makineyi yeniden gal-
istirmak i¢in el topuzuna basin ve saat
yoniinde sonuna kadar déndurin.

4 Sarf malzemeleri ve
Aksesuarlar

4.1 Takim segimi

Dogru aletin secimi, asinir parca ve sarf mal-
zemelerinin siparigi, aksesuar ve yedek par-
¢a listeleri hakkinda bilgi igin bkz.:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 Alternatif akuler

Bu elektrikli el aleti, tim 18 V /5,5 Ah LiHD
TRUMPF veya CAS aku paketleri ile kullani-
labilir.

TR
5 Ariza giderme

Sorun Nedeni Giderilmesi
Alet agir Testere » Testere zinci-
calisiyor. zinciri rini degistirin.
korelmistir. [» 222]
Alet AkUsl » Sarj durumu-
calistinlamiy |bosalmistir nu kontrol
or. veya edin.
arizahdir. [» 223]
» Akuyl degis-
tirin.
[» 223]
6 Onarim

Elektrikli aletlerin onarimi, modifikasyonu ve
kontrolU usulline uygun sekilde yapilmalidir.

DIN VDE, CEE, AFNOR giivenlik yonetme-
liklerine ve ilgili Glkelerde gegerli diger yonet-
meliklere uyulmalidir.

Elektrik kablosunun degistiriimesi gerekiyor-
sa, guvenlik tehlikelerini 6nlemek igin onari-
min Uretici veya temsilcisi tarafindan yapil-
masini saglayin.
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TR
7 Uyumluluk beyani

Sorumlulugu tamamen bize ait olmak Uzere,
bu Urinun asagidaki direktif, standart veya
normatif dokiimanlarin tim ilgili sartlarina uy-
gun oldugunu beyaz ederiz:

— 2006/42/AT
2014/30/AB
2011/65/AB
EN 62841-1
EN 62841-4-1

Uretici icin ve Uretici adina imzalayan:

. /
/ lots D0

Dr. Thomas Schneider

Gelistirmeden Sorumlu Genel Mudur
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 08.09.2023

8 Garanti

TRUMPF elektrikli ve pndmatik aletler igin
garanti suresi fatura tarihinden itibaren 12
aydir. Dogal aginma, agsiri zorlama veya ale-
tin amacina uygun olmayan sekilde kullanil-
masi sonucunda ortaya ¢ikan hasarlar ga-
ranti kapsamina girmez. Malzeme ve Uretici
hatasi sonucunda ortaya ¢ikan hasarlar lc-
retsiz yedek urln teslimati veya onarim yo-
luyla giderilir. Kusurlar ancak cihazin parga-
lanmadan TRUMPF temsilciliginize gonderil-
mesi halinde kabul edilebilir.

9 Eski elektrikli ve elektronik
cihazlarin bertaraf edilmesi

ZIX] [

Elektrikli aletler, sarj cihazlari, bataryalar/ak-
uler, aksesuarlar ve ambalajlar evsel atiklar-
la birlikte bertaraf edilmemelidir. Bunlar gev-
reye uygun sekilde geri donusume verilmeli-
dir. Burada gegerli olan ilgili ulusal yénerge-
ler dikkate alinmalidir.

Bataryalarin/akulerin geri dontisimiinde/ber-
taraf edilmesinde kontaklarin bir yapiskan
bant ile kisa devreye karsi emniyete alinma-
sI ve bataryalarin/akulerin elektrikli alet igeri-
sinde bosaltilmasi gerekir. Arizal veya ti-
kenmis bataryalarin/akilerin TRUMPF
elektrikli aletler satis yerlerine iade edilmesi
gerekir.
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ATTOpPIYN NAEKTPIKWY KAl NAEKTPOVI-
KWV OUOKEUWYV OTO TEAOG TNG WG

Aoc@aAeia
.1 Tevikég 0dnyieg aopaAeiag

/\ NPOEIAOMOIHEH
AiafdoTe 6Aeg TIG 08NnYieg ao@aAsi-
ag Kal TIg odnyieg.
H pn ™pnon Twv utrodeifewv aoga-
Agiag kal Twv odnyIwV YEVIKA UTTOPET
Va €XEl WG ATTOTEAECUA NAEKTPOTTAN-
&ia, TTupkayId A Kal Bapeig TpaupaTi-
opoug.

» ®@uldooete OAeg TIg UTTOdEIEEIG
aoc@aAgiag Kal TIG odnyieg yio peAAo-
VTIKAQ XpAon.

EL

/\ KINAYNOZ

Kivduvog TpaupaTtiopou atoé epya-
oigg pe aAuocoTrpiovo

BeBaiwBeite 611 dev uTTAp)OUV PEAN
TOU CWHATOG KOVTA aTNV aAucida Tou
TIpIovioU.

Mpiv atrod Tnv ekkivnon Tou unxavAua-
T0G BePaiwBeite 6TI N aAucida Tou
Tpioviou dev ayyilel TiTroTa.

KpaTtdre 10 pnxavnua Katé Tnv €1TeCep-
yaoia pévo atrd TIG HOVWHEVEG ETTI-
@aveleg Aapng.

ATTOQUYETE TNV ETTOAQN PE T NAEKTPIKA
KOAWDIA ) TO KAAWDIO PEUPATOG TOU
Hnxavnparog.

XpNOIYOTTOIEITE TTPOCTACIA TWV PATIWV
KQI TTEPAITEPW TTPOOTATEUTIKO ECOTTAI-
OUO YIO TNV akor], To KEPAAI, Ta XépIa,
Ta TTOSIA KAl T TTEAPATAL.

MpooégTte yia atabepr) aTdon Tou
OWPOTOG 0€ OTABEPN, AoPAAA Kal ETTi-
edn MQAveEIQ.

Tnpeite TIG 0dnyieg yia TO TEVTWUA TNG
aAugidag kal TNV aAAayn Twv age-
ooudp.

AlaTnpeite TIG AaBEG aTEYVEG, KABAPES
Kal xwpig Addia kal ypdoa.

1

.2 ZUPTTANPWUATIKEG UTTODEIEEIG
ao@aAgiag

/\ KINAYNOZ
TpaupaTiopoi KOTTAG oTN AeTida
Tpioviou

»  Mnv aTmAWVETE Ta XEPIA OTNV TTEPIOXNA
TIPIOVIOPATOG, OTN AETTidO TTPIOVIOU A
pEéoa aTov CwAnva.
BeBaiwBeite 611 0 cwAARvag edpddleTal
ME aocpdaAcia Kal Xwpig idla Taon.
Kpatdte 10 pnxavnua katd tnv emegep-
yaoia pévo atrd TIG JOVWUEVEG ETTI-
@aveieg Aapng.

» BeBaiwBeite 611 TN dIdPKEIA TNG ETTE-
Eepyaoiag dev BpiokeTal kaveig yéoa n
KATW a1rd TOV CWARVA TToU Ba KOTTEI.

/\ KINAYNOZ

Kivduvog TpaupaTtiopol armo Tnyv &i-
OTIVor oKOévng

Mpoo€gTe yia KaAd agpiopd TnG Béang
gpyaaiag.

Evdexopévwg popdre pdoka TTpooTa-
oiag TNG avaTvong.

Mnv KOBeTE TTOTE UAIKG TTOU TTEPIEXOUV
apiavro.

/\ MPOEIAOMNOIHEH
Kivduvog TpaupaTtiopou 1 UAIKEG
{nuiég amro Eéva ageooudp
XpnaoiyoTroigite Jovo yvrnaola afecooudp
™ng TRUMPF.
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1.3 Z0pBoAa

Ta akéAouba cUpBoAa €xouv onuaacia yia
TNV avAyvwaon Kal TNV Katavonon Twv odn-
yiwv Agitoupyiag. H owoTh eppnveia Twv
ouuBSOAwWV ouuBAaAAel oTov TTPOBAETTOMEVO
KAl ao@AAR XEIPIOUO TOU NAEKTPIKOU EPYAAEi-
ou.

ZUuuBoAo|Mepiypapn

1.4 TpoeIdoTToINTIKEG UTTODEIEEIG OE
QuTO TO £yypPAPO

O1 TTpo€IdoTToINTIKEG UTTOBEIEEIG TTPOEIO-
TT0100V YIa KIVOUVOUG TTOU UTTOPEI VO TTPOKU-
Wouv KaTd TNV epyacia Ye To NAEKTPIKO Epya-
Aeio. AlaTiBeTal o€ TE0O€EPIG BABUIBES KIVOU-
VOU TTOU avayvwpigovTal atrd Tnv TTpoEgido-
TToINTIKA A&EN:

TC 200| |Tutrog Tou Tube Cultter,
(1A% 1 |TruTool TC 200 (1A5)

(=)

LiHD HAEKTPIKO gpyalgio pe ptrarapia

‘EAgyx0g KaTtdoTaong ¢opTiong
ETTAVAPOPTICOPEVNG NTTATOPIAG

MposidotroinTik |Epunveia
A&gn

KINAYNOZ Emonpaiver évav uyn-
A0 KivOuvo TTOU PTTOpPEI
va TTPoKaAéoel BAvaTo

1l coBapolg TpauuaTi-

OMoUG, av OV OTTOQEU-
XOei.

O\ ‘EAeyxog

\, AUaiuo / Bidwua egaywvikAg Bi-
.‘ dag

MPOEIAOMOIHZH |Emionuaivel évav PéTplo
KivOUVO TTOU PTTOPET va
TTPOoKaAéael coapoug
TPAuuaATIoPOUG, av dev
aATTOPEUXOEI.

5\ EAa@pU AUoIuo e€aywvikAg Bidag

N\, Auaoipo / Bidwpua BIdwv e ioia
| N EYKOTIAG

AY=HMENH
NPOX0OXH

Emmonuaivel évav xaun-
A6 Kivouvo TTou PTTOpEI
va TTPOKOAEDE EAO-
@poug A pecaioug Tpau-
MaTiopoug, av Oev aTTo-
PeUYOEi.

Avayvwon odnyiwv Asiroupyiag

MPOZOXH Emonuaivel évav Kivou-

VO TTOU UTTOPEI VO TTPO-

KOAEOEI UNIKEG CNUIEG.

MpooTaTEUOTE TIG ETTAVAPOPTI-
{OpeveG PTTATApiEG aTrd TNV Uypa-
oia

Mnv ekBETeTE TIG ETTAVAQOPTICOME-
VEG UTTATOPIEG OTN QWTIA ) O€
uYwnA£G Bepuokpaaieg

Améppiyn/avakUkAwaon TTaAaiwy
OUOKEUWV KOl UTTOTAPIWV

DOAKIKD

J

e

-

i-ion
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1.5 TpoBAetrdpevn xpnon

Ta TRUMPF Tube Cutter ivar xeipokivnta
NAEKTPIKG epyaAeia yia TIG akOAOUBEG e@ap-
JoVEG:
AlaXWwpPIoPOS TTAACTIKWY CWANVWY (EEwTEPI-
KR d1aueTpog 250-1200 mm / & 10"-46") Twv
aKOAOUBWV UAIKWY CWARvVWV:

— PES80O

— PE100
PE100 RC
MoAuTrpoTTUAéVIO
— [Mpopovwpévol cwAnveg PE pe TTARpw-

on appou HE (11.x. COOL-FIT)

P

O1 eTTavapopTICOPEVEG PTTATAPIEG TTPOOPICO-
VTal yIa TN XPAON o€ avTioToixa NAEKTPIKA €p-
yaAeia pmratapiog TRUMPF kai CAS
(Cordless Alliance System). O1 eTTavagopTi-
COpEVEG UTTATAPIEG ETTITPETTETAI VO POPTICO-
VTal ATTOKAEIOTIKA pe popTIoTéEG TRUMPF 1y
CAS (Cordless Alliance System). Na Tnv €I-
Aoyn TWV CWOTWYV QOPTIOTWY, ETTIKOIVWVAOTE
JE évav EUTTOpO.

1.6 Alatageig ac@alciag

To pnxavnua diabéter évav diakdtTn On/Off

Kl TPiat TTANKTPQ ao@aAEiag.
%Y. S

1 MAAKTPO 1
2 MAAKTPO 2
3 MAAkTpO 3

EL

Méow Twv TTANKTPWY ac@aAgiog kaAouvTal
ol €¢Ng BE0EIG TOU UNYXaVAPATOG:
— TMAAkTpO 1: 'Exel evepyoTToinBEi o XeIpo-
MOXAOG;
— TMAAKTpO 2: 'Exel TOTTOBETNOEI TO pNYAvN-
pa oTIg paRdoUg 0drynang;
— TAAkTpO 3: ‘Exel eTTOQN TO popEeio 0dn-
YyNoNG KE TOV TTPOG ETTEEEPYATIA TWAVa
Kal £X€l a0QaAioel TO unxavnua atnv
TEPUATIK) B€0N ETTAVW OTO PopEeio 0dr-
ynong;

2 Tlepiypaen TpoidvTog
= 1 2 T(C1£5?0

Pubuiotig apiBuou atpopwv
AlakotTng On/Off
XelpouoxAdg

MpooTacia aAucidag
AAucida TTpioviou

Ndua

dopeio 0drynong

PaBdog 0driynong
Xeipohapn

© 0O ~NO OB~ WN -
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2.1 TeXVIKA XOpaKTNPIOTIKA

TC 200,
(1A5)

Tdaon Asitoupyiag

18 V~ 50/60 Hz

Emitpemdueveg
€EWTEPIKEG DIGUETPOI

@ 250-1200 mm /

i @ 9,85-47,2 in
MéyioTo TTéX0g 160 mm /
TOIXWHATOG 6,3 in

] i 1 k
Bapog pnxaviparog 202’?7 I%s/

- . Mep. 1,5 m/min /
Taxutnra epyaciag mep. 5 ft/min
Tay0TnTa aAucidag aTo 4,7 m/min /
pehavTi 3,1in/s
MAdTog ixvoug KoTTfg %ZT ir/1

ong

Tiyég eKTTOUTIAG BopURoU Kal TAAGVTW-

TiyA TaAdvTwong a,

EKTTOUTTAG BopURou

(diavuopaTiké dBpoioua 1,5 m/s?
TPIWV KATEUBUVOEWV)

ABeBaiotnTa K yia Tiyn 2
TaAGvVTWONG 1.5 m/s
>160uN NXNTIKAG TTiEang

aglohéynong A Lp, 81 dB (A)
ouvnBiopévn

2140uN NXNTIKAG 10XU0G

aglohéynong A Ly 91 dB (A)
ouvnoiouévn

ABeBaiotnTa K yia Tigég 4dB

2.2 TMAnpogopicg Bopufou Kal
dovnong

/\ MPOEIAOMOIHEH
BAdfn Tng akong amrod umrépfaon
TNG TIMAG EKTTOUTTAG BopUfou

» ®opdrte TTPOCTACIA TNG AKONG.

/\ MPOEIAOMNOIHZH
Kiviuvog TpaupaTiopoU a1ro utrép-
Baon Tng TIHAG TAAdVTWONG
EmAEETE owOoTA Ta gpyalcia Kal aAAGE-
TE TA £YKAIPQA, O€ TTEPITITWON POOPAG.
» KaBopioTe Ta TpéoBeTa PETPA AOPO-
A€iag yia TNV TTpOCTACia TOU XEIPIOTA
atrd TNV €TTIOPAC TOAAVTWOEWV (TT.X.
dlatnpeite {e0TA Ta XEPIA, Opyavwaon
TNG aAAnAouxiag TnG epyaaiag, mmegep-
yaoia ye kavoviki duvapn mpéwaong).

AvoAOywg Twv ouvenKwv Xprong Kal Tng Ka-
TAOTAONG TOU NAEKTPIKOU EPYOAEiOU PUTTOPET
va gival eyaAuTepn A PHIKPOTEPN N TTPAYUATI-
K €mMBAapuvon atmd TNV ava@epPOUEVN TIUNA
peTpnong.

H avagepopevn Tiur TaAdvTwong PETPAONKE
oUPQWVA PE JIa TUTTOTTOINUEVN HEBODO eAEY-
XOU Kal UTTopEi va XpnaoiuoTtroinBei yia Tn au-
YKPION NAEKTPIKWYV epyaAeiwv. MTTopei va An-
@O¢i UTTOWN €TTIONG YIA MIO TTPOCWPIVE EKTi-
pnon NG empdapuvong TaAGvTwong.

XPOVIKA SI0CTANATA, OTA OTTOIA TO PNXAVNHa
gival atrevepyoTroinuévo A Asitoupyei aAAG
O¢ev BpioKeTal OTNV TTPAYHATIKOTNTA O€ XPN-
on, UTTOPEi VA PEILOOUV ENPAVWIG TNV ETTI-
Bdapuvaon TaAdvTwong o OAO TO XPOVIKO
didoTnua gpyaaciag.
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3 Xeipiouog
MNa Tov XeIpIoPO Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou,
BAéTTe:
— EuBuypduuion @opeiou 0driynong Kai
kohiong Y [» 220].
— Mapkapiopa ypauung kotnig B [» 220].
— Tavuon ahuaidag Trpioviol [ [» 221]
— Mpidvicpa owAiva B [> 221].
— ANayry aluoidag mpioviot [ [> 222].
— 'EAeyxog kardoTtaong @opTiong

E D 223).
— AAM\ayR eTTavagopTICOPEVNG ITTATOPIAG
[» 223].

3.1 TotroBéTnon IpavTa Tdvuong

1 2 3

1 E¢aywyn 1uévra tdvuong

2 Tavuon 1pdvta Tédvuong

3 OANigBnTAPag aTTac@aAiong

4 MTrAokdpiopa pavta Tavuong
5 AUaigo/TONypa IgdvTa Tdvuong

3.2 MapkdpIopa YPAUHUAS KOTTAG

H ypapuni KOTTAG YTTOPEI va HapKAPIOTE]
€TTAVW OTOV CWANVa PE Evav Japkadopo on-
padéuaTog, yia va eAEYEETE TNV KOTTA.

» TotoBetrioTe TO Popeio 0dAynong, PAETTE
EuBuypdaupion gopeiou odriynong Kai Ku-
hong N[> 220].

» TormoBetAoTe TN BAon papkaddpou ye
MapPKadOPO ONUAdEPATOG OTO POPEI0
00rynong Kal JApKAPETE TN YPAUMNA KO-
TG, BAETTE MOpKApIOUa YPAUUAG KOTTAG
B D 220].

EL
3.3 EvepyoTroinon unxaviuaTtog

/\ NPOEIAOMOIHEH

Kivduvog TpaupaTiopou a1rd aKa-

TAAANAoO XEIPIOHO TOU PNXOVAMOTOG

MpooégTe yia oToBEPr) OTAON TOU

OWPOTOG.

Mnv ayyiCete TTOTE TNV GAUGIda TTPIO-

vIoU, 6Tav AeIToupyei To unxdavnua.

XpNOIYOTTOIEITE TO NXAvVNUQ HOVO PE

TTpooTacia aAucidag.

Ac@aAioTe KOAG TOV CwWARva Kal TO Te-

MaxI0 améppIyng KATd Tov dlaxwpICUO

KOl TOTTOBETACTE TA O€ PIA AOPOAR ETTI-

PAveIa.

» EAéyEre TOUg InGvTEG TAVUONG TTPIV ATTO
TNV £pyacia yia ¢nUIES Kal, av XPEia-
oTEl, aVTIKATOOTACTE TOUG.

Mn XpnoIPOTIOIEITE TO uNXAvVNUQ O€
uypaaia, Bpeyuévoug x’d)poug r] Bpoxn.
XPNOIUOTIOIEITE TO UNXAVNHA PHOVO HE
QAKOVIOUEVN KOl CWOTA TAVUCOHPEVN OAU-
oida Trpioviou.

» Pubpiete TOV pUBUICTA OTPOPWV
TavTa oTn PEyioTn Babpuida (12).

vV v v Vv

MNa va diacpaAileTal N ac@AAEIa TOU XEIpI-
OTH, TTPETTEI VA TNPEITAl N o€Ipa TNG dIadIKA-
oiag evepyotroinong:

» EubuypappioTe KaAd To opegio 0drynong
Kai Ta avaykaia gopeia KUAIoNg pe T Bo-
fBeia Tou IPAvVTa TGVUOoNG TTAVW OTOV
TPOg sneﬁspyaonu owAnva, BAEe EuBu-
ypduuion gopegiou 0dAynong kai KUAIoNG

B D 220]

> TgnoesTrﬁOTg TO PNXAVNHO TTAVW OTIG
paRdoug 0drynong.
= [MiéCeTan TO TTANKTPO 2. To TTANKTPO 2
TIPETTEl VA TTAPAPEVEI DIOPKWG TTIECUEVO
yla T AEIToUpyia TOU INXaVAHOTOG.

» KpatoTe 1o ynxdvnua Pe 1o éva X€pl oTh
XEIPOAQRA Kal he To GAAO XEPI OTOV XEIPO-
HOXAO.

» [iéoTe Tov dIokoTITn On/Off KAl acaAi-
ote Tov. O diakd1TNg On/Off TrpéTTel va
TTaPAPEVEl DIOPKWG TTIECHEVOG VIO TN AEl-
TOupYia TOU PNXAVAKOTOG.

MeTtd@paaon Tou TTPWTOTUTTOU TWV 0BNYIWV AEITOUPYIag 175



EL

P [MéaTe TOV XEIPOPOXAS KAl TTEPIOTPEWTE
Tov BeCI6aTPOPA PEXPI TO TEPUA.

= MéCeTar To TTARKTPO 1.

= To pnxdavnua apxicel va Kiveital, étav
mégovTal TO TTANKTPO 1 Kal TO TTAR-
KTpO 2.

= To unXAavnua aTTEVEPYOTTOIEITAI
apéowg, av agebei o XEIPOPOXASG.

» TputoTe TO UNXAvNua H€oa OToV TTPOG
eeCepyacia CwAnva.

» QBnoTe T0 unydvnua Tavw oTig papdoug
00MyNoNg TTPOG Ta KATW, MEXPI TO JN-
XAvVNUa va ac@aAigel oTnv KATwTEPN
B¢aon Tou opeiou 0drynong.

= To TANKTpo 3 méCeTal, OTAV TO POPEio
odrynong BpiokeTal aTov TTPOG eTTeCEP-
yagoia cwAfRva Kai To pnXavnua €xel
ao@aAiogl oTnv KatwTepn B€on Tou @o-
peiou 0drynong.
» EAeuBepwoTe TOV XEIPOUOXAOD.
= To punxavnua cuvexicel va KIveiTal.

= To pnXAvnua oTTEVEPYOTTOIEITAl APEDQ,
oétav 1o popeio odrynang Oev BpiokeTal
TTAéOV TTAVW OTOV TTPOG £TTEEEPYaTia
owAnva.

= To pnXAvnua aTTEVEPYOTTOIEITAl APEDQ,
éTav 1o unxavnua dev gival TTAEov
ac@aNIoPéVo OTnV KATwTePn B€on Tou
popeiou 0drynong.

» TMa va EeKIVATETE TTAAI TO uNXAVNUO JETA
atrd TNV ATTEVEPYOTTOINON, TTIECTE TOV XEI-
POHOXAS Kal TTEPIOTPEWTE TOV BEEIOOTPO-
@a PEXPI TO TEPUA.

4  AvoAwolua Kai
TTapeEAKOUEVA

4.1 EmAoyn epyaAeiou

o 0dnyieg OXETIKA PE TNV ETTIAOYK TOU CW-
aToU epyaAgiou, Ta aToIXEIO TTAPAYYEAIQG yia
TA AVOAWOIYA, Ta ageooudp Kai TIG AioTEG
OVTOAAOKTIKWV BAETTE:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 EVOANQKTIKEG UTTOTAPIES

AUTO TO NAEKTPIKO EPYOAEIO UTTOPEI va Xpnoi-
poTToINBEl pe OAEG TIG ETTAVAPOPTICOUEVEG
ptratapieg 18 V / 5,5 Ah LiHD TRUMPF 1
CAS.

5 Emdiépbwaon BAaBwv

MpoéBAnua [ArTia Emdi16péwon
To epyaAeio [H aAucida [P AANGETE TNV
gival duoki- [Tou TTpIo- aAugida
vnro. viou givai TTpIoVIOoU.
OTOMWWMEVN. [» 222]
To egpyaAeio |H ptratapia | EAEyETe TRV
Oev utropei | gival adela KatdoTaon
va EVEPYO-  [EAATTWHATI- QOPTIONG.
TToINOE. K. [» 223]
» AMGETE TNV
ETTAVAQOPTI-
{6pevn pTTa-
Tapia.
[» 223]
6 Emokeun

H emmokeur, n aAAayr Kal o €AeyX0G TwV nNAe-
KTPIKWV EPYOAEIWV TTPETTEI VO EKTEAOUVTAI

owaTd.

Mpétrel va TnpoUvTal 01 KAVOVIoUOi aCQaAEi-
ag oupowva pe Ta Tpotutra DIN VDE, CEE,
AFNOR ka1 dAAa, TTou IoxUouv o€ K&Be

XWpPa.

Av TTpETTEl VA aVTIKOTAOTABOE! TO KOAWDIO
ouvdeaNG, avaBEDTE TNV ETTIOKEUN OTOV Ka-
TAOKEUAOTA 1} TOV QvTITTPOOWTTS TOU, yid va
aTTOPEUXBOUV KivOUVOI yia TNV AOQAAEIQ.

176

MeTd@paan Tou TTPWTOTUTTOU TWV 0BNYIWV AEITOUPYIag

TRUMPF




7  ARAwon ocuppopewong
AnAWVOUUE YE ATTOKAEIOTIKA YOG EuBUVN OTI
QUTO TO TTPOIOV CUPPWVEI HE OAEG TIG OXETI-
KEG ATTAITACEIG TWV EEAG 0ONYIWY, TTPOTUTTWV
I TUTTOTTOINTIKWYV £YYPAPWV:

— 2006/42/EK
2014/30/EE
2011/65/EE
EN 62841-1
EN 62841-4-1

YTToypd@el yia TOV KOTAOKEUATTH KAl OTO
OVOua TOU KATAOKEUQOTH TOU:

_ /
/ R A

Ap. Thomas Schneider

AiguBuvTng THAPOTOG £EENIENG

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 08/09/2023

8 Eyyunon

[a Ta NAekTPIKA £pyaAgia Kal Ta epyaleia TTe-
meopévou aépa TRUMPF 1oxUel pia TpoBe-
OMia euBuvng 12 unvwv aTré TNV nUeEPounvia
TIWOAGYNONG. ZNUIEG, O1 OTTOIEG OPpEiAovTal O€E
@ualoAoyikA @Bopd, uTTEPEOPTWON 1) aKa-
TAAANAO XEIPIOUO TOU epyaAEgiou, OTTOKAEIO-
vTal a1ré TNV eyyunon. O1 {nUIEG TTOU TTPOKU-
TITOUV AOyw o@aApdTwy UAIkoU A KaTo-
OKEUAOTIKWV OPOAPATWY, ETISIOpBWVOVTal
dwpPedv PEow avTIKATAoTaoNG A ETTIOKEUAG.
O1 agiwoeig ytropolv va avayvwpioToly,
MOVO 6TaV N CUOKEUR ATTOOTEAAETAI KN OTTO-
ouvappoAoynuévn TNV AVTITTPOOWTTEIO 0AG
TRUMPF.

EL

9 AmoppIYn NAEKTPIKWYV Kal
NAEKTPOVIKWY OUOKEUWV
oTO TEAOG TNG (WG TOUG

ZIX][E

Ta nAeKTPIKA £pyaAEia, Ol POPTIOTEG, Ol PTTO-
Tapieg/eTTava@opTICOUEVES UTTATAPIES, TA
a&eooudp Kal Ol CUOKEUAOIEG OEV ETTITPETTE-
TQI VO OTTOPPITITOVTAI OTA OIKIOKA aTTopPil-
parta. Mpétrel va TpoadyovTal o€ Pia QIAIKA
TTPOG TO TrEPIBAANOV avakUKAwan. ESw
TIPETTEI VA TNPOUVTAI Ol EKACTOTE £YKUPEG
€BVIKEG TTPOBIAYPAPEG.

Mpiv atré Tn @IAIKA TTPpOg To TrEPIBAGAAOV ava-
KUKAWON/atméppiyn Twv JTTOTOPIWV/ETTAVO-
QOPTICOPEVWYV PTTATAPIWY, OI ETTAPEG TTPETTE
va ao@aAifovTal Je pia KOANTIKN Taivia éva-
VTl BPAXUKUKAWUOTOG KAI Ol UTTATOPIEG/ETTO-
VaQOPTICOUEVEG PTTOTAPIEG VA EKPOPTICOVTaI
OTO NAEKTPIKO epyaAcio. ETioTpéwTe TIG €AQT-
TWHOTIKEG i} JETAXEIPIOUEVEG PTTATOPIEG/ETTO-
VaQOPTICOPEVEG PITTOTAPIEG OTA ONUEia
TTWANONG TWV NAEKTPIKWYV EPYOAAEIWV TNG
TRUMPF.
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BesonacHocTb

.1 O6wwme ykasaHUs No TEXHWUKE

©e3onacHoCTH

/\ NPEAYNPEXOEHUNE

MpouuTtanTe Bce ykazaHWUA No Tex-
HUKe 6e30MacHOCTU U UHCTPYKLMN.

HecobntofeHve ykasaHuii No TEXHVKE
6e30MacHOCTY 1 UHCTPYKLMIA MOXET
MPUBECTM K NMOPAXKEHNIO IMEKTPUYE-
CKMM TOKOM, BO3HUKHOBEHUIO Noxapa
Unu TxXensIM TpaBmam.

» CoxpaHsAnTe BCe yKa3aHus No Tex-

HUKe 6e30MacHOCTU U UHCTPYKL MU
ANs nocrnenyollero Mcnonb3oBa-
HUs.

1.2 JononHuTenbHbIe YKazaHus no

TEeXHUKe 6e3onacHoCTH

/\ ONACHOCTb

Puck nony4yeHus pe3aHbIX TpaBM OT
NUNbLHOro NONoTHa

3anpelLleHo NpoCcoBbIBaTb PYKU B 30HY
NUNEHNs, K MAMbHOMY MOSOTHY UMK B
TpyOy.

Y6eanTbest B TOM, 4TO TpyOa ynoxeHa
6e3onacHbiM 06pa3om 1 6e3 BHYTpeH-
Hero HanpsKeHus.

YnepxuBaTb MalUMHY BO Bpemsi obpa-
OOTKM TONbKO 3a U30SIMPOBAHHbIE MO-
BEPXHOCTU PYKOSITKN.

Y6eaunTbcsl B TOM, YTO BO Bpemsi obpa-
00TKkM B pa3pesaemon Tpybe nnm nog,
HeWn HeT Noaen.

/\ ONACHOCTb

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUSA NpU
paboTe ¢ uenHou Nunon

CnegnTtb 3a TeM, YToObl YacTu Tena He
HaxoOUNUCb PSAAOM C NUMbHOW Lienblo.
Mepep 3anyckoM MalUnHbl yoeamTbes,
YTO NUIbHAs LieMb HU K YeMYy He npuka-
caeTtcs.

YpepxuBaTb MalLUHy BO Bpemsi obpa-
©O0TKM TONbKO 3@ M30NIMPOBAHHbLIE MO-
BEPXHOCTN PYKOSATKU.

M36eratb KOHTaKTa C MMHUSIMU 3Iek-
Tponepenay unvm co6CTBEHHBIM LLIHY-
POM NUTaHWUS.

Wcnonb3oBaTh 3awuty Ans rnas v gpy-
rme cpefcTBa 3awuThl Ansi cryxa, ro-
TNOBbI, PYK, HOT U CTYMHEN.

Y6eauTbcs, YTO MalLMHA YCTOMYNBO
yCTaHOBNEHa Ha TBepaown, 6esonacHon
1 POBHOW NMOBEPXHOCTMU.

CobntoaaTtb MHCTPYKLMM MO HaTsxe-
HWUIO LIENW 1 3aMeHe NpUHaAnexHo-
CTen.

PykosATKky Bceraa AoMmKHbl ObITb Cyxu-
MM U YUCTbIMKU. Ha HUX He JOIMKHO
ObITb Macna N KOHCUCTEHTHOW cMas-
K.
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/\ ONACHOCTb

OnacHocTb TpaBMUpoBaHUA BCnea-
CTBMe BAbIXaHuA Nbinn

O6ecneynTb XOPOLLYK BEHTUIALMIO Ha
pabouem mecTe.
Mpu HeobxoaMMoCTK HageBaTb cpesa-
CTBa 3alUTbl OPraHoOB AbIXaHusI.

» 3anpelyeHo pa3pesatb MaTepuansl,
cogepxalume acbecr.

/\ NPEOQYNPEXOEHUNE

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUA UK
MartepuanbHoro yuwep6a npu uc-
nonb30BaHUU anHaAne)KHOCTeﬁ
CTOPOHHUX NpoussoauTenen

» [1pUMEHSTb UCKIHYNTENBHO OPUTK-
HarnbHble NPUHAAMNEXHOCTU OT KOMMa-
Hum TRUMPF.

1.3 CumBonbI

Ha cnepytowive cumBonel cnepyeT o6-
paliaTb BHUMaHWe BO BpeMsi YTeHus. OHu
BaXHbI 4151 MOHMMaHWUsSI PYKOBOACTBA MO 3KC-
nnyataumu. MNpaBunbHas nHTepnpeTauus
CVMMBOJIOB NMOMOraeT UCMoNb30BaTh 31EK-
TPOMHCTPYMEHT MO Ha3HaueHuo Gesonac-
HbIM 0Gpa3omM.

CumBon |(OnucaHue

TC 200 |Twun Tpybopesa
(1A5) | |TruTool TC 200 (1A5)

[F55) | | OneKTPOUHCTPYMEHT C akKyMyIsi-
LiHD | |TOpoMm

MpoBepUTL YPOBEHb 3apsaKN aK-
KyMmynsiTopa

MpoBepuTb

CumBon (OnucaHue

MpoyecTb PyKOBOACTBO MO IKC-
nnyatauyum

3almnTTb akKyMynsTopbl OT Bna-
m

3anpelleHo noasepraTb akkymy-
NATOPbI BO3AENCTBUIO OTHS UMK
BbICOKUX Temneparyp

YTunusaums/BTopmyHas nepepa-
60TKa OTCMY>XUBLUMX CBOW CPOK
npnbopos u GaTapen

I PIEKIK D

Li-ion

1.4 MpepynpegutenbHble yKasaHus
B J@HHOM [OKYMEHTE

MpegynpeanTenbHble ykasaHus npegynpe-
XOatT 06 0nacHOCTSIX, KOTOPblE MOTYT BO3-
HMKaTb NPV UCMOMb30BaAHUW SNEKTPOUHCTPY-
mMeHTa. CylLecTByeT YeTblpe CTeNneHn onac-
HOCTU, KOTOPbIE MOXHO OMNpeaenuTh Mo Cur-
HanbHOMY CIoBY:

CurHanbHoe |3HayeHue

CroBO

OMNACHOCTb |O6o3Ha4aeT BbICOKYHO CTe-
neHb onacHoctu. B cnyyae
HenpeaoTBpaLleHUsl BO3-
MOXHbI CMEpPTb UMK TshKe-
nble TpaBMbl.

MPEOYMPE- |O6o3HayaeT cpegHtoto cTe-

XXOEHWE neHb onacHocTtu. B cniyyae

HenpenoTBpaLLeHnst BO3-
MO>XHbI TSXKEIble TPaBMbl.

A’ OTBUHTUTb / 3aTAHYTb BUHT C
\ LLIEeCTUTPaHHOW FOI0BKOMN

}z Cnerka OTBUHTWUTb BUHT C LLECTU-
S rPaHHON rofioBKOM

OCTOPOXHO |O603Ha4aeT HM3Kyto CTe-
neHb onacHocTtu. B cnyyae
HenpegoTBpaLLeHns BO3-
MOXHbI Nerkve TpaBMbl U
TpaBMbl CpeOHEN TSHKECTU.

BHUMAHWE |O6Go3Ha4aeT onacHoOCTb,

KOTOpasa MOXeT NpuBecTUn K

\, OTBUHTUTL/3aTAHYTb BUHTBI CO
\ LUMNLIEBOW FOJSTOBKOW

mMaTtepuanbHoMy yLiepoy.
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1.5 Vcnonb3oBaHue Mo HasHa4YeHuto

Tpy6opesbl TRUMPF npeactaBnsatoT cobon
pPYyYHble 3MEeKTPONHCTPYMEHTbI, NpeaHasHa-
YeHHble Ans creaytoLLero:

pa3pesaHne NnacTMaccoBbIX TPYO (Hapyx-
HbI gnameTp 250-1200 mm / @ 10-46") ns
cnepyroLmMx maTepuarnos:
— PES8O
— PE100
— PE100RC
— nonunponunex
— npeaBapuTenbHO M30NUPOBAaHHbIE NOMU-
3TUfIeHoBble TPYObl C HAaNoNHMTENEM u3
BbICOKO3(P(HEKTMBHOIO NeHomartepvana
(ranpumep, COOL-FIT)

P

AKKYMYNSTOPbI MPefHasHaveHbl ANs Uc-
NMonb30BaHNs B COOTBETCTBYHOLLMX aKKyMy-
NATOPHbIX anekTpouHcTpyMmeHTax TRUMPF
n CAS (Cordless Alliance System). Akkymy-
NATOPbI MOXHO 3apsi)aTb UCKIMIOUYNTENBHO
npv nomoLLmM 3apsiaHbIx yetponcts TRUMPF
unun CAS (Cordless Alliance System). [ins
BblibOpa NpaBurbHbIX 3apSAHbIX YCTPOWCTB
cnepyet CBA3aTbCH C AUIEPOM.

1.6 MNpepoxpaHuTenbHble
npucnocobnexus

MawwuHa OCHalleHa OgHMM OBYXNO3NLNOH-
HbIM Nnepekn4yaTternemMm n TpemMma npegoxpa-
HUTEJIbHbIMW KHOMKaMMW.
2 $PZe N

1 KHonka 1
2 KHonka 2
3 KHonka 3

Mpy nomoLLm NpefoXpaHUTENbHBIX KHOMOK
NPOBEPSAOTCA HUXKeNnepeyncneHHble Noso-
XEHUS MaLLUWHbI.

— KHorka 1: akTmBmpoBaHa nv rpnbosua-
Has pyyka?

— KHonka 2: cMOHTMpOBaHa N MalumHa Ha
HanpaBNSOLWMX LWTaHrax?

— KHorka 3: conpukacaeTcs nu Hanpas-
nswLlas Tenexka ¢ obpabarbiBaemMon
Tpy6oii 1 3abnokmpoBaHa Ny MaluMHa B
KOHEYHOM MONOXEHUW Ha HanpaBnsito-
Len Tenexke?

2 OnucaHne nagenus

1 Perynatop uncna obopotos

[BYXNO3MLMOHHbIN Nepekoya-
Tenb

"pnboBnaHas pydka
Koxyx uenwu

MunbHas uenb

MunbHas wnHa
HanpaBnsioLasn Tenexka
Hanpasnsiowas wraHra
PykosiTka

N

© oo ~NOo O~ W
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2.1 TexHn4eckne xapakTepucTukn

TC 200
(1A5)

Pabouee HanpshxeHue

18 B~ 50/60 I'y

[onyctnmbin
Hapy>XHbI gnameTp
TpyObI

@ 250-1200 mm /
@ 9,85-47,2 gronma

MakcumanbHas 160 mm /

TOMLLUMHA CTEHKMN 6,3 aronma

Bec malumHebl 10,3 kr/
22,7 dyHTa

Pabouas ckopocTb

oK. 1,5 M/MuH /
oK. 5 doyTOB/MUH

CKopocTb Lenu Ha 4,7 m/MuH /
XONOCTOM X0ay 3,1 oronmalc
LLnpunHa nuHum 6 mMm /
paspesa 0,24 prorima
3HayeHus WyMOBOW 3MUCCUM U YaCTOTblI
Kone6aHum

YactoTa

konebaHui a, (cymma 2
BEKTOPOB Tpex 1.5 mic
HanpaBneHui)

MorpewwHocTb K ons 2
yacToTbl konebaHui 1.5 mic
YpoBeHb 3BYKOBOrO

[aBreHns no Lwkane 81 ab (A)
A Lp,, 06bIYHO

YpoBeHb 3ByKOBOW

MOLLIHOCTM MO LUKane 91 ob (A)
A Ly, 06bI4HO

MorpewHocTb K gns 416

LLIYMOBOWN 3MUCCUN

RU

2.2 CeepaeHusi 0 Wwyme 1 Bubpauun

/\ NPEAYNPEXOEHWE

MoTeps cnyxa npu npeBbILIEHUN
3Ha4YeHUN LLYMOBOW 3MUCCUN

» licnonb3oBaTtb 3alWUTHbIE HayLHUKA.

/\ NPEAYNPEXOEHUE

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHUS NpU
npeBbILWEHUN YacTOoThbl kone6aHui

» [paBunbHo BbIGUpPaTL UHCTPYMEHTHI U
CBOEBPEMEHHO 3aMEHSTb UX NPU U3HO-
ce.

» Onpenenutb AOMONTHUTENbHbLIE MEPbI
6e3onacHOCT ANg 3aluThl ornepartopa
OT BO3AeNCcTBUS KonebaHum (Hanpu-
Mep, CoaepKaHve pyk B Tenne, opra-
Hu3aums pabounx npoueccos, obpa-
60Tka C HopMarnbHbIM YCUNMeM noga-
un).

B 3aBucumocTn ot yCJ'IOBVIl7I KcnnyatTauum n
COCTOAHUA 3NEKTPONHCTPYMEHTA CbaKTVILIe-
CKad Harpyska MOXeT OKa3aTbCs Bbllle Unn
HWXe npneegeHHOro nsmMepeHHoro 3Ha4ve-
HU4A.

YkazaHHas yactoTa konebaHuii nsmepeHa ¢
NPYMEHEHNEM CTaHAApPTHOIO MeToaa TeCTU-
POBaHNA N MOXET UCMONb30BaTLCH AN
CpaBHeHMs 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOB. Ee Tak-
K€ MOXHO MPUMEHSATL A1 OPUEHTUPOBOY-
HOW OLLEHKN BUOPALIMOHHOMN Harpy3Ku.

Hannune nepnonos, koraa CTaHOK OTKIMHOYeH
unu paboTaeT, Ho hakTUYEeCKM He UCNOMba3y-
€TCsl, MOXET B 3HAUYUTENbHON CTEMNEHN CHU-
3UTb BUOPALMOHHYIO Harpysky B Te4eHune
BCero paboyero BpeMeHMU.
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3 OkcnnyaTtaums

CBefeHusi 06 akcnnyaTaumm anek-
TPOWHCTPYMEHTa NPUBEAEHbI B YKa3aHHbIX
HWXe pasgenax.
— BbipaBHMBaHMe HanpaBnsaooLLen u Noa-
katHom Tenexek Y [» 220].
— Hanecenve nuium paspesa [FJ [ 220].
— HarsaxeHne nunsHOM Lenu [» 221]
— Munexue Tpy6o! B [> 221].
— BameHa nunsHon uenu [ [» 222).
— Mposepka ypoeHs 3apaaku @ [» 223].
— 3ameHa akkymynsatopa [» 223].

3.1 MOHTaX HaTSXXHOro peMHS

1 2 3

M3BneyeHne HaTsXKHOrO peMHsI
HaTtskeHne HaTsXKHOro peMHsi
[ebnokupytoLlas 3agBmkka
BriokMpoBKka HaTSKHOTO PEMHS

OcnabneHne/HaMoTKa HaTSAXKHOro
pemMHs

a s ON -

3.2 HaHeceHve nuHumn paspesa

YT06bI KOHTPONMPOBATL Paspes, Ha TPydy
MOXHO HaHeCTM MapKepoM COOTBETCTBY!O-
LLYIO NIVHWIO , .

» CMOHTUpOBAaTb HANPaBASIOLLYIO TENEXKY
(cm. «BbipaBHMBaHWE HanpasnsioLwen n
nogkatHoit Tenexek Y [» 220]»).

» CMOHTUpOBaTb AepxaTerb C MapKkepoM
Ha HanpaBnmow,eVl Tenexke nu HaHecTun
nuHUIO paspesa (cM. «HaHeceHue nuHuK
paspesa [z [» 220]»).

3.3 BkritouyeHne malumvHbl
/\ NPEOQYNPEXOEHUE

OnacHoCTb TpaBMUpPOBaHUSA BCrea-
CTBUE HenpaBUIIbHOro obpatleHus
C MalUMHOMN

O6ecnevnTb YyCTOMYMBOCTb MaLLMWHbI.
3anpelleHo npykacaTbCs K MUIIbHON
Lenun Bo BpeMsi paboThbl MaLUWHBbI.
OkcnnyaTMpoBaTb MalLWHY TOSNbKO C
YCTaHOBIEHHbLIM KOXYXOM LIEMNW.
XopoLuo cumkeupoBaTb Tpyby 1 oT-
pesaemyto YacTb Npv OTAENEeHWN, pas-
MeLlaTb UX Ha HageXHoW onope.

» T[lepen paboTon NpoBepUTb HATAXKHbIE
PEMHU Ha Hanu4yme NoBpPeXAEHUI 1
npu HeoBXOAMMOCTUN 3aMEHUTD UX.

» 3anpeLyeHo ncnonb3oBaTb MaLlvHy B
ChIPbIX UMW BNaXXHbIX YCMNOBUSIX, a Tak-
Ke BO Bpemsi foXas.

» OkcnnyaTupoBaTb MaLUMHY TOMbKO C
OCTPOW 1 NPaBWUMbHO HATAHYTOW NSb-
HOW LIeNbIO.

» Bcerga ycraHaBnusaTtb perynarop

yncrna o6opoTOB Ha CaMblli BbICOKUN

ypoBeHb (12).

vV vV VY

[nsa obecnevyeHnsa 6e30nNacHOCTM NOMb30Ba-
Tens cobniofatb ONUCaHHYH HUXe Nocneao-
BaTeNbHOCTb BKMHOYEHUS.

» BbIpOBHATL HAaNpaBsoLLYy TENEXKY U
HeobXoAMMYI0 NOAKATHYIO TENEXKY Mpu
NMOMOLLM HATSXXHOrO peMHs Ha obpabaTbl-
Baemol Tpybe (cM. «BbipaBHMBaHue
HanpasnsoLWwen 1 NoAKaTHOW Tenexek
[» 220]»).

» YCTaHOBMTb MaLUMHY Ha HanpasnswoLme
LUTaHru.

= HaxnmaeTtcsa kHonka 2. KHonka 2 gorx-
Ha ObITb Bcerga HaxxaTa ang akcnnya-
Tauuu MalluHbI.

» YaepxuaTb MaLUVHY OOHOW PYKOW 3a py-
KOSATKY, @ APYrov — 3a rpuboBuaHyto pyy-
KY.

» AKTMBMpOBaTb U 3aUKCMPOBATL [BYXMO-
3MLMOHHbIV NepekntoyaTtens. [Byxnosn-
LIMOHHBIN NepekntoyaTenb JOMMKeH bbiTb
BCerga akTMBMpOBaH AN1A AKCnnyatauum
MaLLUUHbI.
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» HaxaTb Ha rpubOBUAHYIO PYUKY M NOBEp-
HYTb €e Mo YacoBOW CTpernke A0 yrnopa.

= HaxnmaeTtcsa kHonka 1.

= MaluvHa HaunHaeT paboTaTtb, ecnu Ha-
XaTbl KHOMKN 1 1 2.

= MawwuHa cpasy e ocTaHaBnnBaeTcs,
ecnuv oTnyckaeTcsi rpuboBmaHas pyudka.

» HanpaBuTb MalwmHy B obpabaTbiBaemyto
TpyOy.

» [lepemeluaTtb MallMHy MO HaMNpaBnsio-
LLMX LUTaHrax BHW3, Noka OHa He 3adouk-
CUPYETCS B HMKHEM MOSNOXEHUW Hanpas-
NAOWEN TENEXKN.

= KHonka 3 HaxnmaeTcs, ecnv Hanpas-
nsawLLas Tenexka HaxoauTcst Ha obpa-
OaTbiBaemow Tpybe n malumHa 3aduk-
CYpPOBaHa B HWXKHEM MOSOXEHUN
HanpaBnsoLLEeN TENEXKN.

» OTnycTuTb rPUBOBUOHYIO PYYKY.
= MawwuHa npogormkaeTt paboTatb.

= MawwHa cpasy e OTKnyaeTcs, ecnu
HanpasnsoLwas kapetka 6onbLue He
HaxoauTcsl Ha obpabaTbiBaemon Tpyoe.

= MawwuHa Cpagdy Xe OTKn4aeTcd, ecnm
OHa Gonblue He 33(*)VIKCVIpOBaHa B HWX-
HeM NnoJ1oXXeHnn Hanpaanmomelh
TEeNnexXKu.

» Yrtobbl CHOBa 3anycTUTb MaLlvHy nocne
OTKIMIOYEHMS, crnefyeT HaxaTb Ha rpnbo-
BUAHYIO PYYKY U MOBEPHYTbL €e Mno Yaco-
BOW CTpernke Ao ynopa.

4 PacxogHbl maTepuan n
NPUHAANEXHOCTU

4.1 Bblbop MHCTpymMEHTa

YkasaHusi no BbIGOpY NpaBUbHOIO MHCTPY-
MeHTa, AaHHble AN 3akasa OblCTpomn3HaLLK-
BaKOLLNXCA AeTanern u pacxogHblix Matepua-
0B, @ TaKkKe CMUCKN NPUHAOSIEXHOCTEN U
3anacHbIX YacTen MOXXHO HalTK 30echb:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

RU

4.2 AnbTepHaTuBHbIE
aKKyMynaTopbl

[1ns 9TOro aneKTPOMHCTPYMEHTa MOXHO UC-
nonb3oBaTb Ntobble akkymynaTopsl LIHD Ha
18 B/ 5,5 A-4y komnaHum TRUMPF unun CAS.

5 YcTpaHeHue

HeI/ICI'IpaBHOCTeVI
Mpo6nema |MpuunHa |Cnocob ycTpa-
HeHus
Tsaxenbin MunbHas » 3ameHnTb
XOf, MHCTPY- [Lenb 3aTy- NUMbHYO
MeHTa. nunacs. uenb.
[» 222]
MHcTpymeHT |Akkymynsa- (B [poBepuTb
He BKItoYya- |Top pasps- YPOBEHb 3a-
eTcs. XKEH 1nm SOKN.
Heucnpa- [» 223]
BEH. » 3ameHuTb ak-
KYMYNSITOP.
[» 223]
6 PeMOHT

PeMOHT, n3ameHeHve 1 NPOBEPKY 3ek-
TPOVHCTPYMEHTOB HY>XHO BbIMNOMHATL Npa-
BUIbHBIM 0Opa3om.

Cnepnyet cobntogaTtb npaBuna TeXHUKK 6es-
onacHocTtu cornacHo DIN VDE, CEE,
AFNOR u gpyrve npaBuna, eNCTBYOLWNE B
OTAENbHbIX CTpaHax.

ECINM HYXKHO 3aMEHUTb COeMHUTENbHbIN Ka-
6erlb, Nopy4nTe BIMNOINHEHNE PEMOHTA
NPOV3BOANTENIO UMK €ro NPeacTaBuTeso
[Ns NpefoTBpaLleHns yrpo3 6e3onacHoCTy.
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7 [eknapauus o
COOTBETCTBMM CTaHAapTam

Mbi 3aaBnsiem nog COOCTBEHHYO OTBET-
CTBEHHOCTb, YTO JaHHOE 1U3aenne cooTBeT-
CTBYET BCEM AENCTBYIOLLMM TpeboBaHMAM
cnepyroLmMX OUPEKTUB, CTaHAAPTOB U HOp-
MaTMBHbIX JOKYMEHTOB:

— 2006/42/EC
2014/30/EU
2011/65/EU
— EN 62841-1
— EN 62841-4-1

[Nognucan 3a npon3BoanTeNd N OT €ro ume-
HW:

Q / (s c*df@é

[-p Tomac WHangep
[npekTop no passuTuio
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG

DE-71254 Ditzingen (F'epmanus)
OutunnreH, 08.09.2023

8 [lapaHTus

Ha anekTpo- 1 MHEBMOUHCTPYMEHTbI
TRUMPF npepoctaBnsieTcst rapaHTus cpo-
KOM Ha 12 mMecsLeB C AaTbl BbICTABEHMUS
cyeTta. [apaHTusa He pacnpocTpaHsieTcs Ha
ywiep6, CBsI3aHHbIN C eCTECTBEHHBLIM U3HO-
COM, NepPEerpy3kon Unm HenpaBuIbHbIM 06-
paLleHneM C MHCTPYMEHTOM. Yiepb, Bo3-
HUKLLWIA NO NpuynHe aedekTa matepuana
UIN N3rOTOBIEHNS, KOMMEHCMPYETCS NyTeEM
NOCTaBKM ANsi 3aMeHbl UNN peMoHTa Ha 6e3-
BO3Me3HOW OCHOBe. [TpeTeH3nmn npusHatoT-
Cs1 TONbKO B TOM criyvae, ecnv npubop oT-
npaeBnsieTcs B Hepa3obpaHHOM Buae B
mMecTHoe npeacTaBmTensctBo TRUMPF.

9 YTtunusauus oTCNy>XMBLUNX
CBOW CPOK 3EKTPUYECKUX
N 3NEKTPOHHbIX Npnbopos

ZIX][E

OnNeKTPONHCTPYMEHTHI, 3apsaHble YCTPON-
cTBa, 6aTapen/akkymMynaTopbl, NPUHAANEX-
HOCTW M YNaKOBKy 3anpeLLeHo yTunm3mpo-
BaTb C ObITOBbIMM OTX0A4aMu. MIx Heobxoau-
MO nepefaTtb Arsi 3KOMOornyecku Lienecoob-
pa3HOoW BTOPUYHOW NepepaboTku. Mpn aTom
cnepyet cobniogaTtb COOTBETCTBYHOLLME AeN-
CTBYIOLLME HaLUMOHAanNbHbIE NpeanucaHus.

Mepen akonoruyeckn LenecoobpasHoii BTO-
pU4HOM nepepaboTkon/yTunusaumen bara-
pew/akkyMynaTOPOB HYXKHO 3aLLUMTUTb KOH-
TaKTbl OT KOPOTKOrO 3aMblKaHWs MPU MOMOLLM
KMNenKon NeHThbl 1 pas3psanTb baTtapewn/akky-
MynATOPbI B 9MEKTPOMHCTPYMeHTe. Heuc-
npaBHble unn GbiBLLKE B YyNnoTpebneHun 6a-
Tapeun/akkymynsTopbl HEOOXOAMMO BEPHYTb
B NYHKTbI NpoAaX 3MEeKTPOUHCTPYMEHTOB
TRUMPF.
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TexHika 6e3neku

.1 3aranbHi BKasiBkM 3 TEXHIKU
Oe3neku

UK

/\ NOMEPEMXEHHS

MpouunTanTe BCi BKa3iBKU 3 TEXHIKN
Ge3nekn U IHCTPYKLUii.
HepoTprmaHHS BKa3iBOK i3 TEXHIKK
6e3nekn 1 IHCTPYKLIA MOXe CNpUYnHU-
TN YPAXKEHHSA €NEKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexy Tta/abo Tk TpaBMU.

» 36epiranTe BCi BKa3iBKM 3 TEXHIKU
6e3nekun 1 IHCTPYKLUii Ans BUKOPU-
CTaHHA B MabyTHLOMY.

/\ HEBE3MEKA

HeGe3neka TpaBMyBaHHs nig 4yac
POGOTH 3 NaHLOrOBO NUIIOKD

MepekoHaTHCS, WO NOPYY i3 NaHLOrom
nunu He nepebyBatoTb YaCTUHM Tina.
Mepen 3anyckom MalLWHW NepekoHaTu-
A, L0 NaHLurosa nuna Hi 4o 4oro He
TOPKaeTbCA.

Mig yac po6oTn TpMaTn MaLnHy Ti-
NbKMX 3a i30NbOBaHi MOBEPXHI PYKIiB'S.
YHMKaTV KOHTaKTY 3 €NeKTPUYHUMN fi-
HissMK abo BNacHUM kabenem XuBneH-
HS Big Mepexi.

BukopucTtoByBaTi 3acobu 3axmcTy
o4yen i HagdaraTy iHWi 3acobu 3axmcTy
opraHiB crnyxy, ronoBu, pykK, Hir i cton.
CTexnTu 3a TMM, LWOO NONOXeHHA Ma-
LUMHW BYro CTifKUM i BOHa po3TaLlo-
ByBanacsi Ha MilHin, 6e3neyHin i piBHin
NOBEPXHi.

[oTprmMyBaTnCs BKa3iBOK LLOAO HATArY
naHutora n amiHy npunagas.

PykiB’'sas matoTb ByTV CyxvMK, YNCTUMMU,
He MiCTUTK cnigiB onuemn abo macTuna.

1

.2 [lopaTKoBI BKa3iBKM 3 TEXHIKM
©e3nekn

/\ HEBE3MEKA

He6e3neka TpaBMyBaHHs BHacli-
AOK BAWXAHHA nuny

Mopbatn npo gocTaTHE NPOBITPIOBAH-
Hs1 pob6o4oro micus.

3a notpebu HagsaraTu 3acobu 3axmcTy
OpraHiB AMXaHHs.

He pizaTn maTepianu, Wwo MicTaTb
asbecr.

/\ HEBE3MEKA
Mopi3n nonoTtHom nNunu

He GpaTncst pykamu B 30Hi nunu, 3a
NosioTHO Nnn abo BcepeamHi Tpyou.
MepekoHaTtucs, wo Tpyba HaginHo
onepTta 6e3 BHYTPILUHLOrO HarnpyXeH-
HS.

Mig yac poboTn TpumMaTn MallmHy 3a
i301bOBaHi NOBEPXHi PYKiB'S.
MepekoHaTncs, Wo nig yac poboTu Hi-
XTO He nepebyBae B TpyOi, Ky NOTpi-
GHo pizaTtu, abo nig Heto.

/\ NONEPEMKEHHS

Hebe3neka TpaBMyBaHHA abo MaTe-
pianbHOI LWWKOAM BHACNiAOK BUKOPU-
CTaHHsA Nnpunagas iHWUX BUPOGHMU-
KiB

BukopucToByiiTe nuLLe opuriHanbHi
3anyacTtuhu Big TRUMPF.

Mepeknaa opuriHanbHOT iIHCTPYKLUIT 3 ekcnnyaTtauii 185



UK

1.3 YMOBHi No3Ha4YeHHs

HaBepfeHi Hx4Ye yMOBHI MO3HAYEHHS BaXIU-
Bi 4N O3HANOMINEHHS 3 TEKCTOM iIHCTPYKLUIT 3
ekcnnyatadii. [NpaBunbHe po3yMiHHSA
YMOBHMX NO3HA4YeHb JONOMarae BUKOpPU-
CTOBYBaTU €MEKTPOIHCTPYMEHT 3a npuaHaye-
HHSIM 3 OTPMMAaHHAM NpaBui TEXHIKK 6e3-
neku.

YMoBHe
No3Ha4eHHsA Ol
TC 200 Twn Tpy6opisa

(1A5) TruTool TC 200 (1A5)

(=) EnekTpoiHCTpYMEeHT 3 akymy-
LiHD natopHoto 6aTtapeeto

MepeBipuTn cTaH 3apagy
akymynsatopHoi 6aTtapei

ornag

\, Ocnabwuti / 3aTArHyT! rBUHT
N i3 LLIECTUrPAHHOIO FONOBKOKD

Tpoxu ocnabuTu rBUHT i3 LWe-
CTUrPaHHOIO TOSIOBKOHO

Y Ocnabutn/3aTarHyTv rBuHT 3i
S|  |wniuesoro ronoskoro

3BepHyTUCS [0 IHCTPYKLUIT 3
ekcnnyaTtauii

3axuwaTtn akyMynsiTopHi
GaTapei Big Bonoru

YHukatu gii Ha akyMynaTopHi
GaTapei BorHio abo BUCOKOI
TemMneparypu

YTunisauis/BTOpuUHHE nepe-
pPOOMEHHS iIHCTPYMEHTIB Ta
GaTapen, TEPMiH CNyX0u SKnx
3akiHYMBCA

“IK KD

Li-ion

1.4 TonepenxyBarbHi BKasiBKu B
IHCTPYKUii 3 ekcnnyaTauii

MonepepxyBarnbHi BKa3iBk1 nonepeaxarTb
npo Hebe3neky, ska MoXe BUHUKAaTK Mig vyac
BMKOPUCTaHHSA eNeKkTpoiHCTpyMeHTa. Pos-
Pi3HSAIOTb YOTUPK CTyNeHi Hebeaneku, LWwo no-
3HaYaKTbCs PIBHUMW CUTHANBHUMMW CMO-
BaMu:

CurHanbHe 3Ha4veHHA

cnoBso

HEBES3IEKA |Bkasye Ha Hebe3neky 3 Bu-
COKMM PIiBHEM PU3UKY, LLLO
MOXe€ CMPUYUHUTU CMEPTb
abo TsHKKi TpaBMU, AKLWO i
He YHUKHYTW.

MOMNEPEQ-
XEHHA

Bkasye Ha Hebe3neky i3
cepefHiM piBHEM pU3KKY,
LLIO MOX€E CMPUYUHUTM TSXKKi
TpaBMMU, SKLO Ti HE YHUKHY-
™.

OBEPEXHO |Bka3sye Ha Hebe3neky 3 He-
3HaYHVUM PiBHEM PU3NKY,

LLIO MOX€E CMPUYUHUTK MerKi
abo nomipHi TpaBmu, AKLLO

i HE YHUKHYTW.

YBATA Bkasye Ha Hebe3neky, Lo
MOXE CMPUYUHUTN MaTepi-

arnbHy WwKoay.

1.5 BukopuctaHHs 3a
Npu3HaA4YEeHHAM

Tpy6opisa TRUMPF — Le pyyHui
€NeKTPOIHCTPYMEHT, NPU3HAYeHUn Ans Ta-
KMX 3aBAaHb:

pi3aHHs NnacTMacoBux TPyO (30BHILLIHIN
piameTtp 250-1200 mm / @ 10—-46") 3 Takux
marepianis:
- PE80
- PE100
— PE100 RC
— noninponineH
— MonepeaHbO i30MbOBaHI NONIETUNEHOBI
TPyOM 3 BUCOKOEMEKTUBHOI MNIHOKO (Ha-
npuknag, COOL-FIT)
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AkymynsTopHi 6aTapei npusHadeHi ans Bu-
KOPUCTaHHS y BiANOBIAHUX aKyMyNATOPHUX
enekTpoiHcTpymeHTax TRUMPF i CAS
(Cordless Alliance System). 3apsagxaTu
aKyMynsTopHi 6atapei MoXxHa Tinbku 3a
nonomoroto 3apsagHux npuctpoie TRUMPF
abo CAS (Cordless Alliance System). [ins
BMOOpPY NPaBWMbLHOIO 3apsaHOrO NPUCTPOID
noTpibHO 3BEPHYTUCA A0 NPOAaBUA.

1.6 3anobixHi npucTpoi

MawunHa obnagHaHa ogHUM BMUKaveMm/
BMMMKa4yeM i TpboMa 3anobikHUMKN BUMKKA-

1 3anobixxHui BUMmMKaY 1
2 3anobikHUIM BUMUKaY 2
3 3anobixHui BUMUKayd 3

3a JoMoMOro UMx BUMUKadiB NnepeBipsio-
TbCS HaBeAEHi HbKYe YMOBM A1isi poboTu
MaLUUHK.
— 3anobixkHui BUMuKad 1: 4m HaTUCHYTE
Kpyrne pykis'a?
— 3anobixkHui BUMMKaY 2: 4u BCTAHOBIE-
Ha MalUWHa Ha HanPSMHI CTPVDKHI?
— 3anobixHuiA BUMMKaY 3: Y TOPKAETLCS
HanpsiMHWIA Bi3ok 06pobntoBaHoi Tpyou
1 Yn 3achikcoBaHa MallMHa B KiHLLEBOMY
MONOXEHHI Ha HaNPsIMHOMY Bi3Ky?

2 OVIC BUPOBY

UK

&

TC 200
(1A5)

© O NOoO OGP~ WN -~

Perynatop weuakocTi obepTaHHs
Bmukay/Bumukay

Kpyrne pykis’s

3axucT naHutora

[MnnkoBMI NaHuor

nHa

HanpsamHun Bisok

HanpsiMHuiA cTpuxkeHb

[osracTe pykis’a

Mepeknaa opuriHanbHOT iIHCTPYKLUIT 3 ekcnnyaTtauii 187



UK

2.1 TexHi4Hi xapakTepuUCTUKN

TC 200,
(1A5)

Poboua Hanpyra

18 B ~ 50/60 I'y

[JonycTMUIN 30BHILLHIN
niameTp Tpybu

250-1200 mm /
9,85-47,2 nonma

Hanbinbla ToBLKUHA 160 mm /

CTiHKM 6,3 arorma
10,3 kr/

Bara mawmHm 22.7 dywTa

. npnbn. 1,5 m/xs /

Pobova weuakictb 5 cyTie/xe

LLBnAakicTb NaHutora B 4.7 m/xB /

XOMOCTOMY PEXUMI 3,1 aronmalc

. 6 Mm /
LLnpunHa pospisy 0,24 noiima

3HaueHHsA 3BYKOBOI i BibpauinHoi eMicii

BibpauiriHa emiciq a,,
(BEKTOpHa cyma TpbOX
HanpsiMKiB)

1,5 m/c?

Moxnbka K ans Bidpa-
LiHOI emicii

1,5 m/c?

PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY
Lpa, 3BAXKEHUN 32
LwKanot A, TUNOBUN

81 4B (A)

PiBeHb 3BYKOBOI NOTYX-
HOCTi Ly, 3BaXKEHWN 3a
LwKanotw A TMNoBum
cnocobom

91 4B (A)

Moxunbka K onsa 3BykoBoi
emicii

4 nb

2.2 IHdopmauist npo wym i Bibpauito

/\ NONEPEMKEHHSA
MopyweHHsA cnyxy BHacnigok nepe-
BULLIEHHS AONYCTUMOI BENIMYMHMU
3BYKOBOI eMicii

» BukopuctoBynTe 3acobu 3axmcTy opra-
HiB CNnyxy.

/\ NOMNEPEMXEHHS

HeGe3neka TpaBMyBaHHs BHacli-
[OK NnepeBULLIEHHA A0NYCTUMOT
BeNUYUHM BiGpauinHoi eMmicii

» OO6upaTtu NpaBuIbHi iIHCTPYMEHTH, BYa-
CHO 3aMiHIOBaTU iX y pasi 3HOCY.

» BusHaumTtu gopaTtkosi 3axoamn 3 6es-
nekn Ans 3axucTy KopucTysaya Big
BMnuBY Bibpauii (Hanpuknaa: He
OOnycKaTn NepeoxXoriofKEHHS PyK,
opraHizyBaTu pobouunii npouec, He
OoKnagaTy HagMipHOro 3ycunnsi).

3anexHo BiJ YMOB BUKOPUCTaHHSA | CTaHy
€reKTPOIHCTPYMEHTA, haKkTUYHE HaBaHTaxe-
HHS1 MOXXe ByTu BULLIMM ab0 HUXYMM 3a
BKa3aHi 3Ha4YeHHs.

BkasaHe 3HaueHHs BibpaLinHOi eMicii BUMi-
psHEe 3a CTaH4apTU30BaHMM METOAO0M BU-
npobyBaHb i MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS AN
OPIBHAHHSA Pi3HUX €NEKTPOIHCTPYMEHTIB.
Voro Takox MoXHa BUKOPUCTOBYBaTU AN
nonepeaHbLOoro oLiHBaHHSA BibpaLiiHoro
HaBaHTaXXEHHS.

Yac, ynpodoBx siIKOro enekTpoiHCTPYMEHT
BMMKHYTUI abo npavtoe, ane akTu4Ho He
BMKOPUCTOBYETLCH, MOXE 3HAYHO 3MEHLLUTH
BiOpaLiiHe HaBaHTaXXEHHS BNPOAOBXK YCbOro
yacy poboTu.

188
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3 Ekcnnyartauiqa

LLlono ekcnnyaTauii enekTpoiHCTpyMeHTa,
[OVB. HaBeeHi HMKYe po3ginu.

— BwupiBHIOBaHHS HAaNPAMHOIO M iHLWNX

iskis Y [ 220].

— MosHavenHs niHii pospisy [E [» 220].

— HartarysanHs naHurora nunv [[&f [» 221]

— Pizanns Tpy6u B [» 221].

— BawmiHa naHutora nunu [[F [» 222].

— Mepesipka crany 3apsaay [@ [» 223].

— 3amiHa akymynsTopHoi 6aTtapei

[ 223].

3.1 MOHTaX CTS>KHOIO peMeHs

BuTsiryBaHHs CTSXKHOrO pemeHst
HaTtaryBaHHs CTAXHOro pemMeHs
Baxinb po3bnokyBaHHs

BrokyBaHHS CTSXHOro peMeHs

BignyckaHHs/HaMoTyBaHHSA
pemeHs

a s wWwN -

3.2 lNo3Ha4veHHsA niHil po3pisy

LLlo6 koHTpontoBaTK pizaHHsi, 3a AONMOMOro

Mapkepa Ha Tpyby MOXHa HaHeCTU MiHito

po3pisy.

» YcTaHoBMTYM Bi3OK (AnB. BupiBHIOBaHHS
HanpsimHoro 1 iHwwux siskis [ [» 220]).

» YCTaHOBUTM Ha BIi3OK TpUMay i3 Mapke-
POM i HAHeCTM MiHito po3pisy (am.. MNMo-
3HaueHHs ninii pospisy B [ 220]).

UK

3.3 YBIMKHEHHS MaLLUNHU
/\ NONEPEMKEHHSA

HebGe3neka TpaBMyBaHHs BHacli-
[OK HEHareXHOoro NOBOKEHHA 3
MaLIUHOK

CTexnTn 3a TMM, LWOO NONOXEHHSA Ma-

LUMHW BYrO CTiNKUM.

He TopkaTncs naHutora, KOnu mMaLumHa

npawyoe.

BukopucTtoByBaTV MalumHy TifnbKu i3

3aXMCTOM NaHLora.

MMig yac pisaHHs TpyOy 1 06pi3oKk po3-

TalyBaTU Ha HadinHIN onopi 1 Jobpe

3aKpinuTK.

» [lepen noyatkoM pobOTY NEPEBIPUTH
CTSKHi peMeHi Ha HasiBHICTb Mo-
LKOKEHb | 3@ NOTPebn 3aMiHUTK.

» He BukopncTOBYBaTM MaLUMHY Yy BOMO-
romy ¥ MOKpoMy cepenoBuLLi abo nig
yac goLuy.

» EkcnnyatysBatu MaluvHy TinNbKu 3
roCTpUM i MpaBUIIbHO HATATHYTUM na-
HLIOTOM.

» Perynatop wenakocTi o6epTaHHs

3aBXaW CTaBUTU Ha HaWBULLIMI pi-

BeHb (12).

vV v v Vv

LLlo6 rapaHTyBaTu 6e€3neky kopuctyBada, no-
TPiIGHO AOTPUMYBaTUCS 3a3HAYEHOT HUXKYE
NOCNIAOBHOCTI YBIMKHEHHS.

» PoaTtawyBaTti i BUPIBHATY HAaNnpPSMHUIA
Bi3OK i iHLWi NOTPi6HI Bi3kn Ha o6pobnto-
BaHil Tpy6i 3a JONOMOrO CTSKHOIO
pemMeHs (avB. BupiBHIOBaHHSA HaNpsMHO-
ro n iHwwux Biskis [ [» 220]).

» YCTaHOBUTW MaLLUHY Ha HanpPAMHi CTPUX-
Hi.
= 3anobixHui BUMMKaY 2 HAaTUCHEHWIA.
[nsa poboTn mawnHm 3anobixkHMn
BMMUKaY 2 3aBxau mae 6yTu HaTu-
CHEHUN.

» TpumaTy MalLWHY OAHIEI0 PYKOIO 3a [10B-
racte pykis’s, a iHLIOK — 3a Kpyrne
pyKiB'S.

» HaTucHyTM BMMKay/BrMuKkad i 3adi-
kcyBaTu noro. ins poboTn MalvHn BMu-
Kay/BMurKay 3aBxan mae bytn HaTu-
CHEHWI.
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» HaTtucHyTu Ha Kpyrne pykie’a i NoBepHYTH
[0 yrnopy 3a roANHHMKOBOO CTPISKOHO.

= 3anobikHUI BUMUKAY 1 HATUCHEHWUA.

= MaluvrHa noynHae npawutoBaTi, KONK
HaTUCHEHI 3anobixHi BUMMKaYi 11 2.

= MawwuvHa ofgpasy BUMUKaETLCS, SKLLO
BiQNYCTUTY Kpyrne pykis’s.

» YcTtaButu mawmHy B 06pobnitoBaHy
TpyOy.

» [locyHyTM MaLUMHY MO HAMPSMHUX CTPUXK-
HSIX YHU3, JOKN BOHA He 3addikCyeTbCs B
HaHWXXYOMY MOMOXEHHi HaNPAMHOro
Bi3Ka.

= 3anobiKHUI BUMKUKAY 3 HATUCKAETbCS,
KON HaNPSIMHWIA Bi3OK pO3TaLLOBaHUN
Ha obpobntoBaHin Tpybi 1 MalwmHa 3a-
chikcoBaHa B HAMHKYOMY MOSOXKEHHI
HanpsiMHOro Bi3Ka.

» Bignyctutu kpyrne pykis’s.
= MawwvHa npogoBXye nNpaLBaTu.

= MawwHa oapa3sy BUMUKAETLCS, SIKLLO
HanNpsIMHWIA Bi3OK He nepebyBae Ha
obpobntoaHin Tpyoi.

= MawwvHa ogpasy BUMUKAETHLCS, SKLLO
BOHa He 3aghikcoBaHa B HaMHMXYOMY
MONOXEHHiI HanNpPsIMHOrO Bi3Ka.

» o6 nicns BUMKHEHHS 3HOBY 3anycTuUTL
MaLLUWUHY, CMi HAaTUCHYTW Ha Kpyrne
PYKiB'Sl i MOBEPHYTM NOro 4O ynopy 3a
rOONHHMKOBOO CTPINKOHO.

4 BwutpaTHi MmaTepianu Ta
3anyacTuHu

4.1 Bubip iHCTpyMeHTa

YkasiBku o0 BUOopy NpaBuibHOroO
iHCTpYMeHTa, AaHi Ans 3aMOBIEHHS 3HOLLY-
BaHWX | BUTpPaTHUX geTaneun, neperniki npu-
nagasa n 3anacHux getanen avB.:

www.trumpf.com

TC 200
(1A5)

4.2 AnbTepHaTMBHI aKyMynaTOPHi
batapei
Llen enexkTpoiHCTPYMEHT CyMiCHUI 3 ycima

akymynsitopHumu 6atapesimu LiHD Big
komnaHii TRUMPF a6o CAS Ha 18 B/

5,5A-Ton.

5 VYCyHeHHS HecnpaBHOCTEWN

He- MpuunHa |YcyHeHHA
crnpaBHiCTb
YTpyaHeHun | NaHutor » 3amiHutn na-
Xig 3aTynneHun. HLIOT.
iHCTpymeHTa [» 222]
IHCTpymeHT |Posps- » [lepesipuTn
He BMUKae- |mxeHa abo CTaH 3apsaay.
TbCS. HecnpasHa [» 223]
aKyMYIIA-= |y BamiHuTu
TOopHa 6ata- akyMmynsi-
pesi. TOpHy 6aTa-
peto.
[» 223]
6 PeMOHT

PemoHT, 3miHa 1 nepesipka
€NEeKTPOIHCTPYMEHTIB Ma€e BMKOHYBaTUCS

¢raxoso.

MoTpibHO AOTPMMYBaTUCA NPaBU TEXHIKM
6e3nekun signosigHo oo DIN VDE, CEE,
AFNOR i iHWNX YMHHMX B OKpeMMX KpaiHax

npPUNnCIB.

Ao NoTpibHO 3aMiHWTK 3'eQHYBanNbHUN
kabenb, cnig [opyYUTU BUKOHAHHSI PEMOHTY
BMPOOHUKY abo Moro npeacTaBHUKY, OO
YHUKHYTU nopyLleHb Gesneku.
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7 [eknapaduis BignoBigHOCTI
cTaHgapTam

3 ycieto BianoBiganbHiCTIO 3a8BSEMO, LLIO
uen Bupib BigNoBigae BCiM YMHHUM BUMOram
Takux OUPEeKTUB, cTaHaapTiB abo HopMaTu-
BHUX JOKYMEHTIB:

— 2006/42/EG
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
— EN 62841-4-1

MignucaHo Big iMeHi BUpobHMKa:

Q / fpnis cé‘ﬁﬁ

[-p Tomac WHangep

KepiBHuk Bigainy po3pobok

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254, Ditzingen (Hime4unHa)

OitumHren, 08.09.2023

8 [apaHTiga

[nsa enekTpuyHKX | THEBMAaTUYHKX
iHcTpymeHTiB TRUMPF rapaHTinHuii TepmiH
CTaHOBUTb 12 MicsUiB i3 JaTW BUCTABMNEHHS
paxyHKy. FapaHTis He noLMpPETBLCA Ha
LKOAY, L0 BUHKMKIA BHACIAOK NPUPOOHOro
3HOCY, NepeBaHTaXeHHs1 abo HeHaneXxHoro
NOBOKEHHsI 3 iHCTpymMeHToM. LLkoaa, o
BMHWKIA BHAcnigok aedekty matepiany abo
noMmuIk1 BMpobHuKa, ycyBaeTbes besonnat-
HO 3a JOMOMOrOK 3aMiHN ab0 PEMOHTY.
MpeTeHsii npuiimaoTbCs 3a YMOBMU, LLO Npu-
CTpiii HagicnaHo 4o NpeAcTaBHULTBA
TRUMPF y HeposibpaHoMy cTaHi.

UK

9 YTunisauis enekTpuyHux Ta
€NeKTPOHHUX NPUCTPOIB,
TEepPMiH cry6m akux
3aKiH4ymnBcA

ZIX] [

EnekTpoiHcTpyMeHTH, 3apsaHi npucTpol,
6aTapei/akymynsaTopHi 6atapei, 3an4yacTnHu
1 NakyBasbHi MaTepiany 3a6opoHeHO yTuIi-
3yBaTu pa3om i3 nodyToBumMHK Bigxogamu. Ix
cnig nepenasaTy HAa BTOPUHHE NepepobeH-
Hs1 BIANOBIAHO 4O BMMOT LWOAO 3aXUCTy
poskinns. Mpu LboMy HeOOXiAHO AOTPUMY-
BaTUCS BiAMNOBIOHMX YMHHUX HaLliOHANBHNX
npunucis.

Mepen nepenayeto Ha BTOPUHHE nepe-
pobneHHsa/yTuni3auito HeobXxiaHO 3akneiTn
KOHTaKTK GaTapen/akymynaTopHux 6atapen
i30M1ALINHOK CTPIYKOHD, LWOB6 3anobirtu kopo-
TKOMY 3aMWKaHHI0, Ta po3psiantu batapei/
aKyMynsiTopHi 6atapei B
enekTpoiHCTpyMmeHTi. HecnpasHi abo Bu-
KopucTaHi 6aTtapei/akymynaTopHi 6aTapei
HeOobXiAHO NOBEPHYTN B TOYKY MPOAAXY
enekTpoiHcTpymeHTiB TRUMPF.
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